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Funktion och beskrivning

KOBOLD's svavkroppsmatare i plast, modell KSK baseras pa
den valkanda flytkraftsprincipen.

De anvands fér matning och dvervakning av fldden i férslutna
ledningar.

Mediet fiddar nedifran och upp genom ett konformat matror
i plast. Flodet hojer flottéren och flédesvardet kan lasas av
pé skaldelen. Métaren kan utrustas med bistabila kontakter.

Anvandandet av det hogkvalitativa materialet PVDF (modell
KSK 3...) betyder att denna modell &r val lampad att anvan-
das med fratande medie.
Speciella fordelar

Stottalig och talig mot fratande medie

Kan féras in/tas bort radiellt

Specialskalor pa begaran

Kort installationslangd

Flottdr och anslutning i plast generellt tillverkade i PVDF

Tekniska Data

Material

Métror: Trogamid T (KSK 1..) eller
Polysulfon (KSK 2..) eller
PVDF (KSK 3..), gj transparent, men
frostad genomskinlighet

Flottor: PVDF

Flottorstopp: PVDF

O-ringar: EPDM (KSK-1..; KSK-2..)

FPM (KSK-3..)
Max. driftstryck: PN 10
Max. driftstemp.: KSK 1... max. 60°C (0...60°C)

KSK 2... max. 100°C (0...100°C)
max. 60°C (med skruvanslut-
ning i PVC)
max. 85°C (med kontakt)

KSK 3... max. 140°C
(max. 85°C med kontakt)

Noggrannhetsklass: 4 (enl. VDE / VDI 3513, blad 2)

Anslutning (standard)

KSK 1...a. KSK 2...:  PVC-limanslutning

KSK 3...: PVDF-svetshylsa

Anslutning (tillval) for KSK 1.. och KSK 2...

KSK-

..080../..150../..200..: Massing eller SS dverfallsmutter med
G inv. eller utv. G % utv.

KSK-

..300../..500../..999... PVC o&verfallsmutter med
G V2; G %, G 1 inv. ganga eller G1

inv. i gjutjarn
KSK-
..015../..025../..050../
..100..: PVC G % inv.

Kontakter (tillval)
Svavkroppsmataren kan utrustas med antingen reed-
kontakter eller elektroniska kontakter.
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Reed-kontakter (bistabila)

Kopplingsspanning*: max. 130 Vs, 200 Vi

Brytforméga*: max. T0 W/ 10 VA
Brytstrom™: max. 0,5 A
Kontaktmotstand: max. 150 mQ
Insulationsmotstand: min. 1000 MQ
Tilldten omgivningstemp.: 0...+55°C
Skyddsklass: IP65
Kontakthysteres: ca.5-7mm
flottéravstand

* Korttidséverbelastning €j tildtet. Anvéndandet av ett skyddsrela
rekommenderas. (se »tilloehdr«)

Elektronisk kontakt (bistabil)
Kontakten arbetar elektroniskt utan mekaniskt rérliga delar
som utsétts for slitage.

Spénning: 9-24 Vg
Vaxlande utgang: NPN max. 100 mA
Omgivningstemperatur: 0...55°C
Skyddsklass: IP 65
Kontakthysteres: <6 mm

Matt: 33 x 18 x 40 mm
Vikt med kontakt: 169

Utsignal (med LED vid toppen)
Flottdr ovanfér kontakt 6ver

PIN 1 och PIN E: oV

Flottdr under kontakt Gver

PIN 1 och PIN E: 9-24V LED ut
+VS
O,

LED
] G, ©
= Signal max. 100 mA

(2)
\2/
GND

Inget ansvar tas for fel;
kan andras utan féregdende meddelande.
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Medium, luft
Foliande skalor finns tillgangliga for Iuft
Modell Nméd/h Nmé3/h Nmé/h Nmé3/h Nmd/h Nmé3/h Nmé/h Nmé/h Nmé/h Nm3/h Nmé/h
(Obarrel) | (1barrel) | (2barrel) | (8barrel) | (4barrel) | (5barrel) | (6 barrel) | (7 barrel) [ (8 barrel) | (9barrel) | (10 bar rel)
KSK-..15... [0,15..0,45] 0,2..0,6 |0,25..0,75( 0,25..09 | 0,3..1,0 | 0,35..1,1 [ 0,35...1,2 | 0,4..1,3 | 0,4...1,35 0,4..1,4 0,45...1,5
KSK-..25... 0,2..1,1 0,25..1,5 | 0,3..1,9 0,3..22 | 0,4..245 | 0,56..2,75 | 0,5...2,9 0,5...3,1 0,6...3,3 0,6...3,5 0,6...3,6
KSK-..50... 0,4..2,0 0,5..2,8 0,6...3,4 0,7..4,0 0,8...4,5 0,9..5,0 1,0..5,5 1,0...5,75 1,0...6,0 1,25...6,5 1,6..7,0
KSK-..80... 0,5..3,0 [0,75...4,25] 0,75...5,5 1,0...6,5 1,0..7,0 1,0...8,0 1,25...8,5 1,5..9,0 1,5..9,5 1,6..10,0 1,6..10,5
KSK-..100...[0,75...3,75| 1,0..5,0 1,25...6,0 1,5..7,0 1,75...8,0 2,0...9,0 2,0..9,5 2,0..10,0 | 2,5...10,5 2,5..11,0 2,56..12,0
KSK-..150...| 1,0...6,0 1,6..7,5 2,0.90 | 2,0..11,0 | 2,5..13,0 | 2,6..14,0 | 3,0..15,0 | 3,0...16,0 | 3,0..17,0 | 3,5..18,5 3,56..19,5
KSK-..200...| 1,5..7,5 | 2,5..10,0 | 3,0...13,0 | 3,5..14,5 | 4,0..17,0 | 4,5..19,0 | 5,0..20,0 | 5,0..22,5 | 6,0...23,0 | 6,0...24,0 6,0...25,0
KSK-..300...| 1,0...10,0 | 1,5...14,0 | 2,0...17,0 | 2,5..20,0 | 3,0...23,0 | 3,0...24,0 | 3,5..25,0 | 3,5..27,5 | 3,5..30,0 | 4,0...31,0 4,0...32
KSK-..500...  2,0...17,0 | 3,0...24,0 | 4,0...28,0 | 4,0...32,0 | 5,0...36,0 | 5,0...40,0 | 6,0...42,0 | 6,0...45,0 | 6,0...48,0 | 7,0..50,0 7,0..55,0
KSK-..999... | 6,0...31,0 | 8,0...44,0 | 10,0...54,0] 12,0...62,0 | 12,0...70,0 | 15,0...75,0 | 15,0...80,0 | 15,0...90,0 | 15,0...95,0 | 15,0...100,0 | 20,0...105,0
Bestallningsmall (Exempel: KSK-1015H K16 00)
Matomrade Skala pa
vatten Ordernr i Ordernr. Ordern*r. méatomrade, Anslutning, alternativ Kontakt, tillval
Trogamid Polysulfon PVDF
[I/n] se tabell
1,5-11 KSK-1015... | KSK-2015... -
25-25 - - KSK-3025...*
K16 = PVC limanslutning @ 16
2,56-30 KSK-1025... | KSK-2025... | KSK-3025...* V16 = PVDF svetshylsa @ 16*
P08 = PVC G % inv.
5-50 KSK-1050... | KSK-2050... | KSK-3050... | Standard
H = I/h vatten
10-100 | KSK-1100... | KSK-2100... | KSK-3100... | SPecialskala
A = uft; O bar rel. 00 = utan Kontakt
B =luft: 1 barrel. | ka0 = pyC limanslutning @20 | S0 = 1 N/O kontakt
8-80 KSK-1080... | KSK-2080... | KSK-3080...* — |uft:
C=luft; 2barrel. | yag = PVDF svetshylsa @ 20* 8S =2 N/O kontakt
D=luft; 3barrel.  |1Gq = massing G % inv. SC = 1 N/O kontakt/1 NC
— Iuft kontakt
20 - 150 KSK-1150 KSK-2150 KSK-3150 - i barrel AG1 = massing G 72 AG "
- - - - e e CO0 =1 NC kontakt
F=luft; 5barrel. | AG3 — massing G % AG onta
— 1Uft CC = 2 NC kontakt
G =luft; 6barrel. | Go = syrafast stal G ¥ inv. onta
| = luft: 7 bar rel. R EO = 1 elektr. kont
) AG2 = fast stal G 2 utw.
80200 | KSK-1200... | KSK-2200... |KSK-3200..0 | o AG2=syefastardi @ity EE = 2 elektr. kont
=G ebarrel. | AG4 = syrafast stal G % utv.
L = luft; 9 bar rel.
M = [uft;10 bar rel.
30 - 300 KSK-1300... | KSK-2300... | KSK-3300...* ) i
Y = annat K32 = PVC limanslutning @ 32
V32 = PVDF svetshylsa @ 32*
P15 =PVC G Y2 inv.
50 - 500 KSK-1500... | KSK-2500... | KSK-3500...*
P20 = PVC G % inv.
P25 =PVC G 1 inwv.
T25 = Gjutjarn G 1 inv.
100 - 1000 | KSK-1999... | KSK-2999... | KSK-3999...*

* KSK-8... fér PVDF-svetshylsa och endast utan luftskala

Inget ansvar tas for fel;

kan andras utan féregdende meddelande.
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Dimensioner (med standard limanslutning PVC, PVC GV inv. eller PVDF svetshylsa) D‘if‘
Modell DN | © L L1 L2 D G Tryckiall @ %
mm WS L Sy
KSK-..015.. 10 16 165 171 199 35 G% 46 —
KSK-..025.. 10 16 165 171 199 35 G3% 46 L
KSK-..050.. 10 16 165 171 199 35 G3% 46 é
KSK-..080.. 15 20 185 191 223 43 G1 45 N
KSK-..100.. 10 16 165 171 199 35 G3% 46 o n B
KSK-..150.. 15 20 185 191 223 43 G1 45 H
KSK-..200.. 15 20 185 191 223 43 G1 45 E
KSK-..300.. 25 32 200 206 250 60 G1%e 83 é
KSK-..500.. 25 32 200 206 250 60 G1%e 83 Ej
KSK-..990.. 25 32 200 206 250 60 G1%e 83 i
* Medium, vatten **utan extra génganslutning Mﬂxgk
G
@ D
Dimensioner (med specialganga i méssing eller syrafast stal) invandig eller utvandig Anslutning
Specialganga
Modell L L2 | Invandig | Utvandig | SW | G* Tryckfall
mm WS*
KSK-..015.. 165 - - - - G% 46
KSK-..025.. 165 - - - - G3% 46
KSK-..050.. 165 - - - - G% 46
KSK-..080.. 185 245 G Gloe. G% 36 G1 45
KSK-..100.. 165 - - - - G% 46 Y
KSK-..150.. 185 245 G Gloe. G% 36 G1 45
KSK-..200.. 185 245 G2 G e. G% 36 GA1 45
KSK-..300.. 200 - - - - G1%e 83
KSK-..500.. 200 - - - - G1e 83
KSK-..990.. 200 - - - B G1%e 83
* Medium, vatten **utan extra génganslutning
Anslutning
Dimensioner (med specialgénga i PVC eller gjutjérn) invandig Anslutning
SW 65
Anslutning
Modell L | L Specialgénga swp | e ;%C'\j\‘;;" il
KSK-..300.. | 200 255 Gjutiarm G 1 inv. SW 55 G1%e 83
KSK-..300.. | 200 295 PVC, G%2 inv. @60 G1%e 83
KSK-..300.. | 200 303 PVC, G% inv. @60 G1% 83
KSK-..300.. | 200 346 PVC, G1inv. @ 60 Gl 83 \
KSK-..500.. | 200 255 Gjutjarn G 1 inv. SW55 | G1%e 83 ‘
KSK-..500.. | 200 295 PVC, G2 inv. @ 60 G1% 83 9 } -
KSK-..500.. [ 200 | 303 PVC, G% inv. @ 60 G1e 83 \
KSK-..500.. | 200 346 PVC, G1inv. @ 60 G1% 83 |
KSK-..999.. | 200 255 Gjutjarn G 1 inv. SW55 | G1e 83
KSK-..999.. | 200 295 PVC, G2 inv. @ 60 G1%e 83
KSK-..999.. | 200 303 PVC, G% inv. @60 G1% 83
KSK-.999.. [ 200 | 346 PVC, G1 inv. 060 [ G1k 83 2ol |
Anslutning
* Medium, vatten **utan extra ganganslutning SW55
4 www.kobold.com Inget ansvar tas for fel;

kan andras utan féregdende meddelande.
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