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1.0 WSTEP

Informacje ogdine

Hydrauliczny klucz dynamometryczny z serii DSX stuzy do
kontrolowanego dokrecania i odkrecania elementéw zitgcznych
w potgczeniach Srubowych w przemysle. Seria DSX zostata
wyposazona w pierscien z zaczepem, ktdry umozliwia bezpieczny
montaz i zabezpiecza przed przypadkowym upuszczeniem
Klucza.

Seria DSX moze by¢ stosowana z szerokg gamg pomp firmy
Enerpac do potgczen srubowych. Dostepne sa pompy elektryczne,
pneumatyczne i reczne (sprzedawane 0sobno).

Instrukcje dotyczace odbioru

Przy odbiorze dostarczonego produktu nalezy sprawdzi¢
wszystkie elementy pod katem uszkodzen powstatych podczas
transportu. W przypadku wykrycia takich uszkodzehn nalezy
niezwtocznie powiadomi¢ przewoznika. Uszkodzenia powstate
podczas transportu nie sg objete gwarancja firmy Enerpac.

Gwarancja

* Firma Enerpac udziela gwarancji na produkt uzywany tylko
w docelowych zastosowaniach.

e Warunki i postanowienia dotyczace gwarancji produktu
znajduja sie w dokumentacji ,,Globalna gwarancja” firmy

Enerpac.
Nieprawidtowe  stosowanie lub  modyfikacie powodujg
uniewaznienie gwarancji.
e Nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji podanych

w niniejszym dokumencie.

e Nie nalezy podejmowa¢ préb modyfikowania zadnego
elementu narzedzia opisanego w niniejszej instrukcji.

e W przypadku konieczno$ci uzycia czesSci zamiennych
nalezy stosowa¢ wytacznie oryginalne czesci zamienne
firmy Enerpac.

Czesci zamienne

W celu zamdwienia wymaganych czesci zamiennych zalecamy
skorzystaé z kart czesci zamiennych (RPS), dostepnych na stronie
WWwWw.enerpac.com.

Zgodnos¢ z normami krajowymi i miedzynarodowymi

*DXS1500 eDXS3000 *DXS5000
*DXS11000 *DXS25000

C cA
Firma Enerpac o$wiadcza, ze produkt(y) zostaty przetestowane

i s3 zgodne z obowigzujgcymi normami oraz ze produkt(y) sa
zgodne ze wszystkimi wymaganiami UE i Wielkiej Brytanii.

Narzedzia te sa zgodne z
wymaganiami CE i UKCA.

Kopie Deklaracji UE oraz Deklaracji Wtasnej Wielkiej Brytanii sa
dotgczone do kazdej przesytki.

2,0 BEZPIECZENSTWO

Nalezy dokfadnie przeczyta¢ wszystkie instrukcie. W celu
uniknigcia obrazer ciata oraz uszkodzenia produktu lub innych
szkod rzeczowych nalezy stosowaé wszystkie zalecane Srodki
ostroznosci. Firma Enerpac nie ponosi odpowiedzialnosci za
obrazenia i szkody wynikajace z uzytkowania produktu niezgodnie
z zasadami bezpieczenstwa, braku konserwacji oraz
nieprawidtowej obstugi. Nie nalezy usuwac Zzadnych etykiet,
identyfikatoréw ani znakéw ostrzegawczych. W przypadku
jakichkolwiek pytan lub watpliwosci nalezy w celu ich wyjasnienia
skontaktowac sie z firma Enerpac lub lokalnym dystrybutorem jej
produktow.

Zachowac instrukcje na potrzeby skorzystania z niej w przysztosci.

Jezeli uzytkownik nie odbyt szkolenia z zasad bezpieczenstwa
obowigzujgcych podczas pracy z  wysokocisnieniowymi
narzedziami  hydraulicznymi, powinien skonsultowa¢ sie
zdystrybutorem lub centrum serwisowym, aby uzyskac informacje
o kursach bezpieczenstwa oferowanych przez firme Enerpac.

Niniejsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze, hasta
ostrzegawcze i komunikaty bezpieczenstwa, ktére ostrzegajg
uzytkownika przed okreslonymi zagrozeniami. Niestosowanie sie
do tych ostrzezen moze spowodowaé $mier¢ lub powazne
obrazenia ciata, a takze uszkodzenie sprzetu badz innego mienia.

W niniejszej instrukcji stosowany jest symbol
ostrzegawczy. Symbol ten ostrzega przed ryzykiem
obrazen ciafa. Nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage
na podane symbole ostrzegawcze i przestrzegaé
dotgczonych do nich komunikatéw bezpieczenstwa, aby uniknaé
zagrozenia $Smiercig lub powaznymi obrazeniami ciata.

Symbole ostrzegawcze sa uzywane wraz z okreslonymi
hastami ostrzegawczymi, ktore zwracajg uwage na komunikaty
bezpieczenstwa oraz komunikaty o ryzyku uszkodzenia mienia
i okreslajg stopien lub istotnos¢ zagrozenia. Hasta ostrzegawcze
uzywane W niniejszej instrukcji to: NIEBEZPIECZENSTWO,
OSTRZEZENIE, PRZESTROGA i UWAGA.

Oznacza niebezpieczna sytuacie, ktora doprowadzi
do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli si¢ jej nie
zapobiegnie.

[AostrzezeniEl Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra moze
doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli si¢ jej
nie zapobiegnie.

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra moze
doprowadzi¢ do lekkich lub $rednich obrazen ciata, jesli si¢ jej nie
zapobiegnie.

(VT Oznacza wazne informacje, ktdre nie dotycza

zagrozen (np. komunikaty zwigzane z uszkodzeniem mienia).
Z tym hastem ostrzegawczym nie bedzie powigzany zaden
symbol ostrzegawczy.
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2.1 Zasady bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkdw ostroznosci moze
spowodowaé Smier¢ lub powazne obrazenia ciata. Moze
rowniez doj$¢ do uszkodzenia mienia.

Zawsze nalezy nosi¢ ochronne nakrycie gtowy, ochraniacze
na uszy, obuwie i rekawice (przynajmniej typu roboczego)
umozliwiajgce bezpieczna obstuge narzedzia. Odziez
ochronna nie moze utrudniaé bezpiecznego uzytkowania
narzedzia ani ogranicza¢ mozliwosci komunikacji ze
wspotpracownikami.

Upewni¢ sig, ze miejsce pracy jest bezpieczne.
Nalezy przestrzegaé obowigzujgcych w miejscu pracy
standardowych procedur operacyjnych i wszystkich
ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa.

Miedzy stopa reakcyjng klucza a punktem reakcji nie wolno
umieszczac zadnej czesci ciata.

Miedzy stopa reakcyjng klucza a punktem reakcji nie
wolno umieszczaé zadnych przedmiotéw. Weze powinny
znajdowac sie z dala od punktéw reakc;ji.

Nie stawa¢ na linii ruchu narzedzia podczas pracy. Jesli
narzedzie oddzieli sie od nakretki lub Sruby podczas pracy,
odtaczy sie wtasnie w tym kierunku.

Nalezy pamietac, ze $ruba lub nakretka, ktdra ulegnie
peknigciu podczas pracy narzedzia, moze zosta¢ wyrzucona
z duza predkoscia.

Upewni¢ sig, ze odpowiednie ostony sg dobrze zamocowane
i nie ulegty uszkodzeniu.

Nie wolno zbliza¢ rgk do odkrecanego lub dokrecanego
elementu ztacznego. Podczas dokrecania i odkrecania Srub
i nakretek widoczny ruch jest minimalny. Wystepuja jednak
ogromne obcigzenia i wysokie cisnienie.

Maksymalne dopuszczalne cisnienie klucza dynamo-
metrycznego serii DSX wynosi 690 bardéw [10 000 psi]. Nie
nalezy przekraczac tej wartosci cisnienia.

Przed przystgpieniem do odtgczania lub przytaczania
wezy hydraulicznych  nalezy zawsze dopilnowac,
by pompa byta wytaczona i cate cisnienie zostato
usuniete (0 baréw/psi). W przypadku odtgczania wezy pod
cisnieniem moze dojs¢ do nagtego i niekontrolowanego
uwolnienia oleju pod cisnieniem.

Nie wolno przystepowaé do podigczania lub odtaczania
wezy, gdy pompa jest wigczona lub uktad znajduje sie pod
cisnieniem.

Przed wprowadzeniem ci$nienia hydraulicznego upewnic¢
sie, ze wszystkie zlgczki wezy sg prawidtowo podtgczone
do koncow pompy i klucza. Jesli ztaczki nie sg prawidtowo
podtgczone, przeptyw oleju bedzie utrudniony, a klucz moze
zostac obcigzony zbyt wysokim cisnieniem hydraulicznym.
W wyniku tego moze dojs¢ do bardzo powaznej awarii
klucza.

Do narzedzia, weza, tacznika i akcesoridw nie wolno
wprowadza¢ wyzszego cisnienia hydraulicznego niz
maksymalne dopuszczalne cisnienie wskazane w danych
technicznych producenta. Ci$nienie robocze uktadu nie
moze przekracza¢ cisnienia znamionowego komponentu
uktadu o najnizszej wartosci znamionowe;.

Upewni¢ sie, ze operator odbyt szkolenie wprowadzajace
w zakresie bezpieczenstwa, dostosowane do Srodowiska
pracy. Operator powinien doktadnie zna¢ sposdb
wiasciwego uzytkowania narzedzia i sterowania nim.

Wiek operatora musi spetnia¢ wymadg minimalnego wieku
okreslonego w lokalnych przepisach i standardowych
procedurach operacyjnych zaktadu.

Wezy nalezy uzywac¢ w sposdb wiasciwy i nie dopuszczaé
do ich przecigzen. Nie nalezy nadmiernie zgina¢ wezy.

Nie dopuszcza¢é do wystgpienia wyciekow oleju. Olej
wyciekajacy pod wysokim cisnieniem moze przenikac przez
skore i prowadzi¢ do powaznych obrazen.

Nie wolno uderza¢ w narzedzie, gdy pracuje pod cisnieniem
lub pod obcigzeniem. Komponenty pod cisnieniem moga
ulec wypchnieciu, co moze grozi¢ ich niebezpiecznym
wyrzuceniem. Ponadto moze dojs¢ do niekontrolowanego
uwolnienia oleju hydraulicznego pod cisnieniem.

Unika¢ uderzania w narzedzie nawet wtedy, gdy nie pracuje
pod ciSnieniem lub obcigzeniem. Uderzenie narzedzia
moze spowodowaé trwate uszkodzenie elementéw klucza
i negatywnie wptyna¢ na jego kalibracje.

Do czyszczenia i odttuszczania czesci klucza podczas
procedur naprawczych nalezy stosowac¢ wytgcznie niepalny
rozpuszczalnik wysokiej jakosci. Aby zminimalizowac ryzyko
pozaru lub wybuchu, nie nalezy stosowaé tatwopalnych
rozpuszczalnikow.

Podczas stosowania rozpuszczalnika nalezy nosi¢ okulary
ochronne i rekawice ochronne. Zawsze nalezy przestrzegac
zasad bezpieczenstwa i instrukcji uzytkowania zalecanych
przez producenta rozpuszczalnika, a takze dodatkowych
instrukcji zawartych w standardowych procedurach
roboczych obowigzujgcych w miejscu pracy. Podczas
stosowania rozpuszczalnika zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.
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A\ PRZESTROGA

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci moze
spowodowac lekkie lub srednie obrazenia ciata. Moze réwniez
dojs¢ do uszkodzenia mienia.

Klucz nalezy przenosi¢, trzymajac go za obudowe. Nie
przenosi¢ klucza za pomoca uchwytu pozycjonujacego.
Moze dojs¢ do pekniecia uchwytu i nagtego upuszczenia
klucza. Uchwyt pozycjonujacy przeznaczony jest wytacznie
do pomocy w ustawieniu pofozenia klucza na $rubie lub
nakretce.

Nalezy upewni¢ sie, ze klucz kontrujacy (po przeciwnej
stronie dokrecanej lub odkrecanej nakretki lub Sruby)
jest prawidtowo zamocowany, aby nie dopusci¢ do jego
upuszczenia lub odfaczenia podczas pracy.

Nalezy dopilnowaé, aby rozmiar nasadki szesciokatnej
odpowiadat wielkosci odkrecanego Ilub dokrecanego
elementu ztacznego. Niezastosowanie sie do tego zalecenia
moze spowodowaé brak stabilnosci klucza i doprowadzi¢
do bardzo powaznej awarii narzedzia.

Klucz nalezy zawsze ustawia¢ w maksymalnie stabilnym
potozeniu.  Uzy¢ uchwytu pozycjonujgcego, aby
odpowiednio ustawi¢ narzedzie podczas pracy.

Podczas uzywania narzedzia nalezy upewni€ sig, ze punkty
reakcji s3 odpowiednie do stosowane;j sity.

Upewni¢ sie, ze punkt reakcji ma odpowiedni ksztatt. Jesli
jest to mozliwe, jako punktu reakcji uzyé znajdujacej sie
w poblizu $ruby lub nakretki.

Po umieszczeniu nasadki szesciokatnej na nakretce lub
Srubie moze wystepowac szczelina miedzy stopg reakcyjna
i punktem reakcji. Podczas eksploatacji narzedzia dojdzie
do dynamicznego zetknigcia stopy reakcyjnej i punktu
reakcji. Przed wprowadzeniem cisnienia hydraulicznego
upewnic sie, ze klucz jest stabilny.

Zadba¢ o odpowiednie podparcie w przypadku uzycia
w pozycji pionowej i odwrécone.

Moment potrzebny do odkrecenia nakretki jest zmienny
i moze przekracza¢ maksymalny moment obrotowy
klucza. Podczas odkrecania nakretki lub Sruby nie wolno
przekracza¢ 100% wartosci znamionowej maksymalnego
momentu obrotowego klucza.

Nalezy zminimalizowa¢ naprezenia skretne i zginajace
klucza, nasadki szesciokatnej oraz wszelkich akcesoriow.
Srodki smarne do $rub i $rodki przeciwzatarciowe maja
swoj znamionowy wspdfczynnik tarcia. Nalezy zwrécié
uwage na wspotczynnik tarcia stosowanego $rodka
smarnego lub $rodka przeciwzatarciowego. Aby zapewnié
prawidtowe dokrecenie nakretek i $rub, zawsze uwzgledniaé
ten wspotczynnik tarcia podczas obliczania wymagane;
wartosci momentu obrotowego.

Nie przenosi¢ klucza, trzymajac go za weze.
Zawsze uzywac pomp i wezy firmy Enerpac.
Zawsze uzywac czesci zamiennych firmy Enerpac.

Maksymalny moment wyjSciowy klucza musi zawsze
przewyzsza¢ moment wymagany do odkrecenia lub
dokrecenia $ruby badz nakretki.

Nie wolno obstugiwaé klucza z przytgczem hydraulicznym
podfaczonym tylko do strony wysuwu, gdyz moze to
spowodowaé uszkodzenie wewnetrznych czesci.

Nalezy pamieta¢, ze w przypadku intensywnego
uzytkowania klucz nalezy sprawdzac, czysci¢ i smarowac
$rodkiem smarnym czesciej hiz w warunkach normalnych.

Przed pracg nalezy sprawdzi¢, czy S$ruby podstawy
przegubu sa prawidtowo dokrecone.

W przypadku wycieku oleju z klucza wymienié¢ uszczelki
zgodnie z wymaganiami przed ponownym uzytkowaniem
klucza.

W przypadku upuszczenia klucza ze znacznej wysokosci
narzedzie nalezy odda¢ do przegladu i sprawdzi¢ jego
prawidtowe dziatanie przed oddaniem go z powrotem do
uzytku.

Zawsze przestrzega¢ instrukcji dotyczacych przegladu
i konserwacji zawartych w niniejszym podreczniku.
Czynnosci zwigzane z konserwacja i przegladem nalezy
wykonywaé w okreslonych odstepach czasu.
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Stosowanie kluczy dynamometrycznych w atmosferach
wybuchowych

Oprécz znaku CE e UKCA klucze dynamometryczne serii DSX
Enerpac posiadaja znak i klasyfikacje ATEX.

*DXS1500 ¢DXS3000 ¢DXS5000
*DXS11000 *DXS25000

@ ExI12GcT6

Klasyfikacja ta wskazuije, ze narzedzie jest odpowiednie do uzytku
w potencjalnie wybuchowej atmosferze.

Normy badawcze dotyczace kluczy dynamometrycznych
serii DSX to norma EN 13463-1:2009: Urzadzenia nieelektryczne
w przestrzeniach zagrozonych wybuchem. Cze$¢ 1: Podstawowe
zatozenia i wymagania, a takze projekt normy ISO/IEC 80079-36.

Zalecamy kontakt z firma Enerpac w przypadku jakichkolwiek
pytar dotyczacych klasyfikacji ATEX lub pytai dotyczacych
stosowania  kluczy ~ dynamometrycznych  serii  DSX
w niebezpiecznych warunkach.

Zmniejszanie ryzyka wybuchu

Nieprzestrzeganie ponizszych instrukcji i Srodkéw ostroznosci
moze spowodowaé wybuch lub pozar. Moze to doprowadzi¢
do $mierci lub powaznych obrazen ciata.

e Aby zmniejszy¢é ryzyko wybuchu, nalezy pamietac, by
uzywa¢ klucza dynamometrycznego serii DSX tylko
w okreslonych atmosferach wybuchowych, wzgledem
ktorych narzedzie zostato przebadane i certyfikowane.
Informacje dotyczace klasyfikacji ATEX mozna znalezé na
poczatku tej czesci.

e Klucz dynamometryczny seri DSX w zasadzie nie
stanowi potencjalnego Zrédta zaptonu. Jednakze istotna
jest prawidtowa obstuga i konserwacja narzedzia,
aby uniemozliwi¢ wytwarzanie iskier, ktére mogtyby
spowodowaé zapton wybuchowego gazu lub mieszaniny
pytéw (ktére moga by¢ obecne w otoczeniu). Caty personel
powinien otrzymaé petne instrukcje dotyczace obstugi
i konserwacji przed rozpoczeciem obstugi i konserwacji
klucza.

¢ Gorgce powierzchnie moga by¢ istotng przyczyna zaptonu.
Aby uniemozliwi¢ zapton w wyniku zbyt wysokiej temperatury
powierzchni, nie nalezy uzywaC klucza w Srodowisku
o temperaturze otoczenia powyzej 40°C [104°F].

e Firma Enerpac zaprojektowata i wykonata klucz
dynamometryczny serii DSX w taki sposob, aby
zminimalizowa¢ zagrozenie iskrg wywotujgca zapton,
ktdra moze powstawaé w wyniku zderzenia komponentdw
aluminiowych ze skorodowana stala. Jednakze, aby
zmniejszyé  prawdopodobienstwo  powstania  iskry
wywotujacej zapton, nalezy w miare mozliwosci unikaé
uzywania klucza w przypadku skorodowanych konstrukcii
lub komponentéw ze stali. Nalezy szczegolnie uwazaé,
aby nie dopusci¢ do przypadkowych zderzen klucza
i skorodowanej stali.

Aby zapobiec zagrozeniu iskrg mechaniczng, klucz
dynamometryczny serii DSX nie zawiera zadnych komponentéw
0 zawartosci magnezu powyzej 7,5% (zgodnie z norma
EN 13463-1).

e Zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢, aby nie upusci¢ klucza
dynamometrycznego serii DSX na podtoge lub na inng
metalowg powierzchnig, co przy zderzeniu mogtoby
spowodowa¢ powstanie iskier mechanicznych. Oprocz
tego zachowa¢ ostroznosé, aby nie upusci¢ innych
narzedzi (lub innych metalowych przedmiotéw) na klucz
dynamometryczny serii DSX.

Wytadowania elektrostatyczne

¢ \Wyladowania elektrostatyczne stanowig potencjalne
zréddto zaptonu i moga by¢ wynikiem nagromadzenia
tadunkdw elektrostatycznych na izolowanych elementach
przewodzacych. Izolowane elementy przewodzace
tworzg bieguny pojemnoSciowe, ktére moga ulec
natadowaniu. Ryzyko wytadowan elektrostatycznych
minimalizowane jest za pomoca wezy hydraulicznych
posiadajacych wielowarstwowy oplot stalowy, tworzac
w ten sposdéb ciagtos¢ elekiryczng pomiedzy kluczem
dynamometrycznym a uziemiong pompa hydrauliczna.

e Nieprzewodzace etykiety poliestrowe moga stanowi¢
miejsce gromadzenia sie tadunkow elektrostatycznych.
Jednakze zapobiega sie temu zjawisku poprzez blisko$é
uziemionego korpusu klucza dynamometrycznego.
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3.0 CHARAKTERYSTYKA | ELEMENTY

Przytacza wezy
Adapter przegubu
Korpus klucza 1
Naped kwadratowy
Uchwyt

Ramie reakcyjne 7

Mechanizm reakcyjny
ramienia reakcyjnego

8. Pierscien zaczepowy

No g ko=

4.0 PODLACZANIE NARZEDZIA

41 Montaz/demontaz napedu kwadratowego

[AGstRzEZENE] Upewnij sie, ze pompa jest WYLACZONA, a z uktadu
hydraulicznego usunigto cisnienie (0 baréw/psi), zanim przystapisz
do zdejmowania lub mocowania napedu kwadratowego.

Aby wymontowa¢ naped kwadratowy, odtacz zespot ustalacza
wafu napedowego poprzez nacisniecie okragtego przycisku
Srodkowego i ostrozne wyciaggniecie go za kwadratowy trzpien
napedowy. Naped kwadratowy powinien z fatwoscig sie wysunaé.

%
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Rysunek 2: Demontaz ustalacza watu napedowego

Uwaga: Linka pozwoli utrzymaé ustalacz watu napedowego
przymocowany do korpusu klucza podczas zdejmowania i zmiany
pozycji napedu kwadratowego.

Rysunek 1: Gtéwne elementy i charakterystyka klucza dynamometrycznego DSX

Aby wsuna¢ naped do narzedzia, ustaw naped w odpowiednim
kierunku i dopasuj wielowypust watu napedowego; nastepnie
obrd¢ naped i tuleje az do dopasowania wielowypustu grzechotki.
Przepchnij naped przez grzechotke. Nacisnij przycisk ustalacza
watu napedowego, zatrzasnij ustalacz z watem napedowym
i przyciskiem zwalniajgcym w celu zablokowania.

[AostRzezenie] Upewnij sie, ze wat napedowy Scisle przylega do
grzechotki.
4.2 Wybor kierunku napedu

Ponizszy schemat przedstawia kierunek, w jakim nalezy ustawi¢
naped kwadratowy w przypadku odkrecania i dokrecania
standardowego elementu ztacznego:

=, doRIEERny.

W lewo
luzujemy.

©ooE000E

B

Rysunek 3: Ustawienie napedu przy odkrecaniu/dokrecaniu

e W przypadku dokrecania $rub zamontuj naped kwadratowy
w miejscu pokazanym na rysunku 3.

e W przypadku odkrecania $rub zamontuj naped kwadratowy
po przeciwnej stronie klucza.
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4.3 Regulacja ramienia reakcyjnego

Ramiona reakcyjne stuza do pochfaniania sit wytworzonych
podczas pracy narzedzia oraz do przeciwdziatania tym sitom
i powinny by¢ ustawione w tym samym kierunku, co naped
kwadratowy, jednakze ich ustawienie mozna nieznacznie
wyregulowa¢, aby dostosowac je do danego zadania.

Podczas pracy ramie reakcyjne musi byé prawidiowo
zamontowane i zablokowane. Aby zamocowaé ramie reakcyjne,
nacisnij przycisk sprezynowy znajdujgcy sie z tytu nasadki
koncowej, docisnij, aby umiescic¢ i zwolnij, aby zablokowac. Przed
przystapieniem do uzywania klucza sprawdz, czy ustalacz jest
prawidtowo zatrzasniety.

Aby wymontowac ramie reakcyjne, nacisnij przycisk sprezynowy
znajdujacy sie z tytu nasadki koricowej i pociagnij, aby zwolnié.

4.5 Podtaczanie wezy

[AostrRzezeniel Upewnij sie, ze wszystkie weze i faczniki
dostosowane sg do pracy przy cisnieniu przynajmniej
690 baréw [10 000 psi]. Przed przystapieniem do pracy sprawdz,
czy wszystkie ztaczki hydrauliczne sa prawidtowo podtgczone.
Nieprzestrzeganie tych zasad moze doprowadzi¢ do rozerwania
lub odtgczenia wezy pod wptywem ci$nienia. Ponadto moze dojs¢
do wycieku oleju pod wysokim cisnieniem. Moze to spowodowaé
powazne obrazenia ciata.

Klucz dynamometryczny i pompa hydrauliczna sa potaczone
ze sobg za pomocag zespotu weza podwojnego 700 bardw
[10 000 psi]. Kazdy waz podwdjny musi sie sktadac z jednej linii
WTYK-WTYK oraz drugiej liniit GNIAZDO-GNIAZDO, aby zapewni¢
prawidtowe potaczenie miedzy pompa a kluczem. Dopilnuj, aby
ztaczki byty prawidtowo zamocowane i $cisle dokrecone.

Rysunek 4: Ustawianie ramienia reakcyjnego

4.4 Montaz uchwytu

Przymocuj uchwyt pozycjonujacy za pomoca sruby skrzydetkowej
lub oczkowej. Uchwyt mozna instalowa¢ po dowolnej stronie
klucza (zgodnie z potrzebg).

Rysunek 5: Montaz uchwytu

Avrrzesrocs] NIE WOLNO uzywaé dwdch podwojnych wezy
hydraulicznych do tgczenia pompy i klucza. W takim przypadku
po stronie powrotnej zostanie wytworzone wysokie cisnienie,
co uniemozliwi prawidtowa prace klucza. Aby nie dopusci¢ do
usterki narzedzia, nie nalezy odwracac ztaczek. W zadnym razie
nie prébuj odkrecac zespotu przegubu.

Podtgcz weze hydrauliczne do klucza w sposob opisany ponizej:

¢ Upewnij sie, ze z uktadu usunieto cate cisnienie i manometr
wskazuje zero baréw/psi.

e Zdejmij pokrywki przeciwpytowe z wezy.

e Podtacz waz ze ztaczka gniazdowa do przytacza wysuwu
klucza.

e Podiacz waz ze ztaczkg wtykowa do przytacza powrotu
klucza.

e Przy kazdym potgczeniu wcisnij pierScien na ztaczce
gniazdowej na ztaczke wtykowa. Dopasuj gwinty i recznie
dokrec pierscien.

¢ Podfacz weze do pompy. Informacje na ten temat mozna
znalez¢ w instrukciji obstugi pompy.

Rysunek 6: Zmiana kierunku ustawienia napedu

L4442 _e



5.0 NASTAWA MOMENTU DOKRECANIA

Podtacz narzedzie do zasilania i wigcz pompe.

2. Wyreguluj ci$nienie pompy zgodnie z wymogami nastawy
momentu obrotowego. Informacje na ten temat mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi producenta pompy.

3. Po uzyskaniu wymaganego poziomu ci$nienia wykonaj
ponownie cykl pracy narzedzia, aby potwierdzi¢ osiaganie
wymaganego ustawienia cisnienia.

Rysunek 7: Obstuga pompy

6.0 OBSLUGA KLUCZA

6.1 Przed praca

e Upewnij sig, ze dokrecana nakretka czy Sruba jest czysta
i nie ma luznych zanieczyszczen lub zabrudzen.

e Upewnij sig, ze gwinty nakretki sa prawidtowo dopasowane
do gwintéw Sruby i nie dochodzi do ich przekoszenia.

e Upewnij sie, ze gwinty i powierzchnia fozyska sg obficie
pokryte odpowiednim $rodkiem smarnym do $rub lub
Srodkiem przeciwzatarciowym.

e Wszystkie obliczenia dotyczace momentu dokrecania
wykonaj z uwzglednieniem podanego wspdfczynnika
tarcia $rodka smarnego (lub $rodka przeciwzatarciowego).
Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze spowodowac
nieuzyskanie wymaganego naciggu srub.

e Upewnij sie, ze klucz kontrujgcy (stosowany do
unieruchomienia nakretki lub $ruby po przeciwnej stronie)
znajduje sie we wiasciwym potozeniu i jest dobrze
zabezpieczony.

[AostRzezeniel Upewnij sie, ze klucz kontrujacy jest odpowiedniej
wielkosci i ze dostepna powierzchnia oparcia jest wystarczajaca.
W przypadku poluzowania klucza kontrujgcego lub jego
przemieszczenia w trakcie pracy moze dojs¢ do obrazen ciata.

6.2 Proces dokrecania

1. Majgc nastawione docelowe ci$nienie, wykonaj kluczem
trzy lub cztery cykle pracy do uzyskania petnego cisnienia
docelowego, zanim przystgpisz do wykonania zadania.
Cykle pracy zapewniajg, ze uktad dziata prawidtowo oraz
usuwaja zablokowane wewnatrz powietrze, jesli jest
obecne.

2. Natdz nasadke udarowa na kwadratowy trzpien napedowy
i zamocuj jg prawidtowo za pomoca pierscienia i kotka.

3. Umies¢ narzedzie z nasadka na nakretce, pilnujac, by
nasadka byta prawidtowo osadzona na nakretce. Dopilnuj
takze, aby ustalacz watu napedowego byt prawidtowo
zatrzasniety.

4. Upewnij sie, ze ramig reakcyjne mocno przylega do
nieruchomego przedmiotu (np. sasiedniej nakretki,
kotnierza, obudowy urzgdzenia itp.). Podczas ustawiania
klucza upewnij sie, ze przylacza wezy nie sg niczym
zablokowane oraz ze zadna czes$¢ ciafa nie jest narazona na
niebezpieczenstwo.

Rysunek 8: Ustawianie narzedzia z uzyciem odpowiedniego
punktu reakcyjnego

5. Zwieksz chwilowo cisnienie w uktadzie, aby upewni¢
sie, ze narzedzie zostato ustawione w sposob poprawny.
Jesli wydaje sie, ze narzedzie nie wyglada na poprawnie
ustawione lub dziata nieprawidtowo, przerwij i popraw
ustawienie ramienia reakcyjnego.

6.3 W uzyciu

1. Uruchom pompe; tylna cze$¢ narzedzia bedzie wypychana
do momentu przytozenia ramienia reakcyjnego do punktu
reakcji.

2. Kontynuuj w miare obracania si¢ nasadki az do petnego
wysuniecia narzedzia i zatrzymania obrotéw nakretki;
zatrzymaj pompe. Kolejne cykle wykonuje sie do czasu, az
klucz zatrzyma sie na zadanym momencie obrotowym.

Pompa powinna pracowaé do czasu dokrecenia nakretki.

4.  Podczas pracy pompy nhastgpi szybki wzrost ci$nienia do
momentu odczytu przez manometr poziomu bedacego
nastawa wstepna przed przytozeniem klucza.

Odczyt petnej wartosci ustawionego poziomu
cisnienia po wysunieciu cylindra nie oznacza, ze to cisnienie
(moment obrotowy) zostato przytozone do $ruby. Oznacza
to jedynie, ze cylinder zostat catkowicie wysuniety i nie ma
mozliwosci dalszego obrdcenia nakretki do czasu, gdy klucz
automatycznie sie zresetuje.

©w

5. Zawsze nalezy sprébowac wykonac jeszcze jeden, ostatni
cykl pracy, aby zapewnié, ze osiagnieto punkt zatrzymania.
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6.4 Informacje dotyczace odkrecania nakretki i Sruby

e Pamigtaj, ze zwykle wymagany jest wigkszy moment
obrotowy do odkrecenia potaczenia $rubowego niz do jego
dokrecenia.

e Zardzewiate potaczenia Srubowe (korozja spowodowana
wilgocig) mogg wymaga¢ nawet dwukrotnie wiekszego
momentu obrotowego od tego wymaganego do ich
dokrecenia.

e Pofaczenia Srubowe skorodowane w wyniku kontaktu
z wodg morskg lub substancjami chemicznymi beda
wymaga¢ do odkrecenia momentu obrotowego do 2,5
raza wigkszego od momentu obrotowego wymaganego do
dokrecenia.

¢ Korozja pod wptywem ciepta powoduje wymég momentu
obrotowego do trzech razy wigkszego od momentu
obrotowego wymaganego do dokrecenia.

[AGstrRzezeNiE] Podczas odkrecania nakretek lub $rub nie nalezy
przekraczaé 100% warto$ci maksymalnego momentu obrotowego
klucza. Unikaj gwattownego uruchamiania i zatrzymywania
(so0bciazenie uderzeniowe”). Nieprzestrzeganie tych zasad moze
doprowadzi¢ do bardzo powaznej awarii klucza, a komponenty
klucza moga zosta¢ niebezpiecznie wyrzucone pod wptywem
wysokiego cisnienia. Moze to spowodowaé powazne obrazenia
ciafa.

6.5 Procedura odkrecania
¢ Natdz na gwinty olej penetrujgcy. Odczekaj, az wsigknie.

e Ustaw pompe na cisnienie 10 000 psi (moment odkrecania
wynosi okofo 100% momentu dokrecania).

* Zmien ustawienie napedu i ramienia reakcyjnego na tryb
odkrecania, upewniajgc sie, ze ramie reakcyjne $cisle
przylega prostopadle do nieruchomego punktu reakcji.

e Uruchom pompe.

e Pompa powinna pracowa¢ do momentu odkrecenia
nakretki.

(01717:Xe7i] Jesli $ruba/nakretka nie zostanie odkrecona za
pomoca podanej procedury, $wiadczy to o tym, ze do odkrecenia
Sruby wymagany jest klucz DSX o wigkszym rozmiarze.

7.0 KONSERWACJA

Czestotliwos¢ smarowania zalezy od czynnikdw znanych tylko
uzytkownikowi. Jednym z czynnikdw jest ilo$¢ zanieczyszczen
znajdujgca sie w obszarze roboczym. Klucze wykorzystywane
w czystym otoczeniu beda wymagac¢ mniejszych naktadéw na
konserwacje w porédwnaniu z kluczami uzywanymi na zewnatrz
i kluczami, ktdre zostaty upuszczone na piach czy kurz.

1. W przypadku wymogu przeprowadzenia smarowania nalezy
nasmarowac wszystkie ruchome czesci.

2. Sprezyny uzywane sa w zespole mechanizmu zapadkowego
watu napedowego. W razie koniecznosci sprezyny mozna
wymienic.

3. Jesli wymagany jest demontaz cylindra, zaleca sie, by
jednoczesnie wymieni¢ jego uszczelki. Zestawy uszczelek
sg fatwo dostepne.

4. Weze nalezy skontrolowaé pod katem peknie¢
i nieszczelnosci przed kazda pracg oraz po jej zakofczeniu.
taczniki hydrauliczne moga ulec zapchaniu przez
zanieczyszczenia i nalezy je okresowo przeptukiwac.

5. Nalezy dbac o czystosc tacznikdw i nie ciggnag ich po ziemi
czy podtodze, gdyz nawet niewielka ilos¢ zanieczyszczen
moze spowodowa¢ wadlive dziatanie  zawordw
wewnetrznych.

Wszystkie elementy konstrukcji narzedzi nalezy co najmniej raz
w roku skontrolowa¢ pod katem obecnosci peknie¢, odpryskéw
czy odksztatcen.

Konserwacja prewencyjna moze byé przeprowadzana przez
uzytkownika.

Petna konserwacja powinna by¢ wykonywana wytacznie
przez autoryzowane centrum serwisowe firmy Enerpac lub
wykwalifikowanego i doswiadczonego technika.

7.1 Konserwacja prewencyjna (rys.9/rys.10)

1. Sprawdz mocowanie $rub z tbem gniazdowym (40) zespotu
przegubu i tulei tloka (7) (patrz czes¢ 7.2).

2. Wprowadz do klucza cisnienie 690 bardéw [10 000 psi]
(linia wysuwu i powrotu) i sprawdz pod katem obecnosci
wycieku.

3. Usun cisnienie i odtagcz weze hydrauliczne.

4. Wyczys¢ wszystkie odstonigte komponenty za pomoca
tagodnego rozpuszczalnika.

5. Wykre¢ wkrety (11) ostony i zdejmij ostong (27). Linka (37)
nadal bedzie taczyC ostone z zespotem zwalniajgcym wat
napedowy. Aby zdja¢ linke, wykre¢ okraglty wkret, zsun
podktadke i wyjmij linke zabezpieczajaca.

6.  Wyjmij naped kwadratowy (8) i zesp6t zwalniajgcy ustalacz
watu napedowego (12, 13, 14) razem z dwiema tulejkami
i ustalaczem watu napedowego (9, 26).

7. Usun dwie zatyczki (21) i wysun sworzen (18) koAcowki
ttoczyska. Ptytke napedu (3) mozna teraz wyjac z korpusu
klucza (1).

8. Wyjmij koto zapadkowe (4), zapadke (5) oraz sprezyny
faliste zapadki (6).

9. Wyczy$¢ wszystkie komponenty za pomoca tagodnego
rozpuszczalnika.

10. Sprawdz wszystkie czeSci pod katem uszkodzenia.
Wszelkie uszkodzone komponenty nalezy wymienic.

11. Osusz wszystkie czesci. Natéz cienka warstwe smaru
z dwusiarczkiem molibdenu na obszary pokazane na
rysunku 10.

Dopilnuj, aby koto zapadkowe, ptytka napedu,
zapadka, sprezyna falista zapadki, naped kwadratowy oraz
zatyczki zostaty prawidtowo zamocowane w kolejnym kroku.
Upewnij si¢, ze naped kwadratowy zostat wsuniety przez ptytke
napedu i koncéwke ttoczyska zespotu ttoka przed przystapieniem
do montazu zatyczek. Nieprawidtowy montaz tych czesci
spowoduje uszkodzenie komponentéw. Patrz rysunki 9 i 10.

12.  Podtacz klucz do pompy.

13. Bez ustawiania klucza na nakretce lub Srubie sprawdz jego
dziatanie przy cisnieniu znamionowym, aby upewni¢ sie, ze
ttok bez przeszkdd wysuwa sie i powraca.

14.  Zwolnij ci$nienie i upewnij sig, ze ttok catkowicie powraca.
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s Natdz uszczelniacz do gwintéw Loctite 222. s Dokre¢ momentem 1,6 Nm [1,2 Ft.Ibs].

Rysunek 9: Glowica klucza dynamometrycznego w roztozeniu na czesci

% smar z dwusiarczkiem molibdenu

Miejsca naktfadania smaru - smar z dwusiarczkiem molibdenu:

LP1 Zapadka (wszystkie powierzchnie) LP7 Powierzchnia wewnetrzna LP13 Wszystkie powierzchnie

LP2 Powierzchnia nosna LP8 Powierzchnia nosna LP14 Powierzchnia nosna

LP3 Powierzchnie wewnetrzne korpusu klucza LP9 Powierzchnia nosna LP15 Powierzchnia nosna

LP4 Powierzchnia no$na watu napedowego  LP10 Powierzchnia nosna LP16 Powierzchnie czotowe przednie
LP5 Powierzchnia no$na watu napedowego  LP11 Powierzchnia nosna LP17 Powierzchnie zebdw i zewnetrzna
LP6 Powierzchnia nosna LP12 Powierzchnianosnaiwewnetrzna

Rysunek 10: Miejsca naktadania smaru w gtowicy klucza dynamometrycznego
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7.2 Petna konserwacja

7.21
rys. 12)

Aplicavel apenas as ferramentas DSX
prateadas. Para DSX de cor azul, consulte o suporte de
torque&tensionamento.

Zdemontuj podstawe przegubu i mocowanie zespotu

przegubu

1. Zdejmij pierscien sprezynujacy zabezpieczajgcy
(A) z gornej czesci podstawy przegubu (E).

2. Zapomocg dwodch srubokretéw ptaskich delikatnie
podwaz zespot przegubu (B) i $ciagnij go z
podstawy (E).

3. Zdejmij pierscien O-ring (D) z podstawy przegubu
(E).

4.  Wykre¢ cztery wkrety z tbem gniazdowym (C) i
zdejmij podstawe przegubu (E).

5. Zdejmij pierscienie O-ring (F) =z
hydraulicznych podstawy przegubu.

6. Umies¢ zespdt przegubu w imadle z miekkimi
szczekami. Zdejmij ztgczki hydrauliczne (B1, B2 i
B3) z zespotu przegubu (B).

Zespot przegubu hydraulicznego (rys. 11 +

portow

Ponowny montaz i ponowna instalacja hydraulicznego

przegubu i podstawy przegubu

kaczniki hydrauliczne:

Ponownie zamontuj ztgczki (B1 i B3) i

przetaczke (B2) przed instalacja przegubu (B) na

podstawie przegubu (F), jezeli byty wymontowane.

Za pomoca imadta z miekkimi szczgkami przytrzymaj

przegub podczas montazu ztaczek i przetgczki.

1.  Natéz uszczelniacz do gwintow Loctite 577 na
ztaczke gniazdowa (B3) i przetaczke (B2). Rys. 12
przedstawia lokalizacje.

2. Recznie dokre¢ ztgczki (B1 i B3) i przetaczke (B2)
do momentu catkowitego zamocowania. Nastepnie
dokrec te czesci kluczem o dodatkowe 2-3 obroty.

Aby uszczelniacz utwardzit sig, odczekaj

przynajmniej 3 godziny przy temperaturze od 68 do

104°F [od 20 do 40°C] lub 6 godzin przy temperaturze
od 40 do 68°F [od 5 do 20°C] przed wprowadzeniem
cisnienia do klucza.

Podstawa przegubu:

1. Natéz niewielka iloS¢ uszczelniacza do gwintéw
Loctite 243 na gwintowane otwory montazowe w
obudowie klucza. Rys. 11 przedstawia lokalizacje.

2. Zamontuj dwa nowe pierscienie O-ring (F) w
portach w dolnej czesci podstawy przegubu (E).

3. Umies¢ podstawe przegubu (E) na kluczu
(G), upewniajac sie, ze porty hydrauliczne sa
odpowiednio wyréwnane. Uwazaj, aby pierscienie
O-ring (F) nie wypadty lub nie zostaty podwiniete
ani przyciete.

4.  Zamontuj odttuszczone wkrety z tbem gniazdowym
(D) dokre¢ je do 3,7 Ft.lbs [5,1 Nm].

Zespot przegubu:

1. Zamontuj nowe pierscienie O-ring (D) w rowkach
na podstawie przegubu (E).

2. Na pierscienie O-ring (D) natéz niewielka ilos¢
smaru silikonowego. Nastepnie ostroznie wsun
zespot przegubu (B) na podstawe przegubu (E).

3. Ponownie zamocuj pierscien  sprezynujacy
zabezpieczajacy (A).

% Natdz uszczelniacz do
gwintowb Loctite 243
(wewnatrz otwor6w na Sruby).

% Natéz smar silikonowy na
wszystkie pierscienie O-ring.

¥ Dokre¢ momentem 8 Nm
A [5,9 Ftlbs)].

Rysunek 11: Podstawa przegubu i zespét przegubu

* Natdz uszczelniacz do gwintéw Loctite 577
(gwint B2 i B3).

Rysunek 12: Roztozony zespdt przegubu

4. Przed oddaniem klucza do uzytku nalezy
przeprowadzi¢ probe cisnieniowa. Procedura
zostata opisana w czesci 7.2.3.

10
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7.2.2 Zespot ttoka (rys. 13/rys. 14)

8.

Demontaz

Aby oddzieli¢ ramie reakcyjne od korpusu klucza (1), najpierw
wykre¢ i wymontuj zespdt linki zabezpieczajacej poprzez
wykrecenie nakretki, a nastepnie catego zespotu (36).
Wymontuj ptytke napedu, zapadke, koto zapadkowe,
sworzen koncowki ttoczyska, zatyczki oraz inne powigzane
elementy, jak opisane w czesci 7.1.

Mocno przytrzymaj korpus klucza (1). Za pomoca
odpowiedniego klucza do okragtych nakretek wykreé
i wymontuj tuleje (7) ttoka, a nastepnie odstoniety zespot
ttoka. Wyjmij pierscien uszczelniajagcy O-ring (32) z tulei
ttoka.

Tylko w modelach DSX11000/ DSX25000 - wymontuj wkret
dociskowy (39) i tozysko kulkowe (38) z korpusu klucza
w celu skontrolowania i wyczyszczenia. Zamontuj
ponownie po natozeniu $rodka smarnego Loctite 577. Przed
wykonaniem prdby Loctite musi catkowicie stwardnieé.

Zdejmij uszczelke z gtowicy tloka (22), oddziel korncéwke
ttoczyska (17) od ttoczyska (20), oddziel gtowice ttoka (22)
od ttoka (19), zdejmij wewnetrzny pierscien uszczelniajacy
O-ring z gtowicy tfoka.

Wyjmij uszczelke ttoczyska (28) oraz tuleje (23) ttoka, jesli
nadal znajdujg si¢ w korpusie klucza.

Wyczy$¢ wszystkie odstonigte komponenty za pomoca
tagodnego rozpuszczalnika.

Sprawdz wszystkie czesci pod katem uszkodzenia.

Ponowny montaz i instalacja (rys. 13/rys. 14)

Podczas montowania ttoczyska (20) lub ttoka (19)
w ponizszych krokach nie stosuj nadmiernej sity. Uzycie zbyt duzej
sity moze spowodowaé uszkodzenie tych komponentdw, a takze
uszkodzenie czotowych powierzchni uszczelniajgcych wewnatrz

(0)7)77:Xer:\ W ponizszych krokach nasmaruj wszystkie
pierscienie uszczelniajgce O-ring olejem klasy 1SO 10.

1.

Osadz pierscien O-ring gtowicy ttoka (31) na gtowicy ttoka
(22).

Wsun ttoczysko (20) na ttok (19). Natéz Srodek do
zabezpieczania $rub na zewnetrzny gwint ttoka (19) i nakreé
na gtowice ttoka (22), zabudowujac ttoczysko (20) wewnatrz,
a nastepnie dokrec.

Natéz Srodek do zabezpieczania Srub na gwint koncowki
tloczyska (17) i zamontuj koricéwke na ttoczysku
(20), przytrzymujac ttoczysko za pomocg klucza, aby
uniemozliwic¢ obrét.
Zamontuj pierscien O-ring (30) w zewnetrznym rowku
gtowicy ttoka (22).

Ponowny montaz (DSX1500/ DSX3000/ DSX5000)

Wsun tuleje ttoka (23) do korpusu, a nastepnie uszczelke
tloczyska (28) oraz pierscien O-ring ttoka (29).

Zamontuj pierscien O-ring (32) tulei tloka w zewnetrznym
rowku tulei ttoka (7).

Ponowny montaz (DSX11000/ DSX25000)

Wsun tuleje ttoka (23) do korpusu (1), a nastepnie uszczelke
tloczyska (28).

Zamontuj pierscien O-ring (32) w rowku pokrywy tylnej (7).
Zamontuj pierscien uszczelniajgcy O-ring (29) w rowku
korpusu (1).

UWAGA: Dopilnuj, aby wkret dociskowy (39) oraz fozysko
kulkowe (38) zostaly zamontowane po natozeniu smaru

Loctite 577. Przed wykonaniem préby Loctite musi
catkowicie stwardniec.

klucza.
* Naloz olej klasy ISO 10 na pierscienie O-ring. % Warto$ci momentu obrotowego, zob. 7.2.2,
% Nal6z uszczelniacz do gwintéw Loctite 243. krok 9, Montaz.
* Natdz Srodek do zabezpieczania $rub. / 3;:
Rysunek 13: Ttoki w modelach DSX1500, DSX3000, DSX5000 w roztozeniu na czesci
L4442 e 11



* Natoz olej klasy ISO 10 na pierscienie 29
O-ring. * Natdéz srodek do zabezpieczania $rub.

% Natoz Ini intéw Loctite 243.
aloz uszezelniacz do gwintow Loctite 243 % Warto$ci momentu obrotowego, zob. 7.2.2, krok

* Natdz uszczelniacz do gwintéw Loctite 577. 9, Montaz.

Rysunek 14: Ttoki w modelach DSX11000, DSX25000 w roztozeniu na czesci

e Montaz

8. Przed zamontowaniem catego zespotu ttoka nalezy i
sprawdzi¢, czy mechanizm zapadkowy jest prawidtowo |
umieszczony. Zespdt mozna przytwierdzi¢ poprzez wiozenie
sworznia koricowki ttoczyska (18) oraz zatyczek (21).

9. Dokrec tuleje ttoka/pokrywe tylng nastepujgcym momentem

dokrecania: ]
*  DSX1500: 60 Nm
«  DSX3000: 60 Nm 0 ol ﬂjD
*  DSX5000: 150 Nm
« DSX11000: 160 Nm -
*  DSX25000: 200 Nm

10. Ponownie zamontuj ptytke napedu (3), zapadke (5), koto
zapadkowe (4), sworzen koncowki ttoczyska (18), zaslepki
dostepowe (21) oraz inne powigzane komponenty,
wykonujac czynnosci demontazu w odwrotnej kolejnosci.
Patrz punkt 7.1.

11.  Ponownie zamontuj przegub hydrauliczny i podstawe Rysunek 15: Widok przekroju ustawienia ttoka i ptytki
przegubu, jesli byly wymontowane. Patrz punkt 7.2.1. napedu

12.  Ponownie zamontuj zespdt ramienia reakcyjnego.

13.  Przed oddaniem klucza do uzytku nalezy przeprowadzi¢
probe  ciSnieniowa.  Procedura  zostala  opisana
w czesci 7.2.4.

7.2.3 Préba cisnieniowa

e Podtacz weze hydrauliczne i przeprowadz cykl pracy klucza
przy cisnieniu 69 barédw [1000 psi], aby sprawdzi¢, czy nie
wystepuje wyciek oleju.

e W przypadku braku wycieku, przeprowadz cykl pracy klucza
przy cisnieniu 690 baréw [10 000 psi] i ponownie sprawdz,
czy nie wystepuje wyciek oleju.

e W przypadku stwierdzenia wycieku nalezy ustali¢ przyczyne

i przeprowadzi¢ wymagane naprawy przed oddaniem
klucza do uzytku.

12 L4442 _e



[AGstrzezenie]l Olej hydrauliczny pod cisnieniem moze przenikaé
przez skore i prowadzi¢ do powaznych obrazen. Przed uzyciem
klucza nalezy zawsze naprawi¢ wszelkie nieszczelnosci.

7.2.4
(rys. 16)

e Demontaz

1. Aby wymontowac zespat linki (36), ktory zabezpiecza ramie
reakcyjne w korpusie klucza, najpierw wykre¢ nakretke
zespotu linki, a nastepnie reszte zespotu (36).

2. Wymontuj zesp6t ramienia reakcyjnego, wiaczajagc w to
ptytke ustalajaca (24) oraz pierscien klamrowy (38).

3. Wykre¢ dwa wkrety plytki (35) i wyjmij element ustalajacy
(24).

4. Wymontuj wkret dociskowy (10), a nastepnie zatrzask
ustalajacy (15) oraz sprezyne (16).

5. W razie koniecznosci pierScien klamrowy mozna
wymontowa¢ z korpusu ramienia reakcyjnego poprzez
wymontowanie zespotu Sruby oczkowej i rozmontowanie
ramion pierscienia klamrowego.

6. Wyczy$¢ wszystkie odstoniete komponenty za pomoca
tagodnego rozpuszczalnika.

7.  Sprawdz wszystkie czesci pod katem uszkodzenia. Wymien
wszystkie zuzyte lub uszkodzone czesci.

Ramie reakcyjne - demontaz i ponowny montaz

¢ Ponowny montaz i instalacja

1. Natéz smar silikonowy na wszystkie komponenty
z wyjatkiem dwach Srub ptytki (35).

2. Ponownie zamontuj sprezyne (16), zatrzask ustalajacy (15)
i wkret dociskowy (10), przy czym natéz niewielkg ilo$é
uszczelniacza do gwintéw Loctite 222 na wkret dociskowy
przed zamontowaniem zespotu w plytce ustalajacej (24).

3. Wsun plytke ustalajgcg (24) do korpusu ramienia
reakcyjnego (2), natéz niewielka ilosé uszczelniacza do
gwintéw Loctite 243 na gwintowane otwory montazowe,
a nastepnie zamontuj Sruby ptytki (35).

4, W przypadku wymontowania pierscien klamrowy (38)
nalezy ponownie zamocowac za pomocg Sruby oczkowe;.
Podczas montazu nalezy natozy¢ uszczelniacz Loctite 222
na gwint Sruby oczkowej.

5. Zamontuj zespdt linki zabezpieczajacej (36) z tytu tulei ttoka.
Wsun ramie reakcyjne (2) do korpusu klucza (1), przektadajac
koniec zespotu linki (36) przez ptytke ustalajaca (24)
i przytwierdzajac przez dokrecenie nakretki szesciokatnej
na koniec zespotu linki zabezpieczajacej (36).

7.25  Demontaz i ponowny montaz przycisku zwalniajgce-
go wat napedowy (rys. 17)

(W07:Xe7i\ Przycisk zwalniajgcy wat napedowy nalezy
demontowac tylko w przypadku jego nieprawidtowego dziatania,
zuzycia lub uszkodzenia.
Zdejmij pierscien osadczy (13).
2. Oddziel mechanizm przycisku (12) od elementu ustalajacego
(14).

3. Wyczys¢ wszystkie czesci za pomoca tagodnego
rozpuszczalnika. Osusz wszystkie czesci po wyczyszczeniu.

4. Sprawdz wszystkie czesci pod katem uszkodzenia.

sk Natdz uszczelniacz do gwintéw Loctite 222.

% Natdz uszczelniacz do gwintéw Loctite 243.

N
\\\\\\\E%

%35

Rysunek 17: Naped kwadratowy w roztozeniu na czesci

5. Ponownie zamontuj zespot przycisku ustalajacego (12) oraz
tuleje (14) i zabezpiecz za pomoca pierscienia osadczego
(13).

6.  Natdz cienka warstwe smaru z dwusiarczkiem molibdenu
na obszary pokazane na rysunku 10.

(0)1177:Xe7:\ W przypadku usterki zespotu przycisku ustalajgcego

(12) nalezy wymieni¢ caty zespét. Nie zaleca sie demontazu tego
elementu.

L4442 _e
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8.0 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Usterka

Mozliwa przyczyna

Dziatanie zaradcze

Cisnienie w kluczu nie ro$nie

Nieszczelna uszczelka ttoka Iub

uszczelka korka

Wymienn  uszkodzone

o-ring.

pierscienie

Uszkodzona ztgczka

Wymien uszkodzone ztgczki.

Nieszczelny cylinder/narzedzie

Pekniety pierscien o-ring w cylindrze

Wymien zestaw uszczelek.

Uszkodzona uszczelka ttoczyska

Zwré¢ do firmy Enerpac w celu
naprawy.

Narzedzie pracuje w odwrotnym
kierunku

Odwrécone ztaczki/przytacza wezy

Sprawdz ztgczki i popraw.

Mechanizm zapadkowy powraca na
skoku powrotnym

Zniszczony lub w inny sposob
niesprawny segment napedowy

Wymien segment napedowy i/lub
sprezyne. Zwrd¢ narzedzie do firmy
Enerpac.

Mechanizm zapadkowy nie
wykonuje kolejnych skokéw

Zniszczony lub w inny sposéb
niesprawny segment napedowy lub
sprezyna

Wymienn segment napedowy i/lub
sprezyne. Zwro¢ narzedzie do firmy
Enerpac.

Cylinder nie powraca catkowicie

Zdejmij narzedzie z nakretki,
uruchom narzedzie bez obcigzenia
i wykonaj kilka skokdw.

Odczekaj odpowiednig ilos¢ czasu,
aby umozliwi¢ catkowity powrdt
cylindra.

Jedli problem nadal wystepuije,
sprawdz mechanizm zapadki.

Zerwane  sprzezenie
z ptytka napedu

ttoczyska

Wymien czesci w razie koniecznosci
— zwrd¢ narzedzie do firmy Enerpac.

Cylinder nie powraca

Zbyt niskie napiecie dostarczane
do pompy elektrycznej ze wzgledu
na spadek napiecia na linii lub
niewystarczajgce natezenie pradu

Uzyj krotszego kabla przedtuzacza.
Jesli zasilanie w warsztacie jest
odpowiednie, podtacz narzedzie do
zasilania za pomoca spawarki lub
transformatora.

Zerwane  sprzezenie
Z ramionami napedu

ttoczyska

Wymien czesci w razie koniecznosci.

Narzedzie blokuje sie na nakretce

Czton napedu znajduje sie pod
obcigzeniem, gdy narzedzie uzyskuje
maksymalny moment obrotowy

Nacisnij wysuw na pilocie i zwieksz
cisnienie — przytrzymuj wcidnigty
przycisk na pilocie, a jednoczesnie
pociagnij do tylu jedng z dzwigni
zapewnienia doktadnosci -
zwolnij przycisk na pilocie, nadal
przytrzymujac dzwignie.

Narzedzie pracuje w odwrotnym
kierunku

Wocisnij przycisk wysuwu — narzedzie
powinno od razu zosta¢ zwolnione.

Narzedzie jest zaklinowane pod
nieruchomym przedmiotem

Wymontuj ostone wokét kota
zapadkowego. Podwaz i wyjmij
czton napedu z kota zapadkowego,
jednoczesnie pociagajgc do tytu
dzwignie zapewnienia doktadnosci.
Narzedzie powinno by¢ swobodne,
w przeciwnym razie nalezy odcigc
nakretke lub blokade.

Narzedzie pracuje w odwrotnym
kierunku

Weze zwielokrotnione w liczbie

parzystej

Konfiguruj weze tylko w ukfadach
nieparzystych.

Rozwigzywanie probleméw z pompa —

patrz instrukcja obstugi pompy.

14
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9.0 DANE TECHNICZNE

9.1 Parametry i wymiary
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Rysunek 18
Numer modelu
DSX1500 DSX3000 DSX5000 DSX11000 DSX25000
Naped kwadratowy cale Y, 1 1Y, 17, 27,
Maksymalne ciénienie bary 690 690 690 690 690
robocze psi 10 000 10 000 10 000 10 000 10 000
Znamionowy | przy cisnieniu Nm 1913 4383 7640 15 624 32617
moment 690 barow
obrofowy "oy cidnieniu Ft.bs 1411 3233 5635 11 524 24 057
10 000 psi
Minimalny Nm 191 438 764 1562 3262
moment obrotowy Ftlbs 141 323 563 1152 2406
Masa kg 2,2 4,8 8,1 14,4 32,5
funty 4,85 10,58 17,86 31,75 71,65
Wymiary A mm [cal] 44 [1,73] 58 [2,28] 69 [2,72] 87 [3,43] 117 [4,61]
B mm [cal] 67 [2,64] 86 [3,39] 112 [4,41] 129 [5,08] 176 [6,93]
c mm [cal] 107 [4,21] 144 [5,67] 173 [6,81] 215 [8,46] 288 [11,34]
D mm [cal] 96 [3,78] 129 [5,08] 148 [5,83] 181 [7,13] 244 19,61]
E mm [cal] 150 [5,9] 171[6,73] 185 [7,25] 220 [8,66] 260 [10,23]
F mm [cal] 24 [0,94] 32 [1,26] 38[1,5] 48 [1,89] 64 [2,25]
G mm [cal] 114 [4,49] 148 [5,83] 180 [7,09] 227 [8,94] 281 [11,06]
H mm [cal] 163 [6,42] 215 [8,46] 260 [10,24] 325 [12,8] 426 [16,77]
L4442 _e 15



9.2 Ustawienia momentu dokrecania

9.2.1 Obliczanie wspodiczynnika momentu obrotowego w systemie angielskim

Aby ustawi¢ moment obrotowy, wyreguluj cisnienie pompy zgodnie z ponizszym wzorem:
Cisnienie pompy (psi) = Moment obrotowy (Ft.lbs) / Wspdétczynnik momentu obrotowego

DSX1500 DSX3000 DSX5000 DSX11000 DSX25000

Wspédtczynnik momentu
obrotowego System angielski: 0,1411 0,3233 0,5635 1,1524 2,4057

9.2.2 Tabela miar angielskich: ci$nienie/moment obrotowy

Cisnienie DSX1500 DSX3000 DSX5000 DSX11000 DSX25000
Moment Moment Moment Moment Moment
p?pn;ip)) y obrotowy obrotowy obrotowy obrotowy obrotowy
(ft.Ibs) (ft.Ibs) (ft.Ibs) (ft.Ibs) (ft.Ibs)
1000 141 323 564 1152 2406
1500 212 485 845 1729 3609
2000 282 647 1127 2305 4811
2500 353 808 1409 2881 6014
3000 423 970 1691 3457 7217
3500 494 1132 1972 4033 8420
4000 564 1293 2254 4610 9623
4500 635 1455 2536 5186 10826
5000 706 1617 2818 5762 12029
5500 776 1778 3099 6338 13231
6000 847 1940 3381 6914 14434
6500 917 2101 3663 7491 15637
7000 988 2263 3945 8067 16840
7500 1058 2425 4226 8643 18043
8000 1129 2586 4508 9219 19246
8500 1199 2748 4790 9795 20448
9000 1270 2910 5072 10372 21651
9500 1340 3071 5353 10948 22854
10000 1411 3233 5635 11524 24057

(0)77:(e7.Y Moment obrotowy values are rounded to the nearest whole unit.
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9.2.3 Obliczanie wspdtczynnika momentu obrotowego w systemie metrycznym

Aby ustawi¢ moment obrotowy, wyreguluj ciSnienie pompy zgodnie z ponizszym wzorem:
Cisnienie pompy (bary) = Moment obrotowy (Nm) / Wspétczynnik momentu obrotowego

DSX1500 DSX3000 DSX5000 DSX11000 DSX25000

Wspétczynnik momentu
obrotowego System 2,7724 6,3521 11,0724 22,6434 47,2710
metryczny:

9.2.4 Tabela miar metrycznych: cisnienie/moment dokrecania

Ciénienie DSX1500 DSX3000 DSX5000 DSX11000 DSX25000

Moment Moment Moment Moment Moment

p(c;)r;lsy obrotowy obrotowy obrotowy obrotowy obrotowy
(Nm) (Nm) (Nm) (Nm) (Nm)
60 166 381 664 1359 2836
90 250 572 997 2038 4254
120 333 762 1329 2717 5673
150 416 953 1661 3397 7091
180 499 1143 1993 4076 8509
210 582 1334 2325 4755 9927
240 665 1525 2657 5434 11345
270 749 1715 2990 6114 12763
300 832 1906 3322 6792 14181
330 915 2096 3654 7472 15599
360 998 2287 3986 8152 17018
390 1081 2477 4318 8831 18436
420 1164 2668 4650 9510 19854
450 1248 2858 4983 10190 21272
480 1331 3049 5315 10869 22690
510 1414 3240 5647 11548 24108
540 1497 3430 5979 12227 25526
570 1580 3621 6311 12907 26944
600 1663 3811 6643 13586 28363
630 1747 4002 6976 14265 29781
660 1830 4192 7308 14945 31199
690 1913 4383 7640 15624 32617

(0177:1e7.] Moment obrotowy values are rounded to the nearest whole unit.
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