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Klucz dynamometryczny RSL

1 Wprowadzenie

Informacje ogdlne

Klucz dynamometryczny z serii RSL firmy Enerpac stuzy do
kontrolowanego dokrecania i odkrecania elementdéw ztgcznych
w zastosowaniach przemystowych. Klucz dynamometryczny RSL
posiada niskoprofilowg kasete, kompaktowg jednostke napedowa
i wbudowane ramie reakcyjne, zapewniajac doskonate uzytkowanie
w miejscach z ograniczona przestrzenia robocza.

Wymienne kasety z napedem szesciennym i kwadratowym
serii RSL sa dostepne w szerokim zakresie rozmiardw metrycznych
i calowych, zapewniajac dostosowanie do okreslonych wymagan
klientow.

Klucz dynamometryczny serii RSL moze by¢ uzywany z szeroka
gama pomp firmy Enerpac do pofaczen srubowych. Dostepne sa
pompy elektryczne, pneumatyczne i akumulatorowe (sprzedawane
0sobno).

Instrukcje dotyczace odbioru

Przy odbiorze dostarczonego produktu nalezy sprawdzi¢ wszystkie
elementy pod katem uszkodzen powstatych podczas transportu.
W przypadku wykrycia takich uszkodzer nalezy niezwtocznie
powiadomi¢ przewoznika. Uszkodzenia powstate podczas
transportu nie sg objete gwarancjg firmy Enerpac.

Gwarancja

¢ Firma Enerpac udziela gwarancji na produkt uzywany tylko do
zastosowan zgodnych z przeznaczeniem.

¢ Warunki i postanowienia dotyczace gwarancji produktu znajduja
sie w dokumentaciji ,,Globalna gwarancja” firmy Enerpac.

Nieprawidtowe stosowanie lub modyfikacje powoduja uniewaznienie
gwarancji.

* Nalezy przestrzegaC wszystkich
W niniejszym podreczniku.

e W przypadku koniecznosci uzycia cze$ci zamiennych nalezy
stosowaé wytacznie oryginalne czesci zamienne firmy Enerpac.

instrukcji  podanych

Zgodnosc¢ z normami krajowymi i miedzynarodowymi

*RSL1500*RSL3000 *RSL5000 *RSL8000
*RSL11000 *RSL19000 *RSL28000

C € UK  Narzedzia te sa zgodne z

c n wymaganiami CE i UKCA.
Firma Enerpac o$wiadcza, ze produkt(y) zostaty przetestowane i sa
zgodne z obowigzujacymi normami oraz ze produkt(y) sa zgodne ze
wszystkimi wymaganiami UE i Wielkiej Brytanii.

Kopie Deklaracji UE oraz Deklaracji Wtasnej Wielkiej Brytanii sa
dotaczone do kazdej przesytki.

2 Bezpieczenstwo

Nalezy dokfadnie przeczyta¢ wszystkie instrukcie. W celu
unikniecia obrazen ciata oraz uszkodzenia klucza i/lub innego
mienia nalezy stosowa¢ wszystkie zalecane Srodki ostroznosci.
Enerpac nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia i szkody
wynikajagce z uzytkowania produktu niezgodnie z zasadami
bezpieczenstwa, braku konserwacji oraz nieprawidtowej
obstugi. Nie nalezy usuwac zadnych etykiet, identyfikatorow
ani znakéw ostrzegawczych. W przypadku jakichkolwiek pytan
lub watpliwosci nalezy w celu ich wyjasnienia skontaktowac sie
z firmg Enerpac lub lokalnym dystrybutorem jej produktow.

Jezeli uzytkownik nie odbyt szkolenia z zasad bezpieczenstwa
podczas pracy z  wysokoci$nieniowymi  narzedziami
hydraulicznymi ani  szkolenia dotyczacego hydraulicznych
narzedzi dynamometrycznych, powinien skonsultowaé sie
z dystrybutorem lub centrum serwisowym, aby uzyskac¢ informacje
o kursie bezpieczenstwa oferowanym przez firme Enerpac.

Niniejsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze, hasta
ostrzegawcze i komunikaty bezpieczenstwa, ktdre ostrzegaja
uzytkownika przed okreslonymi zagrozeniami. Niestosowanie
sie do tych ostrzezen moze spowodowaé $mier¢ lub powazne
obrazenia ciafa, a takze uszkodzenie sprzetu badz innego mienia.

g W niniejszej instrukcji wykorzystywany jest symbol

ostrzegawczy. Symbol ten ostrzega przed ryzykiem
obrazen ciafa. Nalezy zwracaC szczegdlng uwage na
podane symbole ostrzegawcze i przestrzega¢ dotgczonych do nich
komunikatéw bezpieczenstwa, aby unikngé zagrozenia $miercia
lub powaznymi obrazeniami ciafa.

Symbole ostrzegawcze sa uzywane wraz z okreslonymi
hastami ostrzegawczymi, ktére zwracaja uwage na komunikaty
bezpieczenstwa oraz komunikaty o ryzyku uszkodzenia mienia
i okreslajg stopien lub istotno$¢ zagrozenia. Hasta ostrzegawcze
uzywane W niniejszej instrukcji to: NIEBEZPIECZENSTWO,
OSTRZEZENIE, PRZESTROGA i UWAGA.

Oznaczaniebezpieczna sytuacje, ktéradoprowadzi
do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli sie jej nie zapobiegnie.

[AXOSTRZEZENIE] Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktdra moze
doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli sie jej
nie zapobiegnie.

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra moze
doprowadzi¢ do lekkich lub Srednich obrazen ciata, jesli sie jej nie
zapobiegnie.

Oznacza wazne informacie, ktére nie dotyczg zagrozen
(np. komunikaty zwiazane z uszkodzeniem mienia). Z tym hastem
ostrzegawczym nie bedzie powigzany zaden symbol ostrzegawczy.
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2.1 Zasady bezpieczefistwa - Klucze dynamometryczne

serii RSL

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci moze
spowodowaé $mieré lub powazne obrazenia ciata. Moze
réwniez dojs¢ do uszkodzenia mienia.

Przed przystgpieniem do odfaczania

Zawsze nalezy nosi¢ ochronne nakrycie gtowy, ochraniacze
na uszy, obuwie i rekawice (przynajmniej typu roboczego)
umozliwiajgce bezpieczng obstuge narzedzia. Odziez ochronna
nie moze utrudnia¢ bezpiecznego uzytkowania narzedzia ani
ogranicza¢ mozliwosci komunikacji ze wspdtpracownikami.

Upewnij sie, ze miejsce pracy jest bezpieczne. Nalezy
przestrzega¢ obowigzujgcych w miejscu pracy standardowych
procedur operacyjnych i wszystkich ostrzezen dotyczacych
bezpieczenstwa.

Miedzy ramieniem reakcyjnym a punktem reakcji nie wolno
umieszczac zadnej czesci ciata.

Miedzy ramieniem reakcyjnym a punktem reakcji nie wolno
umieszcza¢ zadnych przedmiotéw. Weze powinny znajdowac
sie z dala od punktdw reakcji.

Nie stawaj na linii ruchu narzedzia podczas pracy. Jesli narzedzie
oddzieli sie od nakretki lub $ruby podczas pracy, odtgczy sie
wiasnie w tym kierunku.

Pamietaj, ze $ruba lub nakretka, ktdra ulegnie peknieciu podczas
pracy narzedzia, moze zosta¢ wyrzucona z duza predkoscia.

Upewnij sie, ze odpowiednie ostony sg dobrze zamocowane
i nie ulegty uszkodzeniu.

Nie zblizaj rak do odkrecanego lub dokrecanego elementu
ztacznego. Podczas dokrecania i odkrecania $rub i nakretek
widoczny ruch jest minimalny. Wystepuja jednak ogromne
obcigzenia i wysokie cisnienie.

Nalezy natychmiast przerwa¢ prace w przypadku pojawienia
sie szczeliny pomiedzy jednostkg napedowa klucza a kasetg
szedciokatng lub czworokgtng. Narzedzie nalezy oddac do
przegladu i naprawy przed ponownym uzyciem.

Maksymalne dopuszczalne cisnienie klucza
dynamometrycznego serii  RSL wynosi 690 bardw
[10 000 psi]. Nie nalezy przekraczac tej wartosci cisnienia.

lub  przytaczania
wezy hydraulicznych nalezy zawsze dopilnowaé¢, by
pompa byta wytaczona i cate cisnienie zostato usuniete
(0 baréw/psi). W przypadku odtaczania wezy pod cisnieniem
moze doj$¢ do nagtego i niekontrolowanego uwolnienia oleju
pod ci$nieniem.

Nie wolno przystepowaé do podtgczania lub odtgczania wezy,
gdy pompa jest wigczona i/lub uktad znajduje sie pod cisnieniem.

Przed wprowadzeniem cisnienia hydraulicznego upewnij sie, ze
wszystkie ztaczki wezy sg prawidtowo podtgczone do koAcow
pompy i klucza. Jesli ztaczki nie sg prawidtowo podtaczone,
przeptyw oleju bedzie utrudniony, a jednostka napgdowa moze
zosta¢ obcigzona zbyt wysokim cisnieniem hydraulicznym.
W wyniku tego moze doj$¢ do bardzo powaznej awarii klucza.

Nie prébuj sita wciskaé jednostki napedowej na kasete
w przypadku trudnosci podczas montazu. Jednostke napedowa
i kasete nalezy oddac do przegladu i naprawy przed ponownym
uzyciem klucza.

Do narzedzia, weza, tacznika i akcesoridw nie wolno
wprowadzaé wyzszego cisnienia hydraulicznego niz maksymalne
dopuszczalne cisnienie wskazane w danych technicznych
producenta. Cisnienie robocze uktadu nie moze przekraczaé
ciénienia znamionowego komponentu ukfadu o najnizszej
warto$ci znamionowej.

Upewnij sig, ze operator odbyt szkolenie wprowadzajace
w zakresie bezpieczenstwa dostosowane do $rodowiska
pracy. Operator powinien doktadnie znaé¢ sposdb wiasciwego
uzytkowania narzedzia i sterowania nim.

Wiek operatora musi by¢ zgodny z minimalnymi
wymaganiami  okreSlonymi w lokalnych przepisach
i standardowych procedurach operacyjnych zaktadu.

Wezy nalezy uzywac¢ w sposob wtasciwy i nie dopuszcza¢ do
ich przecigzen. Nie nalezy nadmiernie zgina¢ wezy.

Nie dopusé do wystapienia wyciekow oleju. Olej wyciekajacy
pod wysokim ciSnieniem moze przenika¢ przez skore
i prowadzi¢ do powaznych obrazen.

Nie uderzaj w narzedzie, gdy pracuje pod cisnieniem lub
pod obcigzeniem. Komponenty pod ci$nieniem moga ulec
wypchnieciu, co moze grozié ich niebezpiecznym wyrzuceniem.
Ponadto moze dojs¢ do niekontrolowanego uwolnienia oleju
hydraulicznego pod ci$nieniem.

Unikaj uderzania w narzedzie nawet wtedy, gdy nie pracuje
pod cidnieniem lub obcigzeniem. Uderzenie narzedzia
moze spowodowac trwate uszkodzenie elementdw klucza
i negatywnie wptyna¢ na jego kalibracje.

Do czyszczenia i odttuszczania czesci klucza podczas procedur
naprawczych nalezy stosowac wytacznie niepalny rozpuszczalnik
wysokiej jakosci. Aby zminimalizowaé ryzyko pozaru lub
wybuchu, nie nalezy stosowac tatwopalnych rozpuszczalnikdw.

Podczas stosowania rozpuszczalnika no$ okulary ochronne
i rekawice ochronne. Zawsze przestrzegaj instrukcji
bezpieczenstwa i stosowania producenta rozpuszczalnika,
a takze dodatkowych instrukcji zawartych w standardowych
procedurach roboczych obowigzujagcych w miejscu pracy.
Podczas stosowania rozpuszczalnika zapewnij odpowiednig
wentylacje.
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| A\ PRZESTROGA

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkow ostroznosci moze
spowodowac lekkie lub srednie obrazenia ciata. Moze rowniez
dojs$é do uszkodzenia mienia.

Klucz nalezy przenosi¢, trzymajac go za obudowe. Uchwyt
pozycjonujacy przeznaczony jest wytgcznie do pomocy
w ustawieniu potozenia klucza na $rubie lub nakretce.

Nalezy upewni¢ sie, ze klucz kontrujacy (po przeciwnej stronie
dokrecanej lub odkrecanej nakretki lub $ruby) jest prawidtowo
zamocowany, aby nie dopusci¢ do jego upuszczenia lub
odtaczenia podczas pracy.

Upewnij sie, ze rozmiar grzechotki z gniazdem szesciokgtnym
odpowiada wielkosci odkrecanego lub dokrecanego elementu
ztacznego. Niezastosowanie sig¢ do tego zalecenia moze
spowodowac brak stabilnosci klucza i doprowadzié do bardzo
powaznej awarii narzedzia.

Klucz nalezy zawsze ustawia¢ w maksymalnie stabilnym
potozeniu. Uzyj uchwytu pozycjonujgcego, aby odpowiednio
ustawi¢ narzedzie podczas pracy.

Podczas eksploatacji narzedzia upewnij sie, ze punkty reakcji sa
odpowiednie do stosowanej sity.

Upewnij sie, ze punkt reakcji ma odpowiedni ksztatt. Jesli
jest to mozliwe, jako punktu reakcji uzyj znajdujacej sie
w poblizu $ruby lub nakretki.

Po umieszczeniu grzechotki szeSciokatnej na nakretce lub Srubie
moze wystepowaé szczelina migdzy ramieniem reakcyjnym
a punktem reakcji. Podczas eksploatacji narzedzia dojdzie do
dynamicznego zetknigcia ramienia reakcyjnego i punktu reakcji.
Przed wprowadzeniem ci$nienia hydraulicznego upewnij sie, ze
klucz jest stabilny.

Zadbaj o odpowiednie podparcie w przypadku stosowania
W pozycji pionowej i odwrdconej.

Moment dokrecania potrzebny do odkrecenia nakretki jest
zmienny i moze przekracza¢ zdolno$¢ przenoszenia momentu
dokrecania klucza. Podczas odkrecania nakretki lub $ruby nie
wolno przekracza¢ 75% wartosci znamionowej maksymalnego
momentu dokrecania klucza.

Nalezy zminimalizowaé naprezenia skretne i zginajace klucza,
grzechotki szesciokatnej oraz wszelkich akcesoriow.

Srodki smarne do $rub i $rodki przeciwzatarciowe maja
swoj znamionowy wspotczynnik tarcia. Zwrdé uwage na
wspotczynnik tarcia stosowanego $rodka smarnego lub $rodka
przeciwzatarciowego. Aby zapewni¢ prawidtowe dokrecenie
nakretek i $rub, zawsze uwzgledniaj ten wspdtczynnik tarcia
podczas obliczania wymaganej wartosci momentu dokrecania.

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci moze
spowodowaé uszkodzenie mienia i/lub utrate gwarancji na
produkt.

Nie przenos klucza, trzymajac go za weze.
Zawsze uzywaj pomp i wezy firmy Enerpac.
Zawsze uzywaj czesci zamiennych firmy Enerpac.

Maksymalny moment wyjsciowy klucza musi zawsze
przewyzsza¢ moment wymagany do odkrecenia lub dokrecenia
$ruby badz nakretki.

Nie wolno obstugiwaé klucza z przytaczem hydraulicznym
podtagczonym tylko do strony wysuwu, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie wewnetrznych czesci.

Pamietaj, ze w przypadku intensywnego uzytkowania klucz
nalezy sprawdza¢, czysci¢ i smarowa¢ Srodkiem smarnym
czesciej niz w warunkach normalnych (patrz czesc 5).

W przypadku wycieku oleju z jednostki napedowej nalezy
wymieni¢ uszczelki zgodnie z wymaganiami (patrz czes¢ 5)
przed ponownym uzytkowaniem jednostki napedowe;.

W przypadku upuszczenia klucza ze znacznej wysokosci
narzedzie nalezy odda¢ do przegladu i sprawdzi¢ jego
prawidtowe dziatanie przed oddaniem go z powrotem do uzytku.
Zawsze przestrzegaj instrukcji dotyczacych przegladu
i konserwacji zawartych w niniejszym podreczniku. Czynnosci
zwigzane z konserwacjg i przegladem nalezy wykonywaé
w okreslonych odstepach czasu.
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3 Opis klucza i terminologia

3.1 Opis
3.1.1  Narzedzia z napedem kwadratowym i szesciokatnym
serii RSL dostepne sa w siedmiu modelach standardowych:
TABELA 3.1-1
MOMENT ZNAMIONOWY KLUCZY RSL
MAKSYMALNY WYJSCIOWY
MODEL MOMENT DOKRECANIA
(N*m) (ft*Ib)
RSL1500 1909 1408
RSL3000 4176 3080
RSL5000 7190 5303
RSL8000 10 660 7862
RSL11000 15123 11 154
RSL19000 25 547 18 843
RSL28000 37 966 28 002
Uwaga: Dodatkowe informacje znajdujg sie
w punktach od 7.1 do 7.6
3.1.2  Patrz cze$¢ 3.2 zawierajgca definicje podstawowych
termindw.
3.1.3  Klucze dynamometryczne RSL (narzedzia):

a. Umozliwiajg uzytkownikom wykonywanie potgczen
Srubowych z wysokim momentem dokrecania,
doktadnoscia i wydajnoscia.

b. Sa zasilane za pomoca pompy hydraulicznej
dziatajgcej przy cisnieniu:

i.  dopoziomu 690 baréw [10 000 psi] podczas wysuwu;

ii. od103do 117 bardw [od 1500 do 1700 psi] podczas
powrotu.

c. Stuza do luzowania potaczen Srubowych (odkrecanie/
roztaczanie).

d. Zapewniajg okreslony naciag $rub dwustronnych,
Srub i wkretéw z gniazdem szesciokatnym
(dokrecanie/potaczenie). Okreslona sita potaczenia
uzyskiwana jest wskutek:

i.  wiasciwego wyrownania kotnierzy, montazu itp.
ii.  kontrolowania sit tarcia miedzy $ruba dwustronng/
nakretka i nakretka/kotnierzem poprzez:
1. natozenie na gwinty, czoto nakretki itp. Srodka
smarnego 0 znanym wspotczynniku tarcia;
2. uzycie nieuszkodzonych i czystych S$rub/
nakretek;
jii. przytozenia momentu o odpowiedniej wielkoSci
wzgledem materiatu, z jakiego wykonana jest $ruba,
wielkosci Sruby i uzytego Srodka smarnego;

1. patrz certyfikat narzedzia wskazujacy zaleznos$¢
momentu wzgledem cisnienia lub czesé¢ 7.9
zawierajgca tabele charakterystyki momentu
znamionowego wzgledem cisnienia;

2. precyzyjnej kontroli cinienia pompy.

A\ PRZESTROGA

Nie nalezy modyfikowa¢ zadnych elementdw wyposazenia
ani akcesoriow.

e W przypadku specjalnych zastosowan lub modyfikacii

3.2
3.2.1

322

323
324

3.2.5

3.2.6

3.2.7

3.2.8

329

nalezy skontaktowac sie z firmg Enerpac.

Nieuprawnione  wprowadzanie modyfikacji moze
spowodowaé obrazenia ciata i/lub uszkodzenie oraz
uniewazni¢ gwarancje.

Terminologia RSL
AF - wielkos¢ szeSciokata

T rzpien szesciokatny - wkiadka do narzedzia z
napedem kwadratowym, ktdra stuzy do zamiany trzpienia
kwadratowego na trzpien szesciokatny. Zwykle stosowana
w przypadku $rub z gniazdem szesciokgtnym. Patrz punkt
7.1.

RSL - linia waskich kluczy z zapadka / grzechotka

RSQxxxxxST - zespot klucza z napedem kwadratowym
RSL (np. RSQ28000ST, RSQ3000ST)

RLPxxxxx - klucz RSL z napgdem sze$ciokatnym

a. a. RLPxxxx - RLP28602 (RSL28000 do tacznika
6-2/16”, 6-1/8” lub 155 mm AF),

b.  b. RLPxxxxxM - RLP11085M (RSL11000 do tacznika
85 mm AF).

Moment dokrecania - Kkierunek sity do obracania
przedmiotu wokot osi (skret). Sita razy odlegtos¢ od osi
przedmiotu.

Certyfikat precyzji z zalezno$cia momentu wzgledem
ciSnienia - tabela zalezno$ci momentu dokrecania
wzgledem cidnienia oraz krzywa charakterystyki danego
zespotu z napedem klucza dynamometrycznego.

Szybkoziaczki QC - szybkoztaczki do wezy (szybkie
taczenie).

Szybkoztaczki QD - szybkoziaczki do wezy (szybkie
roztgczanie).
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3.2.12 Elementy i akcesoria kluczy RSL: 3.2.13 Elementy i akcesoria kluczy RSL (cigg dalszy):

a. Pompa
d. Ramie reakcyjne

b. Naped klucza dynamometrycznego

e. Kaseta z szesciokatem (RLPxxxxx)

// "~
Powrét przy

Wysuw przy niskim cisnieniu
wysokim cisnieniu

Wktadka
z szesciokatem

c. Szybkoztgczki QD do wezy napedu klucza
dynamometrycznego, typu wkrecanego, z zaworem f. Zespot klucza dynamometrycznego z szesciokgtem
nadmiarowym

Powrdt przy niskim
cisnieniu, z zaworem
nadmiarowym

Wysuw przy
wysokim cisnieniu
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3.2.12 Elementy i akcesoria kluczy RSL (cigg dalszy):

g. Trzpien szesciokatny

h. Kaseta z napedem kwadratowym (RSQxxxxx)

kwadratowy

i. Zespdt klucza dynamometrycznego z napedem
kwadratowym (RSQxxxxxST)

4 Instrukcja obstugi

4.1
4.1.1
41.2

413

4.2
421

422

Montaz i demontaz kotnierza

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wykonaé analize ryzyka.
Sprawdz, czy powierzchnie stykowe i kotnierze facznika
zostaly odpowiednio oczyszczone i sprawdzone.

a. Koierze:

i.  wykonczenie powierzchni, zarysowania, naciecia,
zadziory, sptaszczenia;

i. powierzchnia nosna nakretki — brak farby czy innej
grubej powtoki, brak naciec.

b. kaczniki (Sruby, nakretki):

i.  brak rdzy, korozji, zadzioréw;

ii.  upewnij sie, ze Sruba/nakretka obraca sie swobodnie
za pomoca reki do momentu dojscia do potozenia
osadzenia; nie uzywaj Srodka smarnego przed
przeprowadzeniem tego testu;

ii. wymiana tacznika to zawsze bezpieczny wybor;

iv. ~wytyczne dotyczace wymiany ftacznikdw mozna
znalez¢ w normie ASME PCC-1-2013.

Sprawdz, czy:

a. cztony ztgcza sg poprawnie wyrdwnane;

b. uszczelka jest prawidtowo zamontowana;

c. nalezycie uwzgledniono nasmarowanie $rodkiem
smarnym powierzchni roboczych tacznika.

Wybierz metode montazu kotnierza

METODA DOKRECANIA 1 - zastosuj procedury
producenta sprzetu.

METODA DOKRECANIA 2 - dokrecanie momentem
z uzyciem pierwotnie przyjetej krzyzowej kolejnosci
dokrecania z numerowaniem $rub (tabela 4.2-1).
Przyktad z pojedynczym narzedziem i Kkotnierzem
z 8 $rubami - ryc. 4.2-1:

a. oznacz kreda taczniki w kierunku zgodnie z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara (1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 i 8);
cyfry te znajdujg sie na zewnatrz duzego okregu na
ryc. 4.2-1 (np. 1-5-3-7-2-6-4-8);

b. zaznacz na$rubach dwustronnych wtasciwag kolejnosé
iCh d0krecania (171”1 ”2”! ”3”! ”4”’ 1!5”’ !76”! 7!7”i ”8”);

i.  kolejnos¢ jest nastepujaca 1-5-3-7-2-6-4-8;

ii. oznaczona jest cyframi ,w kéteczku” na ryc. 4.2-1;

jii. — w tym przypadku ,1” odpowiada 1, ,2” - 5, ,3" - 3,
l74" - 7! ”5“ - 2! 1!6" - 6! ”7“ - 4 oraz 7!8” - 8;

¢. wyznacz wartos¢ momentu dokrecania na kazdym
etapie dokrecania $rub dwustronnych;

i. pierwszy etap - ograniczenie do 30% koncowe;
wartosci momentu dokrecania;

i.  drugi etap - ograniczenie do 60% koricowej wartosci
momentu dokrecania;

jii. trzeci i czwarty etap - 100% wartosci koAcowe;
momentu dokrecania.
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4.2 Wybierz metode montazu kotnierza (ciag dalszy)

d. Kolejno$¢ dokrecania:
i. pierwszy, drugi i trzeci etap: kolejno$¢ krzyzowa
dokrecania jak na ryc. 4.2-1 (b);
ii. czwarty i ostatni etap:
1. zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara
»dokrecanie sasiednich $rub po kolei” jak na
ryc. 4.2-1 (c).
2. kontynuuj do momentu, az wszystkie nakretki
przestang si¢ obracac.

METODA DOKRECANIA 3 - dokrecanie z rozciaganiem

$rub dwustronnych

a. wyznacz warto$¢ momentu dokrecania, by zapewni¢
odpowiednie wydtuzenie;

i.  skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta firmy Enerpac;

b. wykonaj czynnosci opisane w procedurze METODA
DOKRECANIA 2;

c. po 4. etapie, jesli Sruby dwustronne sa:

i.  krotkie - zwieksz moment dokrecania i dokrecaj, az
$ruby dwustronne uzyskajg odpowiednig dtugosc;

ii. dtugie - poluzuj, az $ruby dwustronne uzyskajg
odpowiednia dtugos¢.

d. przestroga: nie nalezy nadmiernie rozcigga¢ Srub

dwustronnych z uwagi na ryzyko uszkodzenia
elementow potgczenia.

METODA DOKRECANIA 4 - zastosuj wytyczne dotyczace
montazu Srubowych potagczen kotierzowych z zakresem
cisnienia (ASME PCC-1-2013)

423

424

TABELA 4.2-1

Przyktad montazu kotnierza — metoda 2

Pierwotnie przyjeta krzyzowa kolejnos¢

dokrecania
Kotnierz
(# Sruby) Uklad
4 1-3-2-4

8 |1-5-3-7-2-6-4-8

12 |1-5-9-3-7-11-2-6-10-4-8-12

16 | 1-9-5-13-3-11-7-15-2-10-6-14-4-12-8-16

op | 1-18-5-17-9-3-15-7-19-11-2-14-6-18-10-4-
16-8-20-12

1-13-21-5-17-9-25-3-15-23-7-19-11-27-2-

28 114-00-6-18-10-26-4-16-24-8-20-12-28

1-17-9-25-5-21-13-25-3-19-11-31-7-29-15-
32 |27-2-18-10-30-6-22-14-26-4-20-12-32-8-
24-16-28

Ryc. 4.2-1 Pierwotnie przyjeta krzyzowa kolejno$¢ dokrecania
w przypadku okragtego kotnierza z 8 Srubami

a. Kotnierz z oznaczonymi 8 $rubami

O

~

ﬁ@
o [ OIS
@ A
©©@

N

b.  Kolejnos¢ krzyzowa w 1., 2. i 3. etapie

T
“"@y @)

c. Kolejnos¢ wedtug srub sasiadujgcych w 4. i ostatnim
etapie

N

1>

N

o | N

@

5

Ryc. 4.2-1 Uwagi:
. Przy prawidtowym ponumerowaniu $rub:

0 wszystkie Sruby po prawej stronie kotnierza beda
oznaczone liczbami nieparzystymi (np. ,1%, ,5" ,3"
iw");

0 $ruby po lewej stronie bedg oznaczone liczbami
parzystymi.

. Wiecej procedur do danych zastosowan mozna znalezé

w normie:

0  Wytyczne dotyczace montazu Srubowych potaczen
kotnierzowych z zakresem cisnienia (ASME PCC-1-
2013).
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4.3
4.3.1

432

433

Demontaz kotnierza (odkrecanie)

Ponizsza instrukcje nalezy zastosowa¢ w przypadku
obecnejkorozji, aby zminimalizowaé warto§¢ wymaganego
momentu, umozliwiajgc zmniejszenie cisnienia pompy
i wydtuzajgc okres eksploatacji pompy i narzedzia:

a. natéz na nakretki olej hydrauliczny firmy Enerpac
i odczekaj 5 minut (co najmniej);

b. podgrzej tacznik w przypadku trudnych zadan
|z wystepujaca korozja, wymogiem wysokiego
momentu itp.:

i.  skonsultuj sie z producentem sprzetu;

ii. zadbaj o stosowne $rodki bezpieczenstwa podczas
pracy z wysokimi temperaturami (materiaty
tatwopalne, odpowiednie wyposazenie ochronne
itp.);

iii. zachowaj bezpieczenstwo: odczekaj, az elementy
ostygna.

Poluzuj wszystkie nakretki, odkrecajac je o 1/8 obrotu.
Aby wydtuzy¢ okres eksploatacji narzedzia i pompy,
ustaw najnizszy poziom cinienia, ktéry stale dziata
skutecznie.

a. Ostona przeciwwybuchowa Cameron - poluzuj Sruby
w uktadzie czterech elementow.

b. Inne - poluzuj $ruby kolejno od jednej nakretki do
drugiej.

W przypadku gdy wymagana warto$¢ momentu do

wstepnego poluzowania nakretek wynosita:

a. mniej niz 150% warto$ci momentu dokrecania,
wtedy pozostaly naciag mozna w catosci usunac
z kazdej $ruby po kolei;

b. wiecej niz 150% wartosci momentu dokrecania,
powtdrz punkt 4.3.2.

_ W przypadku usuniecia catego naciagu

z pierwszej $ruby dwustronnej bez luzowania pozostatych moze
doj$¢ do uszkodzenia $ruby dwustronnej lub kotnierza. Do

uszkodzenia dochodzi

wskutek przeniesienia obcigzenia

poluzowanej $ruby dwustronnej na pozostate Sruby dwustronne.

4.4

4.41

442

443

444

4.45
4.4.6

Pozycjonowanie zespotu klucza dynamometrycznego
z szesciokatem

Wkiadka z szesciokatem musi mie¢ odpowiednig wielko$¢
AF.

Wkiadka z szeSciokgtem powinna pokrywaé catg grubosé
nakretki szesciokatne;.
Zespot klucza z szesciokatem musi by¢ prostopadty do
osi $ruby dwustronnej.

Powierzchnia reakcyjna musi by¢ réwnolegta do
powierzchni ramienia reakcyjnego.

Ustal, czy gwint jest prawy (RH) czy lewy (LH).

Okre$l, czy tacznik nalezy poluzowaé czy dokrecic:

a. zaplanuj umieszczenie kasety z szesciokatem na
nakretce do odkrecenia;

b. zaplanuj umieszczenie kasety z szeSciokatem

na nakretce do dokrecenia (patrz ryc. 4.4-1
przedstawiajgca gwint prawy).

Ryc. 4.4-1 Prawidtowe ustawienie zespotu klucza z sze$ciokatem

447

z ramieniem reakcyjnym

(Ramige reakcyjne nalezy umiescic jak pokazano)

Ryc. 4.4-1 - Prawidtowe pozycjonowanie zespotu klucza
z szesciokatem z ramieniem reakcyjnym

a. Najbardziej odpowiednig metoda reakcyjng jest
zastosowanie ramienia reakcyjnego. Ramie reakcyjne
zwigksza odlegtos¢ oddziatywania, co umozliwia
zmniejszenie sity oddziatywania i wydtuza zywotno$¢
narzedzia.

b.  Skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta lub dziatem
technicznym firmy Enerpac w sprawie specjalnych
ramion reakcyjnych lub oston miejsca montazu
ramienia reakcyjnego.

c. Nie dziata¢ na ramie reakcyjne pod katem ostrym.
i.  Naryc. 4.4-2 (lewa gérna) pokazuija to strzatki.

ii. Moze doj$¢ do uszkodzenia miejsca montazu
ramienia reakcyjnego i/lub ramienia reakcyjnego.

iii. ~ Skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta w sprawie
takich zastosowan.

Ryc 4.4-2 Pozycjonowanie narzedzia z sze$ciokatem z ramieniem

NIEPRAWIDLOWO

reakcyjnym

PRAWIDLOWO

NIE DOPUSZCZAC
DO DZIALANIA
POD KATEM

REGULACJA
KATOWA JEST
NIEDOZWOLONA.

TYLKO
DZIALANIE
W LINII OSI
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4.4 Pozycjonowanie zespofu klucza dynamometrycznego
z szesciokatem [ciag dalszy]

448  Ryc.

4.4-5 (na gobrze) przedstawia najczestsza

metode oddziatywania, gdzie klucz RSL oddziatuje
na ptaska powierzchnie obudowy napedu klucza
dynamometrycznego. Uwaga: W miare mozliwosci nalezy
wykorzystywac ramie reakcyjne, aby wydtuzy¢ zywotnos¢
narzedzia.

(AN OSTRZEZENIE] Nie nalezy dopuscié do oddziatywania na

miejsce montazu ramienia reakcyjnego napedu (patrz ryc. 4.4-5 (na
dole)). Aby nie dopusci¢ do uszkodzenia, uzyj ostony miejsca
montazu ramienia reakcyjnego.

449  ,0ddziatlywanie uderzeniowe”:

a.

Ryc. 4.4-3 przedstawia prawidtowe ,oddziatywanie
uderzeniowe”.

Wiekszo$¢ zespotdw kluczy dynamometrycznych
szesciokatnych nie jest wyposazona w odbdj
reakcyjny.

Ryc. 4.4-4 przedstawia zespdt klucza
dynamometrycznego szesciokatnego bez ,odboju”
oraz pokazuje nieprawidtowe pozycjonowanie.

Ryc. 4.4-3 Prawidtowe pozycjonowanie narzedzia szesciokatnego

Ryc. 4.4-4 Nieprawidlowe pozycjonowanie narzedzia

Ryc. 4.4-5 Pozycjonowanie zespotu klucza dynamometrycznego
z szesciokatem
(bez ramienia reakcyjnego)
(Pozycja dokrecania gwintéw prawych)

Nieprawidiowe pozycjonowanie

Nie nalezy oddziatywac¢ na miejsce
montaZu ramienia reakcyjnego
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4.5

451
452

453

454

455

Pozycjonowanie zespotu klucza dynamometrycznego
z napedem kwadratowym

Okresl, czy tacznik ma gwint prawy czy lewy.
Okre$l, czy tacznik nalezy poluzowaé czy dokrecic.

a. Zaplanuj umieszczenie kasety z napedem
kwadratowym (nap. kw.) na nakretce do odkrecenia
(patrz ryc. 4.5-1i4.5-2).

b.  Zaplanuj umieszczenie kasety z nap. kw. na nakretce
do dokrecenia (patrz ryc. 4.5-1 i 4.5-2).

Ryc. 4.5-1 i 4.5-2 przedstawiajg prawidtowe
pozycjonowanie zespotu klucza dynamometrycznego
z nap. kw. Strzatka wskazuje odstep wymagany do
zapewnienia prawidtowego oddziatywania.

Ryc. 4.5-3 przedstawia nieprawidtowe pozycjonowanie
zespotu klucza dynamometrycznego z nap. kw.

a. Nieprawidtowe oddziatywanie i/lub niewtasciwa
wielkos¢ nasadki zwiekszaja podatno$¢é narzedzia,
nasadki czy nakretki na pekniecie.

b. Narzedzie z napedem kwadratowym wymaga uzycia
ramienia reakcyjnego.

c. Skontaktuj sie z dziatem technicznym firmy Enerpac
w sprawie zastosowan specjalnych.

d. Ramie reakcyjne nalezy ustawi¢ pod katem 90
stopni i wydtuzy¢ w tym samym kierunku, co naped
kwadratowy.

e. Podnoszenie (napinanie) zachodzi, gdy nasadka
miesci si¢ nad Srubg pod katem:

i.  Czesta przyczyna rozerwania nasadki.

ii. Moze wystapic, gdy ramie reakcyjne:

1. zostato zaczepione w matym stopniu i operator
podnosi ramie reakcyjne ponad kotnierz;
powoduje to niewyréwnane sprzegniecie;

2. dziafa na pochyfa powierzchnie.

SprawdZ oddziatywanie za pomoca préby poditoza (patrz

ryc. 4.5-2).

a. Ustaw kompletny zespét narzedzia (z nasadka) na
podtozu.

b.  Docisnij do dotu ustalacz napedu kw. (strzatka w dét)
i przytrzymaj.

c. Sprawdz prze$wit pod ramieniem reakcyjnym (lewa
strzatka wskazujaca):

i.  obecny prze$wit - prawidtowe ustawienie;
ii.  brak przeSwitu - nieprawidtowe ustawienie.

d. Mozna przeprowadzaé probe w przypadku
konkretnych zastosowan. Kat na ryc. 4.5-1 (po
prawej) musi wynosi¢ 90 stopni.

_ Jesli narzedzie podnosi sig przy przytozeniu

obcigzenia, nie nalezy obstugiwaé narzedzia. Moze to doprowadzi¢
do urazu i/lub uszkodzenia narzedzia.

[\ OSTRZEZENIE] Ramic reakcyjne RSL NIE MOZE by¢ spawane w
zadnych okolicznosciach.

45.6  Skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta firmy Enerpac
w sprawie specjalnychramion reakcyjnych przeznaczonych
do niestandardowych zastosowan.

e Przestrzegaj instrukcji, aby maksymalny dopuszczalny
moment dokrecania nie zostat zmniejszony.

e W przypadku niezastosowania metody 1,4 jednostki do
tytu wzgledem 1 jednostki w dét nalezy skontaktowaé sie
z centrum serwisowym firmy Enerpac w celu sprawdzenia
warto$ci znamionowej zmniejszonego momentu dokrecania.

e W przypadku pytan zachecamy do kontaktu z dziatem
technicznym firmy Enerpac.
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4.5 Ustawienie narzedzia z napedem kwadratowym
[ciag dalszy]

Ryc.45-1  Prawidlowe  ustawienie  zespotu  klucza  Ryc 45-3 Nieprawidfowe ustawienie zespotu klucza
dynamometrycznego z napedem kwadratowym dynamometrycznego z nap. kw.

Strzatka wskazuje wymagany przeswit.

Ryc. 4.5-2  Prawidtowe ustawienie
(gwint prawy - narzedzie z nap. kw.)

TU DOCISNIJ Nie nalezy obstugiwac narzedzia z nap. kw. z ramieniem ustawionym
we wskazanym kierunku — moze doj$¢ do pekniecia nasadki.

Wymagany przeswit

Q®

Ryc. 4.5-4 Przedtuzone ramig reakcyjne (seria ERA)

DOKRECANIE

X = Stopa ramienia przediuzonego f_— X ———
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4.6
4.6.1

46.2

4.6.3

Instrukcja obstugi narzedzia

Wybdr odpowiedniego narzedzia i akcesoridw (patrz
punkt 3):

a. Warto$¢ znamionowa momentu

b. RSQxxxxxST - Kaseta z napedem kwadratowym
i naped klucza dynamometrycznego:

i.  ramie reakcyjne lub inne;

ii. — wielko$¢ AF trzpienia kwadratowego;

iii. trzpienie szesciokatne: punkt 7.7 (do wkretow
z gniazdem szesciokgtnym);

iv. gniazdo (do Srub z gniazdem szesciokatnym i
nakretek szesciokatnych):
1. wymiar AF tacznika;
2. krotki lub diugi;

¢. RLPxxxxx - kaseta z szesciokatem i naped klucza
dynamometrycznego

i.  ramie reakcyjne, rura, tuleja lub inne;
ii. wkfadka z odpowiednim szeSciokatem.
Dobierz wktadke z szesciokatem do kasety zgodnie

z wiasciwym rozmiarem AF i ksztattem otworu
(szesciokatny, dwunastokatny, osmiokatny itp.) itd.

Wymien kasete z nap. kw. zgodnie z wiasciwym
rozmiarem AF, trzpieniem szesciokatnym, do dokrecania
lub odkrecania. Wymiana wktadki z nap. kw.:

a. zdejmij element ustalajacy nap. kw.:

i.  pociagnij koniec ustalacza, aby zwolni¢ zatrzask
kulkowy;

ii.  zdejmij zespdt ustalacza nap. kw.;
b.  zdejmij i ponownie zamontuj i/lub wymien nap. kw.
zamontuj ustalacz napedu:

i.  pociagnij koniec ustalacza, aby zwolni¢ zatrzask
kulkowy;

ii.  widz zespdt ustalacza nap. kw. do napedu;

jii. ~ docisnij koniec ustalacza, aby zamkna¢ zatrzask
kulkowy.

4.6.4  Zamontuj naped klucza dynamometrycznego i kasete

klucza.
a. Zmontuj kasete z szescianem lub nap. kw. zgodnie
zryc. 4.6-1.

b.  Aby zmontowac:

i. nalezy przesuna¢ czton zapadkowy do pozycji
wsunietej, jak pokazano;

i. podtagcz  kasete do  napedu  klucza
dynamometrycznego poprzez sprzegniecie kotka
zwalniacza z rowkiem cztonu zapadkowego;

ii. umies¢ kasete na napedzie klucza
dynamometrycznego;

iv. sprawdz, czy kotek nadal jest sprzegniety w rowku
cztonu zapadkowego;

v. zamocuj kasete na napedzie klucza
dynamometrycznego; dokre¢ diugie i krotkie Sruby
zgodnie z tabelg 4.6-1.

46.5  (zgodnie z wymogami - nap. kw.) Zatéz nasadke na nap.
kw. i zamontuj ja na napedzie kwadratowym za pomocg
pierscienia o-ring i kotka.

[AOSTRZEZENIE] Nasadka moze stwarza¢ zagrozenie, jesli

wypadnie. Nalezy ja prawidtowo zamocowa¢ na napedzie
kwadratowym i niczego nie umieszczaé pod narzedziem.

Ryc 4.6-1 Montaz kasety klucza i napedu klucza
dynamometrycznego

NAPED KLUCZA
DYNAMOMETRYCZNEGO

OBUDOWA
KASETY
DOCISKACZ

CZLON
ZAPADKOWY

TLOCZYSKO WYSUNIETE
DLA WIEKSZEJ PRZEJRZYSTOSCI
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4.6
4.6.6

46.7

46.8

Instrukcja obstugi narzedzia [cigg dalszy]

(Zgodnie z wymogami: RSL1500 do RSL11000) Zamontuj

zespdt ramienia reakcyjnego na napedzie klucza

dynamometrycznego (umiejscowienie czesci pokazano

w karcie czesci zamiennych (RPS)).

a. Obro¢ pokretto mocujace, aby umozliwié wsunigcie
ramienia reakcyjnego do wielowypustu napedu
klucza dynamometrycznego.

b. Wsun ramie reakcyjne na wielowypust napedu
klucza dynamometrycznego, az bedzie przylega¢ do
pierscienia o-ring.

c. Obrdé pokretto mocujace (w dowolnym kierunku) do
kolejnego ,klikniecia” (60 stopni), aby osadzi¢ ramie

reakcyjne.

d. SprawdZ sprzegniecie mechanizmu pokretta
mocujacego — pociagnij ramie reakcyjne.

(Zgodnie z wymogami: RSL19000) Zamontuj

zespOt ramienia reakcyjnego na napedzie klucza
dynamometrycznego (umiejscowienie czesci znajduje sie
w karcie RPS).

a.  Zwolnij blokade.

b.  Wcisnij dzwignie systemu mocowania.

c. WsuA ramie reakcyjne na wielowypust napedu
klucza dynamometrycznego, az dzwignia systemu
mocowania zatrzasnie sie w rowku napedu klucza
dynamometrycznego.

d. Zatgcz blokade.
e. Sprawdz sprzezenie dzwigni i blokady - pociagnij
ramie reakcyjne.

(Zgodnie z  wymogami: RSL28000) Zamontuj

zespdt ramienia reakcyjnego na napedzie klucza

dynamometrycznego (umiejscowienie czesci pokazano

w karcie RPS).

a.  Wyreguluj $ruby zabezpieczajace (dokre¢ lub odkred)
zgodnie z wymogami, by zamontowaé / wymontowaé
ramie reakcyjne.

b. Osadz ramie reakcyjne, recznie dokrecajac kazda
Srube zabezpieczajagcg az do samej obudowy
napedu klucza dynamometrycznego. Dokre¢
maks. momentem 6,8 Nm [60 in*lb] w przypadku
poluzowania.

c. Sprawdz, czy ramie reakcyjne jest osadzone w

napedzie klucza dynamometrycznego - pociagnij
ramie reakcyjne.

_ Przed uzyciem narzedzia nalezy zablokowac

ramie reakcyjne na napedzie klucza dynamometrycznego.

_ Analiza ryzyka operatora moze wykazac, ze

ramie reakcyjne nalezy zabezpieczy¢ w dodatkowy sposab.
Skontaktuj sie z firma Enerpac w sprawie Biuletynu 116,
zawierajacego instrukcje poprawnego zamocowania ramienia
reakcyjnego do napedu klucza dynamometrycznego z uzyciem

kabla.
4.6.9

Podtgcz zasilanie pneumatyczne lub elektryczne do pompy
hydraulicznej. Zapoznaj sie z zasadami bezpieczenstwa
oraz poprawng procedurg uruchamiania opisanymi
w instrukcji obstugi pompy.

TABELA 4.6-1

MOMENT DOKRECANIA
SRUBY NAPEDU KLUCZA

DYNAMOMETRYCZNEGO
Sruby diugi Sruby krétki
MODEL y dtugie ruby kroétkie
ft*lb N*m ft*lb N*m
RSL1500 19 26 23 31
RSL3000 35 48 45 61

RSL5000 85 116 105 142
RSL8000 170 231 210 285
RSL11000 110 149 110 149
RSL19000 90 122 90 122
RSL28000 150 203 150 203
1. Uzyj srodka smarnego (oleju).

2. Podobne $ruby majg rézne
wartosci momentu dokrecania,
gdyz wymagaja innej sity zacisku

Uwagi:
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4.6
4.6.10

Instrukcja obstugi narzedzia [cigg dalszy]

Podtacz podwojny waz do pompy (1.) i narzedzia (2.)
przed ustawieniem narzedzia na elemencie roboczym.
Ryc. 4.6-(2/3) i 6.1-1.

a. Podczas podtaczania narzedzia do pompy zawsze
uzywaj nieparzystego numeru (1, 3, 5 ...) zespotéw
weza podwaojnego.

b. Kazdy koniec weza podwdjnego ma jeden wiyk
i jedno gniazdo szybkozigczki (QD).

c. Pompa podobnie ma zigczke witykowa/gniazdowa.
Podtacz przytacze wysokiego cisnienia pompy do
zlaczki wysokoci$nieniowej wysuwu w narzedziu.

e. Podfacz pozostate przytacza niskocisnieniowe.

f.  Procedura montazu  szybkozigczek
gwintowanych (ryc. 4.6-2).

i.  Zatéz z powrotem gwintowany kotnierz gniazdowy.

ii. Wiz czes¢ wiykowa do czesci gniazdowe.

ii. ~Wkre¢ kotnierz gniazdowy na cze$¢ wtykowa,
az kotnierz bedzie Scisle przylegaé do progu
wtykowego.

QD

Ryc. 4.6-2 Szybkoztaczki QD typu gwintowanego

Zawor nadmiarowy Gniazdo QD

/I

e el

|

Wtyk QD
Wysuw wysokocisnieniowy

Ryc. 4.6-3 Przytacza napedu klucza dynamometrycznego

Powrét

—

S

Ty

Wysuw

Powrét niskocisnieniowy

/ niskocisnieniowy

wysokocisnieniowy

46.11

4.6.12

4.6.13

Usun cate powietrze z narzedzia i wezy przed ponownym

uzyciem. Przeprowadz oceng ryzyka i zminimalizowanie

zagrozen oraz wykonaj wszystkie stosowne procedury

bezpieczefstwa podczas tego procesu.

a.  Usun powietrze z wezy zgodnie z wymaganiami.

i.  Podtacz nawzajem weze z pompa.

ii. -~ Uruchom pompe na jedng minute.

b.  Usun powietrze z narzedzia zgodnie z wymaganiami.

i. Podtacz naped klucza dynamometrycznego do
pompy.

ii. Umiesé naped klucza dynamometrycznego pod
pompa.

iii. ~ Wykonuj cykl pracy narzedzia, az ttoczysko bedzie
wysuwac sie i wsuwac w sposob ptynny.

¢. W razie potrzeby powtérz podpunkt a. i/lub b.

Dokre¢ lub odkre¢ taczniki zgodnie z instrukcjami

w punktach od 4.1 do 4.3.

a. METODA DOKRECANIA 1 - zastosuj procedury
producenta sprzetu.

b. METODA DOKRECANIA 2 - dokrecanie momentem
z uzyciem pierwotnie przyjetej krzyzowej kolejnosci
dokrecania z numerowaniem $rub - za pomoca
jednego narzedzia

¢. METODA DOKRECANIA 3 - rozcigganie $rub

dwustronnych
d. METODA DOKRECANIA 4 - patrz Wytyczne
dotyczace montazu  Srubowych  potfaczen

kotierzowych z zakresem cisnienia.
e. ODKRECANIE (ROZLACZANIE)

Uwaga: naped Kklucza dynamometrycznego, kasete
z napedem kwadratowym, nasadke i ramie reakcyjne
mozna przenosi¢ jako zespdt.

Uwaga: nalezy pamietac, ze taczniki zwykle sa dokrecane
lub odkrecane stopniowo, np. wszystkie faczniki sa
luzowane o0 1/8 obrotu w pierwszym przejsciu.

Uwaga: podczas przenoszenia narzedzia pompa powinna
by¢ wytaczona.

Okresl, czy tacznik nalezy odkreci¢ czy dokrecic.

Ustaw narzedzie na odpowiedniej nakretce zgodnie z

ponizszymi instrukcjami:

a. Dokrecanie gwintow prawych: umies¢ narzedzie na
nakretce tak, by wysuw obracat nakretke zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

b.  Odkrecanie gwintéw prawych: umiesé narzedzie na
nakretce tak, by wysuw obracat nakretke w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara.
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4.6 Instrukcja obslugi narzedzia [ciag dalszy]
4.6.14  Kontrola dziatania i szczelnosci narzedzia:

a.

Sprawdz, czy ramie reakcyjne doktadnie przylega do
nieruchomego elementu (np. nakretki, kotnierza czy
obudowy).

W przypadku nowych elementow:

na poczatku ustaw ci$nienie pompy bliskie poziomu

Z€r0;

stopniowo zwigkszaj ciSnienie i uwaznie obserwuj

narzedzie pod katem prawidtowego dziatania

i wyciekow oleju;

1. jezeli narzedzie nie dziata prawidtowo (np.
podnosi sie nad punktem reakcyjnym), ponownie
ustaw narzedzie do wykonania zadania;

2. w przypadku wyciekéw natychmiast napraw

nieszczelnosci.

Ustaw ci$nienie na minimalny poziom wymagany
do wykonania danego zadania, aby maksymalnie
wydtuzy¢ zywotnos¢ narzedzia.

4.6.15  Aby dokreci¢ pojedynczy tacznik:
Wytacz pompe podczas przenoszenia narzedzia.

a.

Regulacja cisnienia:

Sprawdzong procedurg jest zastosowanie
minimalnego ci$nienia narzedzia w celu wydiuzenia
zywotnosci narzedzia. Nie stosuj maksymalnej
warto$ci cisnienia, jesli do wykonania zadania
wystarczy nizszy poziom.

W przypadku nowych elementdw na poczatku ustaw
cisnienie pompy bliskie poziomu zero.

Stopniowo zwigkszaj cisnienie i uwaznie obserwuj
narzedzie pod katem prawidtowego dziatania
i wyciekow oleju.

Jezeli narzedzie nie dziata prawidtowo (np. podnosi
sie nad punktem reakcyjnym), ponownie ustaw
narzedzie do wykonania zadania.

Vi.

Podczas tego procesu operator musi dopilnowac, by
ramie reakcyjne przez caty czas Scisle przylegato do
punktu reakcyjnego. Zapobiega to powstaniu miedzy
narzedziem a punktem reakcji miejsca grozacego
zacisnieciem.

Stosuj wszystkie obowigzujgce  procedury
bezpieczenstwa ze szczegolnym uwzglednieniem
tych, ktére minimalizuja ryzyko zaci$niecia
i zagrozenia zwigzane z instalacjami hydraulicznymi
wysokiego ciénienia.

Operator moze ustali¢ inne zasady bezpieczenstwa,
ktére odpowiednio zminimalizujg zagrozenie
zacisnieciem podczas pracy.

Pompy z automatycznym cyklem pracy - odpowiednie
instrukcje znajduja sie w instrukciji obstugi pompy.
Pompa - standardowa procedura:

Nacisnij i przytrzymaj przycisk na kasecie
sterowniczej, az naped klucza dynamometrycznego
wykona petny skok wysuwu.

Zwolnij przycisk kasety, aby wykonaé powrdt napedu
klucza dynamometrycznego.

Kontynuuj procedure do utyku narzedzia (zapadka
nie sprzegnie sie z kolejnym zebem w napedzie
kwadratowym lub wktadce z szesciokatem).

Zwolnij przycisk kasety, aby wykona¢ powrdt napedu
klucza dynamometrycznego.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk kasety sterowniczej
jeszcze raz, prébujac obrocié nakretke.

Jedli nakretka sie nie obraca, uzyskano wymagany
moment dokrecenia z okreslonym naciggiem $rub
dwustronnych.
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5 Gwarancja, konserwacja, montaz

5.1

Przy  przeprowadzaniu

Informacje ogdine

prac  konserwacyjnych

i montazowych nalezy zawsze przeprowadzi¢ ocene ryzyka
i zminimalizowa¢ zagrozenia.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych
procedur bezpieczenstwa.

5.1.1

5.1.2

513

5.2
5.2.1

522

523

524

PRZECHOWYWANIE: Narzedzie nalezy wyczyscié
inasmarowac w przypadku przechowywania (nieuzywania)
przez 5 dni lub diuzej.

SERWIS: Firma Enerpac zdecydowanie zaleca klientom,
by narzedzia oddawa¢ do naprawy do firmy Enerpac lub
do autoryzowanego centrum serwisowego firmy Enerpac.
Niniejsze czynnoSci powodujg uniewaznienie gwaranciji
narzedzia:

a. niestosowanie czesci zamiennych firmy Enerpac;

b. niewystarczajgce lub nieodpowiednie smarowanie
Srodkami smarnymi;

C. nieprzeprowadzenie wymiany czesci zuzytych lub
zniszczonych;

d. obstuga narzedzia przy zbyt wysokim cisnieniu;
uderzanie narzedzia mtotkiem lub innym narzedziem
uderzeniowym;

f. modyfikowanie narzedzia;

g. nieprawidtowa metoda pracy;

h. Szczegdtowe informacje znajduja sie w gwarancii
narzedzia.

Konserwacja napedu klucza dynamometrycznego

W przypadku wykrycia niewielkiego wycieku przez
uszczelke nalezy jg wymieni¢ ze wzgledu na ryzyko
zwigzane z wysokim cisnieniem hydraulicznym. Informacje
0 zestawie uszczelek znajduja sie w karcie RPS.

Sprawdz  wtyczke bezwyciekowg /  wtyczke
(umiejscowienie pokazano w karcie RPS) pod katem
wypchnigcia pierScienia o-ring i/lub wycieku oleju.
Dokre¢ ponownie lub wymien wtyczke. Patrz uwagi
w punkcie 5.3.

Sprawdz nasadke przednig (lub nasadke korncowa) pod
katem wycieku oleju. Dokre¢ ponownie i/lub wymien
uszczelke. Patrz uwagi w punkcie 5.3.

Okres uzytkowania wezy i czestos¢ wymiany:

a. Ze wzgledu na rozmaite warunki pracy firma

Enerpac nie jest w stanie jednoznacznie okresli¢ ani
zagwarantowa¢ w stosunku do zespotu wezy:

i.  okresu uzytkowania;
ii. czestosci przeprowadzania kontroli;
iii.  czestosci wymiany.
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5.2.6

b. Wedtug ogodinie przyjetej praktyki w branzy
maksymalny  zalecany okres uzytkowania
zespotu wezy wynosi 6 lat, wiaczajac w to okres
przechowywania. Na dtugos¢ okresu ma wptyw
zastosowanie, cykle cisnienia, czystos¢, Srodowisko,
niewtasciwe uzycie itp.

Oczy$¢ i nasmaruj Srodkiem smarnym powierzchnie
wspotpracujgce ostony z brazu i cztonu zapadkowego.
Uzyj odpowiedniego $rodka smarnego. Czestotliwos¢:

a. Zaleznie od $rodowiska pracy -zwieksz czestotliwosé,
jesli narzedzie jest narazone na dziatanie piasku lub
innego materiatu Sciernego.

b. Zwieksz czestotliwosé w przypadku wysokiego
cisnienia roboczego.

c. Wieksza czestotliwos¢ wptywa na wydtuzenie
zywotnosci narzedzia.

Przed kazdym uzyciem:

a. Sprawdz pod katem wycieku oleju i napraw
natychmiast.

b.  Sprawdz konstrukcje narzedzia (w tym wielowypust,
naped klucza dynamometrycznego, ramie reakcyjne
itd.) pod katem peknieé, odpryskow, zataré czy
odksztatcen. W przypadku wykrycia nieprawidtowosci
narzedzie nalezy natychmiast odda¢ do serwisu lub
naprawic.

c. Sprawdz pasowanie zwalniacza, ostony z brazu oraz
kotka zwalniacza.

d. Weze i szybkoztaczki QC:

i.  Oczysé je prawidtowo.

i. Dokfadnie sprawdz pod katem uszkodzen, w tym
pod zabezpieczeniami koAcowek.

ii. ~ Weze nalezy wymieni¢ w przypadku ich uszkodzenia,
w tym m.in. w przypadku suptéw, odstonietych
przewoddw, nacie¢, przecie¢, obtar¢ i wgniecen.
W razie watpliwosci waz nalezy wymienic.

iv. ~Wymien brakujace zabezpieczenia koncowek wezy.

e. Zweryfikuj, ze naped klucza dynamometrycznego
i kaseta klucza sa:

i. Prawidtowo sprzegniete - kotek zwalniacza
jest prawidtowo witozony do szczeliny cztonu
zapadkowego

ii. Zamocuj prawidtowo za pomocg wkretéw z tbem
walcowym z gniazdem, dokreconych momentem
zgodnie z tabelg 4.6-1.
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5.3

5.3.1

53.2

Montaz, préby i demontaz napedu klucza
dynamometrycznego

UWAGA
Wszystkie zamienne taczniki nalezy zaméwié¢ w firmie
Enerpac.

Uzywaj oleju hydraulicznego firmy Enerpac.

Uwagi  dotyczace  montazu  napedu  klucza
dynamometrycznego:

a. Przed montazem:

i.  Wyczy$¢ wszystkie elementy.

ii. Natdz olej na wszystkie powierzchnie wewnetrzne,
szczegdlnie na uszczelki.

ii. W razie potrzeby wymien uszczelki i pierscienie
prowadzace.

b. W przypadku modeli RSL1500, RSL3000, RSL5000,
RSL8000 i RSL11000 dokre¢ wtyczke szczelng
momentem 9 + 0,5 N*m [80 +4 in*lb]. Umiejscowienie
opisano w karcie RPS.

c. Tabela5.3-1 zawiera momenty dokrecania dotyczace
nasadki przedniej lub kluczy maszynowych.

d. Patrz punkt 4.6 opisujgcy usuwanie powietrza
z napedu klucza dynamometrycznego i wezow.

Demontaz: Model RSL1500, RSL3000, RSL5000,
RSL8000, RSL11000 i RSL19000 - z nasadka przednia

a. Umies¢ naped klucza dynamometrycznego
w pofowie skoku.

b. Zamontuj pasujace szybkoztaczki QD do
szybkoztaczek QD na napedzie klucza
dynamometrycznego.

¢.  Wyjmij kotek taczacy zwalniacz z ttokiem (lub wkret
z tbem walcowym z gniazdem 10-24 x 1,5 w modelu
RSL8000).

d.  Zdejmij dociskacz i zwalniacz.

e. Zdejmij nasadke przednia za pomocg klucza
maszynowego.

f. Wyciagnij prosto ttok. Nie porysuj elementow.

Montaz: Model RSL1500, RSL3000, RSL5000, RSL8000,
RSL11000 i RSL19000 - z nasadka przednig

a. Zamontuj uszczelki i opaske prowadzaca na nasadce
przedniej i ttoku zgodnie z wymogami.

b.  Wsun nasadke przednig na ttoczysko, az zetknie sie
z ttokiem.

c. Wocisnij ttok do otworu w napedzie klucza
dynamometrycznego, az nasadka przednia zetknie
sie z gwintem wewnetrznym. Nie wywieraj nacisku
na koliste powierzchnie.

d. Uzyj klucza maszynowego, aby dokreci¢ nasadke
przednig, az zostanie mocno osadzona. Dokre¢
momentem zgodnie z tabelg 5.3-1.
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e. Ponownie zamontuj zwalniacz, ostone z brazu i
kotek zwalniacza (w modelu RSL8000 jest wkret z
tbem walcowym z gniazdem, ktdry nalezy dokreci¢
momentem 40 in*lb i nasmarowa¢ $rodkiem Loctite

243).
TABELA 5.3-1
MOMENT DOKRECANIA NASADKI
PRZEDNIEJ
MODEL N*m Ft*lb
RSL1500 40,7 30
RSL3000 81,4 60
RSL5000 101,7 75
RSL8000 101,7 75
RSL11000 101,7 75
RSL19000 108,5 80
Uwagi: Uzyj srodka smarnego (lekkiego oleju).

Sprawdzenie zespotu napedu klucza dynamometrycznego:
Wszystkie modele

a. Przestrzegaj wszystkich obowigzujacych zasad
bezpieczenstwa z punktu 2.

b. Podtagcz naped klucza dynamometrycznego do
panelu z wezami.

c. Umies¢ naped klucza dynamometrycznego
w pojemniku ochronnym.

d.  Wysun i wsun ttok trzy razy.

e.  Upewnij sie, ze ttok przesuwa sie swobodnie.

f. Wysun ttok i przytrzymaj przy cisnieniu 690 bardw
[10 000 psi] przez 5 sekund.

g. Powtdrz 5.3.3. f. jeszcze dwa razy.

h. Zastosuj odpowiednia procedure zabezpieczenia
i 0znaczenia panelu operatora i narzedzia.

. Sprawdz naped klucza dynamometrycznego, weze,
taczniki itp. pod katem szczelnosci.

i.  Brak wyciekow: Odtacz weze.

i.  Wycieki:
1. Napraw nieszczelno$ci
2. Powtdrz prébe. Zacznij od punktu 5.3.3.a.

Demontaz: Model RSL28000

a. Umies¢ naped klucza dynamometrycznego
w potowie skoku.

b. Zamontuj pasujace szybkoztagczki QD do

szybkoztaczek QD na napedzie klucza

dynamometrycznego.

Wyjmij kotek taczacy zwalniacz z ttokiem.

Zdejmij Sruby nasadki koficowej.

Zdejmij nasadke koricowa.

Wylej olej hydrauliczny.

Wyjmij ttok poprzez naciskanie na jego koniec (nie

naciskaj na kuliste powierzchnie).

@ o a0
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53 Montaz,

préby i demontaz napedu klucza

dynamometrycznego [ciag dalszy]
Montaz: Model RSL28000

535

a.

Zamocuj uszczelki i pierScienie prowadzace
w nasadce koncowej, obudowie napedu klucza
dynamometrycznego i ttoku zgodnie z wymogami.
Wsun ttok do cylindra do korfica skoku.

Napetnij olejem hydraulicznym do otworu
wejsciowego wysokiego cisnienia.

Zamontuj nasadke koAcowg na napedzie klucza
dynamometrycznego.

Nasmaruj $ruby.

Dokreé 22 $ruby momentem 22 ft*lb.

5.4 Konserwacja kasety z szesciokatem i kasety z napedem
kwadratowym

5.4.1

Ogdlne wytyczne z zakresu czyszczenia, smarowania
i przegladu:

a.

i,
iv.

Podczas wstepnego 8-godzinnego okresu docierania
nalezy czyscié, sprawdza¢ i smarowaé kasete po
kazdej godzinie uzytkowania. Wyniki przegladu
wykorzystaj do dostosowania okresu godzinnego
przedziatu.

Mozesz wydtuzyé czas pomiedzy kolejnym
czyszczeniem, ponownym smarowaniem
i przegladem, gdy:

narzedzie jest obstugiwane z niskim momentem
dokrecania/cisnieniem;

przeglady wykazujg minimalny stopien zuzycia.
Skré¢ czas pomiedzy kolejnym czyszczeniem,
ponownym smarowaniem i przegladem, gdy
narzedzie jest:

narazone na dziafanie piasku lub innego materiatu
sciernego;

narazone na mgte solng, stona wode, wysoka
wilgotnosc itp.;

poddawane wyzszemu cisnieniu roboczemu;

czesto uzytkowane.

Czeste czyszczenie i smarowanie srodkiem smarnym
wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Ryc. 5.4-1 Przeglad zapadki

Sprawdz pod katem peknieé
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5.4.4
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Sprawdz obudowe i wszystkie czeSci wewnetrzne pod

katem peknie¢, odpryskdw, odksztatcenia i zuzycia.

a. Natychmiast wymien czesci z wykrytymi peknieciami,
nadmiernym

odpryskami, odksztatceniami i

zuzyciem.

b. Sprawdz: Naped kwadratowy, element napedowy
napedu kwadratowego, zapadke (ryc. 5.4-1),
czton zapadkowy, sprezyne ustalajaca zapadki,
obudowe klucza z nap. kw., czesci obudowy klucza

z szesciokgtem, taczniki itd.

Demontaz kasety z szesciokatem:

a. Wykre¢ wkret z tbem walcowym z gniazdem,

mocujacy obudowe klucza szesciokatnego.

b. Rozdziel czesci obudowy, aby odstoni¢ zespot

grzechotki.

c. Sprawdz zazebienie zebdw zapadki (ryc. 5.4-2):
Bardzo wazne jest zapewnienie, by zeby zapadki
i wktadki z szesciokatem byty precyzyjnie zazebione.

Demontaz kasety z napedem kwadratowym:
a.  Wyjmij nap. kw. z obudowy nap. kw. Punkt 4.6.3.

b.  Wyjmij zespét grzechotki od spodniej strony obudowy

nap. kw.

c. Sprawdz zazebienie zebéw zapadki (ryc. 5.4-2):
Bardzo wazne jest zapewnienie, by zeby zapadki

i nap. kw. byty precyzyjnie zazebione.

Montaz kasety:
a. Przed montazem:

i. Sprawdz zazebienie zebdw zapadki (ryc. 5.4-2):

Bardzo wazne jest zapewnienie, by zeby zapadki

ii. i zabieraka kwadratowego (wkfadki z szeSciokgtem)

byly precyzyjnie zazebione.
ii. ~ Wymien czesci zuzyte, pekniete, uszkodzone itp.
iv. Wyczys$¢ wszystkie elementy.
v. Na wszystkie
odpowiedni $rodek smarny.
b. Wykonaj czynnosci
kolejnosci.

Ryc. 5.4-2 Przeglad zapadki

e Zeby zapadki musza byé!
precyzyjnie zazebione z zebami ||
zabieraka kwadratowego lub
wkiadki z szesciokatem

/)

v

ruchome powierzchnie natdéz

demontazu w odwrotnej
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6 Rozwigzywanie problemoéw

Oznaka Przyczyna Sposoéb naprawy
Ptyn hydrauliczny wycieka z napedu | Uszczelki napedu klucza Wymien uszczelki napedu klucza
klucza dynamometrycznego. dynamometrycznego sg zuzyte. dynamometrycznego.
1. Szybkoztaczki sa:
e Ttoczysko napedu klucza ZYyDKOZIgCZKI S 1. Wyczyé¢ zlaczki i podiacz je

dynamometrycznego nie wysuwa
sie lub nie powraca.

e Manometr pompy wskazuje
obecne cisnienie hydrauliczne.

e Pompa jest uruchomiona.

a. nieprawidtowo zamontowane;

b.  zuzyte i nieprawidtowo
zamocowane.

2. Uszczelka ttoka jest zuzyta i ptyn
hydrauliczny przecieka wzdtuz ttoka.

prawidtowo. Dokre¢ ztgczki typu
wkrecanego za pomocg szczypiec.

2. Wymien zuzyte ztaczki.
3. Wymien uszczelke ttoka.

Ttoczysko napedu klucza dynamo-
metrycznego nie wysuwa sie catkowicie,
gdy narzedzie nie jest zamontowane na
Srubie dwustronne;.

1. Niski poziom ptynu w konsoli.
2. Powietrze w wezach.

1. Dodaj odpowiedniego
hydraulicznego. Patrz
obstugi pompy.

2. Usun powietrze. Patrz punkt 4.6.11.

ptynu
instrukcja

e Ttoczysko napedu klucza
dynamometrycznego nie wysuwa
sie lub nie powraca.

e Manometr pompy wskazuje zero.
e Pompa jest uruchomiona.

1. Zawér powietrzny zakleszcza sig
z powodu:

a. wilgoci lub zanieczyszczen
W przewodzie powietrza;

b.  korozji zaworu.

2. Zawor elektromagnetyczny
zakleszcza sie.

1. Patrz instrukcja obstugi pompy.

2. W miare mozliwosci zamontuj nowy
zawor.

3. Zawor powietrzny:
a.  Oczys$¢ zawor powietrzny.

b. Wykonaj konserwacje filtra
przewodu powietrza.

3. Zawdr elektromagnetyczny:

a.  Oczysc¢ zawor
elektromagnetyczny.

b.  Sprawdz napiecie sieciowe.

Narzedzie pracuje w odwrotnym
kierunku. Przycisk wysuwu powoduje
powracanie ttoka.

Szybkoztgczki QC sg odwrotnie
zamontowane na wezach, pompie lub
napedzie klucza dynamometrycznego.

Zamontuj prawidtowo szybkoztgczki QC.

Narzedzie nie dziata mimo uruchomionej

1. Nieprawidtlowy montaz napedu

) 1. Zmontuj prawidtowo.
pompy i prawidlowego wykonania klucza dynamometrycznego i klucza. . ,J P .
wszystkich potaczen. 2. Kofek zwalniacza jest $ciety. 2. Wymien kotek zwalniacza.
1. Przeprowadz demontaz klucza.
2. Wyczysé i wykonaj przeglad.
Elﬁgzvaolnlona i/lub hatasliwva praca Niedostateczne smarowanie. 3. W razie potrzeby wymien

uszkodzone czesci.

4, Nasmaruj wszystkie powierzchnie
ruchome.

Nakretka czesciowo powraca z nasadka
podczas powrotu napedu klucza
dynamometrycznego.

Sita skrecajagca dziatajaca na Srube
dwustronng powoduje powracanie
nakretki ze $ruba.

Nasmaruj odpowiednio gwinty $ruby
dwustronnej i nakretki.

Nakretka obraca sie z nasadka
podczas wysuwu napedu Klucza
dynamometrycznego i powraca do
pozycji wyjsciowej przy powrocie.

e W przypadku zbyt luznej nakretki
sita tarcia gwintu nie pokona sity
oddziatywania sprezyny zapadki.

e Narzedzie utraci zdolnos¢
»mechanizmu zapadkowego”.

Przed uzyciem narzedzia
dostatecznie dokreci¢ nakretke.

nalezy

Nakretka nie obraca sie w zakresie tylu
stopni, co klucz (lub nasadka).

1. Narzedzie nie znajduje sig
poziomo czy prostopadle do osi

sruby dwustronnej (sprzegniecie
niewyréwnane).
2. Krawedzie  nakretki ulegaja

zaokragleniu.

3. Zbyt duza wielko$¢ nasadki lub
wktadki z szesciokatem.

1. Ustaw ponownie narzedzie i/lub
ramig reakcyjne, aby byto utozone
poziomo i prostopadle w stosunku
do osi $ruby dwustronnej (wykonaj
»probe podtoza”).

2. Wymien nakretke.

3. Uzyj mniejszej nasadki lub wktadki
szesciokatnej.
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6.1 Rozwigzywanie problemoéw - ogdlne zasady dotyczace uktadoéw hydraulicznych

1. W przypadku potaczenia ze soba parzystej liczby

Pompa zespotéw wezéw konfiguracja ztaczek (wtykowych
P Kolekt,or I@@: i gniazdowych) ulega odwréceniu. Nalezy zawsze
Zaworow taczy¢ ze soba nieparzysta liczbe zespotéw wezéw, aby
=5 zachowadé prawidtowa konfiguracje zlaczek.

Szybkoziqc_:zka QD gniazdowa
Zotty waz (Uwaga 1)
Powrét pod niskim cisnieniem

Szybkozlgczka QD wtykowa
Zotty waz (Uwaga 1)

Wysuw pod wysokim ci$nieniem (Pierscien)
Szybkozigczka QD gniazdowa
26ty waz (Uwaga 1)

Wysuw pod wysokim ci$nieniem

CH O

Szybkozlgczka QD wiykowa

Z6fty waz (Uwaga 1)

D)

Szybkoztaczka QD wtykowa

% " AII

" AII

NIE NALEZY REGULOWAC
CISNIENIOWEGO ZAWORU
NADMIAROWEGO - NALEZY WYMIENIC
ZAWOR. USZKODZONE ZAWORY GROZA S=
NAGLYM | NIEKONTROLOWANYM
UWOLNIENIEM OLEJU POD CISNIENIEM

Powrét pod niskim cisnieniem

Szybkozlgczka QD gniazdowa
Z6tty waz (Uwaga 1)

Wysuw pod wysokim
cisnieniem

Szybkozlgczka QD gniazdowa

Zotty waz Zotty waz
Wysuw pod wysokim cisnieniem  (pjerscier)) Powrét pod niskim ci$nieniem
(blisko) (daleko)

\Zawér upustowy ci$nienia

(0]7:Xeli\ W przypadku wycieku oleju w miejscu ,A” podczas cyklu
wysuwu nie nalezy uzywac narzedzia i nalezy wykonaé niniejszg procedure:

1. Sprawdz, czy elementy wtykowe i gniazdowe szybkoztaczek QD

wygladaja tak, jak wskazano na nastepujacych zespotach:
a. Pompa

b. Narzedzie

c. Weze

Upewnij sie, ze wszystkie szybkoztaczki QD zostaly zamontowane
prawidtowo.

] W przypadku uzycia szybkoziaczek QD wkrecanych wykorzystaj
szczypce do przytrzymania pierscienia gniazdowego podczas dokrecania
szybkoztgczki QD.

2.

3. W przypadku dalszego wycieku w miejscu ,A”:
a. Wymien wszystkie szybkoztaczki QD wtykowe w przewodzie niskiego
cinienia.
b. Wymien cignieniowy zawdr nadmiarowy.

-

Ryc. 6.1-1

Rozwigzywanie probleméw - ogdlne zasady dotyczace uktadéw hydraulicznych
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7 Dane techniczne

7.1 Zespdt klucza dynamometrycznego z szeSciokatem — Parametry znamionowe, wymiary

i dodatkowe dane produktu

RLP1 RLP3 RLP5 RLP8

Zakres rozmiaréw szesciokata mm  26- 60 33-75 46 - 80 60 - 80
w dostepnych kasetach cale  7/8-238 1516-21516 11116-318  238-31/8
Maksymalne ci$nienie bary 690 690 690 690
robocze psi 10000 10 000 10 000 10 000
Maks. moment  przy 690 barach Nm 1909 4176 7190 10 659
dokrec. przy 10 000 psi Ftilbs 1408 3080 5303 7862
Min. moment Nm 167 393 620 983
dokrec. Ftlbs 123 290 457 725
Masa (Patrz czesci od 7.2.1 do 7.2.2)
Wymiary (Patrz czesci od 7.2.1 do 7.2.2)

RLP11 RLP19 RLP28
Zakres rozmiaréw szesciokata mm 62 - 110 75-115 80 - 155
w dostepnych kasetach cale  2716-458 21516-458 318-618
Maksymalne cisnienie bary 690 690 690
robocze psi 10000 10 000 10 000
Maks. moment przy 690 barach Nm 15123 25 547 37 965
dokrec. przy 10 000 psi Ftlbs 11154 18 843 28 002
Min. moment Nm 1303 2653 3116
dokrec. Ftilbs 961 1957 2298
Masa, kaseta (Patrz czesci od 7.2.1 do 7.2.2)
Wymiary (Patrz czesci od 7.2.1 do 7.2.2)

-Sz.—~
Ryc. 7.1-1
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7.2 Dodatkowe dane techniczne kasety z szesciokatem

7.21

Tabela miar angielskich — kaseta z szesciokatem RSL

(patrz ryc. 7.1-1 z lokalizacjg wymiaréw AF, pr., dt., wys. i sz.)

Rozmiar Wielko$é AF (Pr.) (Dt.) (Wys.) (Sz.) Masa
Model szesciokata cale cale cale cale funty
cale
(maks.)

RLP1 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL1500)
RLP1014 /8 0,79 6,00 1,25 4,33 2,2
RLP1101 11716 0,95 6,05 1,25 4,50 2,2
RLP1102 11/8 1,03 6,12 1,25 4,57 2,3
RLP1103 13/16 1,03 6,12 1,25 4,57 2,3
RLP1104 11/ 1,03 6,12 1,25 4,57 2,3
RLP1105 1516 1,15 6,24 1,25 4,69 2,4
RLP1106 13/8 1,15 6,24 1,25 4,69 2,4
RLP1107 1716 1,15 6,24 1,25 4,69 2,4
RLP1108 112 1,31 6,41 1,25 4,86 2,7
RLP1109 1916 1,31 6,41 1,25 4,86 2,7
RLP1110 15/8 1,31 6,41 1,25 4,86 2,7
RLP1111 11116 1,40 6,49 1,25 4,94 2,7
RLP1112 134 1,40 6,49 1,25 4,94 2,7
RLP1113 113116 1,40 6,49 1,25 4,94 2,7
RLP1114 17/8 1,48 6,58 1,25 5,03 2,7
RLP1115 115116 1,48 6,58 1,25 5,03 2,7
RLP1200 2 1,48 6,58 1,25 5,03 2,7
RLP1201 21116 1,58 6,68 1,25 5,13 2,7
RLP1202 218 1,58 6,68 1,25 5,13 2,7
RLP1203 2 316 1,58 6,68 1,25 5,13 2,7
RLP1204 2 /4 1,70 6,79 1,25 5,24 2,8
RLP1205 2516 1,70 6,79 1,25 5,24 2,8
RLP1206 238 1,70 6,79 1,25 5,24 2,8

RLP3 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL3000)
RLP3105 1516 1,18 7,62 1,38 5,49 3,5
RLP3106 138 1,18 7,62 1,38 5,49 3,5
RLP3107 1716 1,18 7,62 1,38 5,49 3,5
RLP3108 112 1,32 7,77 1,38 5,63 3,9
RLP3109 19116 1,32 7,77 1,38 5,63 3,9
RLP3110 15/8 1,32 7,77 1,38 5,63 3,9
RLP3111 11116 1,47 7,87 1,38 5,78 4,0
RLP3112 13/4 1,47 7,87 1,38 5,78 4,0
RLP3113 1 13/16 1,47 7,87 1,38 5,78 4,0
RLP3114 17/8 1,60 8,04 1,38 5,92 4,5
RLP3115 115116 1,60 8,04 1,38 5,92 4,5
RLP3200 2 1,60 8,04 1,38 5,92 4,5
RLP3201 21116 1,76 8,16 1,38 6,08 4,7
RLP3202 218 1,76 8,16 1,38 6,08 4,7
RLP3203 2 3/16 1,76 8,16 1,38 6,08 4,7
RLP3204 214 1,84 8,25 1,38 6,15 4,8
RLP3205 2 5/16 1,84 8,25 1,38 6,15 4,8
RLP3206 23/8 1,84 8,25 1,38 6,15 4,8
RLP3207 27116 1,95 8,14 1,38 6,26 4,6
RLP3208 21 1,95 8,14 1,38 6,26 4,6
RLP3209 2 916 1,95 8,14 1,38 6,26 4,6
RLP3210 25/8 2,04 8,23 1,38 6,36 4,4
RLP3211 2 116 2,04 8,23 1,38 6,36 4,4
RLP3212 2 3/4 2,04 8,23 1,38 6,36 4,4
RLP3213 2 13/16 2,16 8,34 1,38 6,54 4,7
RLP3214 27/8 2,16 8,34 1,38 6,54 4,7
RLP3215 2 15116 2,16 8,34 1,38 6,54 4,7
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7.2.1 Tabela miar angielskich - kaseta z szesciokatem RSL [ciag dalszy]

(patrz ryc. 7.1-1 z lokalizacjg wymiaréw AF, pr., di., wys. i sz.)

Rozmiar Wielko$é AF (Pr.) (Dt) (Wys.) (Sz.) Masa
Model szesciokata cale cale cale cale funty
cale
(maks.)

RLP5 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL5000)
RLP5111 111116 1,61 9,08 1,75 6,52 6,6
RLP5112 13/4 1,61 9,08 1,75 6,52 6,6
RLP5113 113116 1,61 9,08 1,75 6,52 6,6
RLP5114 178 1,61 9,08 1,75 6,52 6,6
RLP5115 115116 1,61 9,08 1,75 6,52 6,6
RLP5200 2 1,61 9,08 1,75 6,52 6,6
RLP5201 21116 1,71 9,18 1,75 6,62 6,5
RLP5202 218 1,71 9,18 1,75 6,62 6,5
RLP5203 2 3/16 1,71 9,18 1,75 6,62 6,5
RLP5204 214 1,87 9,34 1,75 6,78 7,0
RLP5205 2516 1,87 9,34 1,75 6,78 7,0
RLP5206 2 3/8 1,87 9,34 1,75 6,78 7,0
RLP5207 27116 2,01 9,48 1,75 6,92 7,0
RLP5208 212 2,01 9,48 1,75 6,92 7,0
RLP5209 2 916 2,01 9,48 1,75 6,92 7,0
RLP5210 2 5/8 2,16 9,63 1,75 7,07 75
RLP5211 2 116 2,16 9,63 1,75 7,07 75
RLP5212 23/4 2,16 9,63 1,75 7,07 7,5
RLP5213 2 13/16 2,24 9,71 1,75 7,15 7,5
RLP5214 27/8 2,24 9,71 1,75 7,15 75
RLP5215 2 15/16 2,24 9,71 1,75 7,15 7,5
RLP5300 3 2,26 9,73 1,75 7,17 7,2
RLP5301 31116 2,26 9,73 1,75 717 7,2
RLP5302 318 2,26 9,73 1,75 717 7,2

RLP8 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL8000)
RLP8206 23/8 1,87 9,53 2,25 7,00 8,9
RLP8207 27116 2,01 9,67 2,25 7,13 9,0
RLP8208 2172 2,01 9,67 2,25 7,13 9,0
RLP8209 2 916 2,01 9,67 2,25 7,13 9,0
RLP8210 25/8 2,16 9,82 2,25 7,28 9,6
RLP8211 2 116 2,16 9,82 2,25 7,28 9,6
RLP8212 23/4 2,16 9,82 2,25 7,28 9,6
RLP8213 2 13/16 2,24 9,90 2,25 7,38 9,6
RLP8214 27/8 2,24 9,90 2,25 7,38 9,6
RLP8215 2 15/16 2,24 9,90 2,25 7,38 9,6
RLP8300 3 2,26 9,92 2,25 7,39 9,3
RLP8301 31116 2,26 9,92 2,25 7,39 9,3
RLP8302 318 2,26 9,92 2,25 7,39 9,3

RLP11 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL11000)
RLP11207 27116 1,98 10,00 2,50 8,03 14,2
RLP11208 2172 1,98 10,00 2,50 8,03 14,2
RLP11209 2 916 1,98 10,00 2,50 8,03 14,2
RLP11210 25/8 2,19 11,20 2,50 8,23 14,8
RLP11211 2 116 2,19 11,20 2,50 8,23 14,8
RLP11212 23/4 2,19 11,20 2,50 8,23 14,8
RLP11213 2 13/16 2,29 11,31 2,50 8,34 14,8
RLP11214 27/8 2,29 11,31 2,50 8,34 14,8
RLP11215 2 1516 2,29 11,31 2,50 8,34 14,8
RLP11300 3 2,43 11,44 2,50 8,47 15,2
RLP11301 31116 2,43 11,44 2,50 8,47 15,2
RLP11302 318 2,43 11,44 2,50 8,47 15,2
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7.2.1 Tabela miar angielskich - kaseta z szeSciokatem RSL [cigg dalszy]
(patrz ryc. 7.1-1 z lokalizacjg wymiaréw AF, pr., di., wys. i sz.)

Rozmiar Wielkos¢ AF (Pr.) (Dt) (Wys.) (Sz.) Masa
Model szesciokata cale cale cale cale funty
cale
(maks.)

RLP11 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL11000)
RLP11303 3316 2,60 11,71 2,50 8,64 16,6
RLP11085M - 2,60 11,71 2,50 8,64 16,6
RLP11304 31 2,60 11,71 2,50 8,64 16,6
RLP11305 3516 2,60 11,71 2,50 8,64 16,6
RLP11306 33/8 2,60 11,71 2,50 8,64 16,6
RLP11307 3716 2,60 11,71 2,50 8,64 16,6
RLP11308 31 2,60 11,71 2,50 8,64 16,6
RLP11090M - 2,88 11,89 2,50 8,92 17,2
RLP11309 3 9/16 2,88 11,89 2,50 8,92 17,2
RLP11310 358 2,88 11,89 2,50 8,92 17,2
RLP11311 3 116 2,88 11,89 2,50 8,92 17,2
RLP11312 33/4 2,88 11,89 2,50 8,92 17,2
RLP11313 3 1316 2,88 11,89 2,50 8,92 17,2
RLP11314 37/8 2,88 11,89 2,50 8,92 17,2
RLP11315 3 1516 2,98 12,00 2,50 9,03 16,4
RLP11400 4 2,98 12,00 2,50 9,03 16,4
RLP11401 4116 2,98 12,00 2,50 9,03 16,4
RLP11402 418 2,98 12,00 2,50 9,03 16,4
RLP11404 4 /4 2,98 12,00 2,50 9,03 16,4
RLP11405 4516 3,25 12,27 2,50 9,30 17,6
RLP11408 417 3,25 12,27 2,50 9,30 17,6
RLP11410 4 5/8 3,25 12,27 2,50 9,30 17,6

RLP19 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL19000)
RLP19215 2 15116 2,45 12,72 2,75 9,44 21,5
RLP19300 3 2,45 12,72 2,75 9,44 21,5
RLP19301 3116 2,45 12,72 2,75 9,44 21,5
RLP19302 318 2,45 12,72 2,75 9,44 21,5
RLP19303 33/16 2,77 13,04 2,75 9,76 22,6
RLP19085M - 2,77 13,04 2,75 9,76 22,6
RLP19304 314 2,77 13,04 2,75 9,76 22,6
RLP19305 3516 2,77 13,04 2,75 9,76 22,6
RLP19306 338 2,77 13,04 2,75 9,76 22,6
RLP19307 3716 2,77 13,04 2,75 9,76 22,6
RLP19308 312 2,77 13,04 2,75 9,76 22,6
RLP19090M - 2,95 13,22 2,75 9,94 23,8
RLP19309 3 916 2,95 13,22 2,75 9,94 23,8
RLP19310 3 5/8 2,95 13,22 2,75 9,94 23,8
RLP19311 3 116 2,95 13,22 2,75 9,94 23,8
RLP19312 3 3/4 2,95 13,22 2,75 9,94 23,8
RLP19313 3 13116 2,95 13,22 2,75 9,94 23,8
RLP19314 37/8 2,95 13,22 2,75 9,94 23,8
RLP19315 3 15/16 3,30 13,57 2,75 10,28 25,3
RLP19400 4 3,30 13,57 2,75 10,28 25,3
RLP19401 4116 3,30 13,57 2,75 10,28 25,3
RLP19402 418 3,30 13,57 2,75 10,28 25,3
RLP19403 4 3116 3,30 13,57 2,75 10,28 25,3
RLP19404 4 /4 3,30 13,57 2,75 10,28 25,3
RLP19405 4516 3,44 13,71 2,75 10,43 25,6
RLP19406 4 3/8 3,44 13,71 2,75 10,43 25,6
RLP19407 4716 3,44 13,71 2,75 10,43 25,6
RLP19408 4172 3,44 13,71 2,75 10,43 25,6
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7.2.1 Tabela miar angielskich - kaseta z szeSciokatem RSL [cigg dalszy]
(patrz ryc. 7.1-1 z lokalizacjg wymiarow AF, R, L, Hi W)

Rozmiar Wielko$é AF (Pr.) (D) (Wys.) (Sz.) Masa
Model sze$ciokata cale cale cale cale funty
cale
(maks.)

RLP19 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL19000)
RLP19115M 3,44 13,71 2,75 10,43 25,6
RLP19409 4 916 3,44 13,71 2,75 10,43 25,6
RLP19410 4 5/8 3,44 13,71 2,75 10,43 25,6

RLP28 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL28000)
RLP28302 318 2,56 14,36 3,00 10,54 27,6
RLP28303 3316 2,56 14,36 3,00 10,54 27,6
RLP28085M - 2,56 14,36 3,00 10,54 27,6
RLP28304 3 1/4 2,56 14,36 3,00 10,54 27,6
RLP28305 3 5/16 2,56 14,36 3,00 10,54 27,6
RLP28306 33/8 2,56 14,36 3,00 10,54 27,6
RLP28307 3716 2,56 14,36 3,00 10,54 27,6
RLP28308 312 2,56 14,36 3,00 10,54 27,6
RLP28090M - 2,92 14,36 3,00 10,77 28,8
RLP28309 3 916 2,92 14,36 3,00 10,77 28,8
RLP28310 358 2,92 14,36 3,00 10,77 28,8
RLP28311 311116 2,92 14,36 3,00 10,77 28,8
RLP28312 33/4 2,92 14,36 3,00 10,77 28,8
RLP28313 3 13116 2,92 14,36 3,00 10,77 28,8
RLP28314 378 2,92 14,36 3,00 10,77 28,8
RLP28315 3 15116 3,29 14,47 3,00 11,14 31,7
RLP28400 4 3,29 14,47 3,00 11,14 31,7
RLP28401 4116 3,29 14,47 3,00 11,14 31,7
RLP28402 418 3,29 14,47 3,00 11,14 31,7
RLP28403 4 3/16 3,29 14,47 3,00 11,14 31,7
RLP28404 4 /4 3,29 14,47 3,00 11,14 31,7
RLP28405 4 516 3,43 14,61 3,00 11,28 31,5
RLP28406 438 3,43 14,61 3,00 11,28 31,5
RLP28407 4716 3,43 14,61 3,00 11,28 31,5
RLP28408 41 3,43 14,61 3,00 11,28 31,5
RLP28115M - 3,43 14,61 3,00 11,28 31,5
RLP28409 4 916 3,43 14,61 3,00 11,28 31,5
RLP28410 4 5/8 3,43 14,61 3,00 11,28 31,5
RLP28412 4 3/4 3,65 14,83 3,00 11,50 33,5
RLP28123M - 3,65 14,83 3,00 11,50 33,5
RLP28414 4778 3,65 14,83 3,00 11,50 33,5
RLP28500 5 3,65 14,83 3,00 11,50 33,5
RLP28502 51 3,79 14,97 3,00 11,64 33,2
RLP28503 5 3/16 3,79 14,97 3,00 11,64 33,2
RLP28504 5 1/4 3,79 14,97 3,00 11,64 33,2
RLP28506 538 3,79 14,97 3,00 11,64 33,2
RLP28508 51 4,05 15,23 3,00 11,90 33,5
RLP28509 5916 4,05 15,23 3,00 11,90 33,5
RLP28510 5 5/8 4,05 15,23 3,00 11,90 33,5
RLP28512 53/4 4,05 15,23 3,00 11,90 33,5
RLP28514 578 4,22 15,48 3,00 12,15 34,5
RLP28600 6 4,22 15,48 3,00 12,15 34,5
RLP28602 618 4,22 15,48 3,00 12,15 34,5
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7.2.2 Tabela miar metrycznych - kaseta z szesciokgtem RSL

(patrz ryc. 7.1-1 z lokalizacjg wymiaréw AF, pr., dt., wys. i sz.)

Rozmiar Wielkos¢ AF (Pr.) (Dt) (Wys.) (Sz.) Masa
Model szesciokata mm mm mm mm kg
mm
(maks.)

RLP1 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL1500)
RLP1014 20,1 152,4 31,8 110,0 1,0
RLP1101 26 241 153,7 31,8 114,3 1,0
RLP1102 - 26,2 155,4 31,8 116,1 1,0
RLP1103 30 26,2 155,4 31,8 116,1 1,0
RLP1104 32 26,2 1554 31,8 116,1 1,0
RLP1105 33 29,2 158,5 31,8 119,1 1,1
RLP1106 35 29,2 158,5 31,8 119,1 1,1
RLP1107 36 29,2 158,5 31,8 119,1 1,1
RLP1108 38 33,3 162,8 31,8 123,4 1,2
RLP1109 - 33,3 162,8 31,8 123,4 1,2
RLP1110 41 33,3 162,8 31,8 123,4 1,2
RLP1111 - 35,6 164,8 31,8 125,5 1,2
RLP1112 - 35,6 164,8 31,8 125,5 1,2
RLP1113 46 35,6 164,8 31,8 125,5 1,2
RLP1114 - 37,6 167,1 31,8 127,8 1,2
RLP1115 - 37,6 167,1 31,8 127,8 1,2
RLP1200 50 37,6 167,1 31,8 127,8 1,2
RLP1201 - 40,1 169,7 31,8 130,3 1,2
RLP1202 40,1 169,7 31,8 130,3 1,2
RLP1203 55 40,1 169,7 31,8 130,3 1,2
RLP1204 - 43,2 172,5 31,8 133,1 1,3
RLP1205 - 43,2 172,5 31,8 133,1 1,3
RLP1206 60 43,2 172,5 31,8 133,1 1,3

RLP3 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL3000)
RLP3105 33 30,0 193,5 35,1 1394 1,6
RLP3106 35 30,0 193,5 35,1 1394 1,6
RLP3107 36 30,0 193,5 35,1 1394 1,6
RLP3108 38 33,5 197,4 35,1 143,0 1,8
RLP3109 - 33,5 1974 35,1 143,0 1,8
RLP3110 4 33,5 197,4 35,1 143,0 1,8
RLP3111 - 37,3 199,9 35,1 146,8 1,8
RLP3112 - 37,3 199,9 35,1 146,8 1,8
RLP3113 46 37,3 199,9 35,1 146,8 1,8
RLP3114 - 40,6 204,2 35,1 150,4 2,0
RLP3115 - 40,6 204,2 35,1 150,4 2,0
RLP3200 50 40,6 204,2 35,1 150,4 2,0
RLP3201 - 44,7 207,3 35,1 154,4 2,1
RLP3202 - 44,7 207,3 35,1 154,4 2,1
RLP3203 55 44,7 207,3 35,1 154,4 2,1
RLP3204 - 46,7 209,6 35,1 156,2 2,2
RLP3205 - 46,7 209,6 35,1 156,2 2,2
RLP3206 60 46,7 209,6 35,1 156,2 2,2
RLP3207 62 49,5 206,8 35,1 159,0 2,1
RLP3208 63 49,5 206,8 35,1 159,0 2,1
RLP3209 65 49,5 206,8 35,1 159,0 2,1
RLP3210 - 51,8 209,0 35,1 161,5 2,0
RLP3211 - 51,8 209,0 35,1 161,5 2,0
RLP3212 70 51,8 209,0 35,1 161,5 2,0
RLP3213 - 54,9 211,8 35,1 166,1 2,1
RLP3214 - 54,9 211,8 35,1 166,1 2,1
RLP3215 75 54,9 211,8 35,1 166,1 2,1
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7.2.2 Tabela miar metrycznych - kaseta z szesciokgtem RSL [cigg dalszy]

(patrz ryc. 7.1-1 z lokalizacjg wymiaréw AF, pr., dt., wys. i sz.)

Rozmiar Wielkos¢ AF (Pr.) (Dt) (Wys.) (Sz.) Masa
Model szesciokata mm mm mm mm kg
mm
(maks.)

RLP5 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL5000)
RLP5111 - 40,9 230,6 44,5 165,6 3,0
RLP5112 - 40,9 230,6 44,5 165,6 3,0
RLP5113 46 40,9 230,6 44,5 165,6 3,0
RLP5114 - 40,9 230,6 44,5 165,6 3,0
RLP5115 - 40,9 230,6 44,5 165,6 3,0
RLP5200 50 40,9 230,6 44,5 165,6 3,0
RLP5201 - 43,4 233,2 44,5 168,1 2,9
RLP5202 - 43,4 233,2 44,5 168,1 2,9
RLP5203 55 43,4 233,2 445 168,1 2,9
RLP5204 - 47,5 237,2 44,5 172,2 3,2
RLP5205 - 47,5 237,2 44,5 172,2 3,2
RLP5206 60 47,5 237,2 44,5 172,2 3,2
RLP5207 - 51,1 240,8 44,5 175,8 3,2
RLP5208 63 51,1 240,8 44,5 175,8 3,2
RLP5209 65 51,1 240,8 44,5 175,8 3,2
RLP5210 - 54,9 2446 44,5 179,6 3,4
RLP5211 - 54,9 2446 44,5 179,6 3,4
RLP5212 70 54,9 2446 44,5 179,6 3,4
RLP5213 - 56,9 246,6 445 181,6 3,4
RLP5214 - 56,9 246,6 44,5 181,6 3,4
RLP5215 75 56,9 246,6 44,5 181,6 3,4
RLP5300 - 57,4 247 1 44,5 182,1 3,3
RLP5301 - 57,4 247 1 44,5 182,1 3,3
RLP5302 80 57,4 2471 44,5 182,1 3,3

RLP8 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL8000)
RLP8206 60 47,5 2421 57,2 177,8 4,0
RLP8207 62 51,1 245,6 57,2 181,1 4,1
RLP8208 63 51,1 245,6 57,2 181,1 4.1
RLP8209 65 51,1 245,6 57,2 181,1 4.1
RLP8210 - 54,9 2494 57,2 184,9 4,4
RLP8211 - 54,9 2494 57,2 184,9 4,4
RLP8212 70 54,9 249,4 57,2 184,9 4,4
RLP8213 - 56,9 251,5 57,2 187,5 4,4
RLP8214 - 56,9 251,5 57,2 187,5 4,4
RLP8215 75 56,9 251,5 57,2 187,5 4,4
RLP8300 - 57,4 252,0 57,2 187,7 4,2
RLP8301 - 57,4 252,0 57,2 187,7 4,2
RLP8302 80 57,4 252,0 57,2 187,7 4,2

RLP11 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL11000)
RLP11207 62 50,3 254,0 63,5 204,0 6,4
RLP11208 - 50,3 254,0 63,5 204,0 6,4
RLP11209 65 50,3 254,0 63,5 204,0 6,4
RLP11210 - 55,6 284,5 63,5 209,0 6,7
RLP11211 - 55,6 284,5 63,5 209,0 6,7
RLP11212 70 55,6 284,5 63,5 209,0 6,7
RLP11213 58,2 287,3 63,5 211,8 6,7
RLP11214 - 58,2 287,3 63,5 211,8 6,7
RLP11215 75 58,2 287,3 63,5 211,8 6,7
RLP11300 - 61,7 290,6 63,5 2151 6,9
RLP11301 - 61,7 290,6 63,5 2151 6,9
RLP11302 80 61,7 290,6 63,5 215,1 6,9
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7.2.2 Tabela miar metrycznych - kaseta z szesciokgtem RSL [cigg dalszy]

(patrz ryc. 7.1-1 z lokalizacjg wymiaréw AF, pr., dt., wys. i sz.)

Rozmiar Wielko$¢ AF (Pr.) (Dt) (Wys.) (Sz.) Masa
Model szesciokata mm mm mm mm kg
mm
(maks.)

RLP11 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL11000)
RLP11303 - 66,0 297,4 63,5 219,5 7,5
RLP11085M 85 66,0 2974 63,5 219,5 75
RLP11304 - 66,0 2974 63,5 219,5 75
RLP11305 - 66,0 297,4 63,5 219,5 7,5
RLP11306 - 66,0 297,4 63,5 219,5 7,5
RLP11307 - 66,0 2974 63,5 219,5 75
RLP11308 - 66,0 2974 63,5 219,5 7,5
RLP11090M 0 73,2 302,0 63,5 226,6 78
RLP11309 - 73,2 302,0 63,5 226,6 7,8
RLP11310 - 73,2 302,0 63,5 226,6 7,8
RLP11311 - 73,2 302,0 63,5 226,6 78
RLP11312 95 73,2 302,0 63,5 226,6 78
RLP11313 - 73,2 302,0 63,5 226,6 7,8
RLP11314 - 73,2 302,0 63,5 226,6 7,8
RLP11315 100 75,7 304,8 63,5 229,4 74
RLP11400 - 75,7 304,8 63,5 229,4 7,4
RLP11401 - 75,7 304,8 63,5 2294 7,4
RLP11402 105 75,7 304,8 63,5 229,4 7,4
RLP11404 - 75,7 304,8 63,5 229,4 74
RLP11405 110 82,6 311,7 63,5 236,2 8,0
RLP11408 - 82,6 311,7 63,5 236,2 8,0
RLP11410 82,6 311,7 63,5 236,2 8,0

RLP19 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL19000)
RLP19215 75 62,2 323,1 69,9 239,8 9,8
RLP19300 - 62,2 3231 69,9 239,8 9,8
RLP19301 - 62,2 3231 69,9 239,8 9,8
RLP19302 80 62,2 323,1 69,9 239,8 9,8
RLP19303 - 70,4 331,2 69,9 2479 10,3
RLP19085M 85 70,4 331,2 69,9 2479 10,3
RLP19304 - 70,4 331,2 69,9 2479 10,3
RLP19305 - 70,4 331,2 69,9 2479 10,3
RLP19306 - 70,4 331,2 69,9 2479 10,3
RLP19307 - 70,4 331,2 69,9 2479 10,3
RLP19308 - 70,4 331,2 69,9 2479 10,3
RLP19090M 90 74,9 335,8 69,9 252,5 10,8
RLP19309 - 74,9 3358 69,9 252,5 10,8
RLP19310 - 74,9 335,8 69,9 252,5 10,8
RLP19311 - 74,9 335,8 69,9 252,5 10,8
RLP19312 95 74,9 335,8 69,9 252,5 10,8
RLP19313 - 74,9 3358 69,9 252,5 10,8
RLP19314 - 74,9 335,8 69,9 252,5 10,8
RLP19315 100 83,8 344,7 69,9 261,1 11,5
RLP19400 - 83,8 3447 69,9 261,1 11,5
RLP19401 - 83,8 344,7 69,9 261,1 11,5
RLP19402 105 83,8 344,7 69,9 261,1 11,5
RLP19403 - 83,8 344,7 69,9 261,1 11,5
RLP19404 - 83,8 3447 69,9 261,1 11,5
RLP19405 110 87,4 348,2 69,9 264,9 11,6
RLP19406 - 87,4 348,2 69,9 264.,9 11,6
RLP19407 - 87,4 348,2 69,9 264,9 11,6
RLP19408 - 87,4 348,2 69,9 264,9 11,6
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7.2.2 Tabela miar metrycznych - kaseta z szesciokgtem RSL [cigg dalszy]
(patrz ryc. 7.1-1 z lokalizacjg wymiaréw AF, pr., dt., wys. i sz.)

Rozmiar Wielko$¢ AF (Pr.) (Dt) (Wys.) (Sz.) Masa
Model szesciokata mm mm mm mm kg
mm
(maks.)

RLP19 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL19000)
RLP19115M 115 87,4 348,2 69,9 264,9 11,6
RLP19409 - 87,4 348,2 69,9 264,9 11,6
RLP19410 - 87,4 348,2 69,9 264,9 11,6

RLP28 (do uzywania z napedem klucza dynamometrycznego RSL28000)
RLP28302 80 65,0 364,7 76,2 267,7 12,5
RLP28303 - 65,0 364,7 76,2 267,7 12,5
RLP28085M 85 65,0 364,7 76,2 267,7 12,5
RLP28304 - 65,0 364,7 76,2 267,7 12,5
RLP28305 - 65,0 364,7 76,2 267,7 12,5
RLP28306 - 65,0 364,7 76,2 267,7 12,5
RLP28307 - 65,0 364,7 76,2 267,7 12,5
RLP28308 - 65,0 364,7 76,2 267,7 12,5
RLP28090M 90 74,2 364,7 76,2 273,6 13,1
RLP28309 - 74,2 364,7 76,2 273,6 13,1
RLP28310 - 74,2 364,7 76,2 273,6 13,1
RLP28311 - 74,2 364,7 76,2 273,6 13,1
RLP28312 95 74,2 364,7 76,2 273,6 13,1
RLP28313 - 74,2 364,7 76,2 273,6 13,1
RLP28314 - 74,2 364,7 76,2 273,6 13,1
RLP28315 100 83,6 367,5 76,2 283,0 14,4
RLP28400 - 83,6 367,5 76,2 283,0 14,4
RLP28401 - 83,6 367,5 76,2 283,0 14,4
RLP28402 105 83,6 367,5 76,2 283,0 14,4
RLP28403 - 83,6 367,5 76,2 283,0 14,4
RLP28404 - 83,6 367,5 76,2 283,0 14,4
RLP28405 110 87,1 371,1 76,2 286,5 14,3
RLP28406 - 87,1 371,1 76,2 286,5 14,3
RLP28407 - 87,1 371,1 76,2 286,5 14,3
RLP28408 - 87,1 371,1 76,2 286,5 14,3
RLP28115M 115 87,1 371,1 76,2 286,5 14,3
RLP28409 - 87,1 371,1 76,2 286,5 14,3
RLP28410 - 87,1 371,1 76,2 286,5 14,3
RLP28412 120 92,7 376,7 76,2 2921 15,2
RLP28123M 123 92,7 376,7 76,2 292,1 15,2
RLP28414 - 92,7 376,7 76,2 292,1 15,2
RLP28500 - 92,7 376,7 76,2 2921 15,2
RLP28502 130 96,3 380,2 76,2 295,7 15,1
RLP28503 - 96,3 380,2 76,2 295,7 15,1
RLP28504 - 96,3 380,2 76,2 295,7 15,1
RLP28506 135 96,3 380,2 76,2 295,7 15,1
RLP28508 140 102,9 386,8 76,2 302,3 15,2
RLP28509 - 102,9 386,8 76,2 302,3 15,2
RLP28510 - 102,9 386,8 76,2 302,3 15,2
RLP28512 145 102,9 386,8 76,2 302,3 15,2
RLP28514 150 107,2 393,2 76,2 308,6 15,6
RLP28600 - 107,2 393,2 76,2 308,6 15,6
RLP28602 155 107,2 393,2 76,2 308,6 15,6
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7.3 Zespot klucza dynamometrycznego z szesciokatem — parametry znamionowe, wymiary i

dodatkowe dane produktu

RLP1 RLP3 RLP5 RLP8
Zakres rozmiardw szesciokata mm 32 -50 50-75 70-80 55-80
w dostepnych kasetach cale 114-2 2 -2 1516 23/4-3 18 2316 - 3316
Maksymalne cisnienie bary 690 690 690 690
robocze psi 10 000 10 000 10 000 10 000
Maks. moment  przy 690 barach Nm 908 2175 5658 6427
dokrec. przy 10 000 psi Ftilbs 669 1604 4173 4740
Min. moment Nm 509 1836 5658 3373
dokrec. Ftlbs 375 1354 4173 2487
Masa (Patrz czesci od 7.4.1 do 7.4.2)
Wymiary (Patrz czesci od 7.4.1 do 7.4.2)
Dt.
%
=
B

~ Sz.1

- Sz. 4
Ryc. 7.3-1
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7.4. Dodatkowe dane techniczne kasety BOP z szesciokatem

7.4.1 Tabela miar angielskich — kaseta BOP z szesciokgtem RSL

(patrz ryc. 7.3-1 z lokalizacjg wymiaréw AF, pr., dt., wys., sz. i sz.1)

Rozmiar Wielkos¢ AF (Pr.) (Dt.) (Wys.) (Sz.) (Sz.1) Masa
Model szesciokata mm mm mm mm mm kg
mm
RLP1
RLP1104SL 114 1,03 6,12 4,57 1,25 1,00 2,25
RLP1107SL 17116 1,15 6,24 4,69 1,25 1,09 2,35
RLP1110SL 158 1,31 6,41 4,86 1,25 1,00 2,70
RLP1113SL 1 13/16 1,40 6,49 4,94 1,25 1,00 2,70
RLP1200SL 2 1048 6,58 5,03 1,25 1,00 2,70
RLP3
RLP3200SL 2 1,60 8,04 5,92 1,38 1,13 4,50
RLP3203SL 2 3/16 1,76 8,16 6,08 1,38 1,13 4,65
RLP3206SL 238 1,84 8,25 6,15 1,38 1,13 4,77
RLP3209SL 2 916 1,95 8,14 6,26 1,38 1,13 4,55
RLP3212SL 2 34 2,04 8,23 6,36 1,38 1,13 4,43
RLP3215SL 2 15/16 2,16 8,34 6,54 1,38 1,13 4,70
RLP5
RLP5212SL 2 34 2,16 7,07 7,07 1,75 1,62 7,52
RLP5302SL 318 2,26 7,17 717 1,75 1,62 7,20
RLP8
RLP8203SL 2 3/16 1,71 6,84 6,84 2,25 2,00 8,45
RLP8206SL 238 1,87 7,00 7,00 2,25 2,00 8,90
RLP8029SL 2 916 2,01 7,13 7,13 2,25 2,00 8,95
RLP8212SL 2 3/4 2,16 7,28 7,28 2,25 2,00 9,56
RLP8215SL 2 15/16 2,24 7,36 7,36 2,25 2,00 9,62
RLP8302SL 318 2,26 7,39 7,39 2,25 2,00 9,29
RLP8303SL 3316 2,26 7,39 7,39 2,25 2,00 9,29
7.4.2 Tabela miar metrycznych - kaseta BOP z szesciokatem RSL
(patrz ryc. 7.3-1 z lokalizacjg wymiaréw AF, pr., dt., wys., sz. i sz.1)
Rozmiar Wielkos¢ AF (Pr.) (Dt.) (Wys.) (Sz.) (Sz.1) Masa
Model szesciokata mm mm mm mm mm kg
mm
RLP1
RLP1104SL 32 26,2 155,4 116,1 31,75 25,4 1,0
RLP1107SL 36 29,2 158,5 119,1 31,75 27,6 1,1
RLP1110SL 41 33,4 162,8 123,4 31,75 25,4 1,2
RLP1113SL 46 35,5 164,8 125,5 31,75 25,4 1,2
RLP1200SL 50 37,7 167,1 127,8 31,75 25,4 1,2
RLP3
RLP3200SL 50 40,6 204,2 150,4 34,95 28,6 2,0
RLP3203SL 55 44,7 207,3 154,4 34,95 28,6 2,1
RLP3206SL 60 46,7 209,6 156,2 34,95 28,6 2,2
RLP3209SL 65 49,5 206,8 159,0 34,95 28,6 2,1
RLP3212SL 70 51,8 209,0 161,5 34,95 28,6 2,0
RLP3215SL 75 54,9 211,8 166,1 34,95 28,6 2,1
RLP5
RLP5212SL 70 54,9 2446 179,6 44,45 41,15 3,4
RLP5302SL 80 57,4 247 1 182,1 44,45 41,15 3,3
RLP8
RLP8203SL 55 43,4 238,0 173,7 57,15 50,8 3,8
RLP8206SL 60 47,5 2421 177,8 57,15 50,8 4,0
RLP8029SL 65 51,1 245,6 181,1 57,15 50,8 4,1
RLP8212SL 70 54,9 249,4 184,9 57,15 50,8 4,3
RLP8215SL 75 56,9 251,5 186,9 57,15 50,8 4,4
RLP8302SL 80 57,4 252,0 187,7 57,15 50,8 4,2
RLP8303SL - 57,4 252,0 187,7 57,15 50,8 4,2




Klucz dynamometryczny RSL

7.5 Zespot klucza dynamometrycznego z napedem kwadratowym — wymiary i dane techniczne
7.5.1 Tabela miar angielskich - kaseta z napedem kwadratowym RSL

(patrz ryc. 7.5-1 z lokalizacjg wymiaréw sz., sz.1, wys., dt., dt.1 i pr.)

Wielkos Masa
Model Maks. nfpezsuc Naped klucza
2 napedem m%r:iznt Kkwadra- Sz. | Sz.1 |Wys.| Di. | Dt1 | Pr. dynamo. Ramig Kaseta
kwadratowym Wyl Wy towego metrycznego reakcyjne z nap. kw.
ft*lb cale cale cale cale | cale cale cale funty funty funty
RSQ1500ST 1408 0,75 1,25 | 2,30 | 4,48 |1 6,29 | 7,45 | 0,94 3,4 1,0 2,8
RSQ3000ST 3080 1,00 1,50 | 2,88 | 5,57 | 7,67 |10,30| 1,25 5,6 2,2 5,2
RSQ5000ST 5303 1,50 1,75 | 3,71 | 6,42 | 9,27 (11,67 | 1,52 8,9 4,0 9,1
RSQ8000ST 7862 1,50 2,40 | 4,14 | 6,65 | 9,47 | 11,78 | 1,52 10,6 4,3 11,6
RSQ11000ST 11 154 1,50 2,50 | 4,63 | 7,93 |[11,20|12,40| 1,88 11,6 6,6 18,4
RSQ19000ST 18 843 2,50 3,25 | 6,38 | 9,48 113,46|18,97 | 2,50 20,0 15,7 28,9
RSQ28000ST 28 002 2,50 3,50 | 6,54 |10,35/14,09 21,07 | 2,50 22,0 11,1 39,3
Dt.1
Dt.

&
&

- Sz1 -

Ryc. 7.5-1
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7.5.2 Tabela miar metrycznych - kaseta z napedem kwadratowym RSL

(patrz ryc. 7.5-1 z lokalizacjg wymiaréw sz., sz.1, wys., dt., dt.1 i pr.)

M Wielkosc Masa
aks. napedu
Model z napedem | moment | @PEEH | sz | Sz1 |Wys.| DL | DL1 | Pr. Nagf:amifza Ramie Kaseta

kwadratowym | wyjsciowy towego metrycznego reakcyjne z nap. kw.

N*m cale mm mm mm mm mm mm kg kg kg
RSQ1500ST 1909 0,75 32 58 114 | 160 | 189 24 1,55 0,45 1,27
RSQ3000ST 4176 1,00 38 73 | 141 | 195 | 262 | 32 2,55 1,00 2,36
RSQ5000ST 7190 1,50 45 94 | 163 | 235 | 296 | 39 4,05 1,81 4,14
RSQ8000ST 10 659 1,50 61 | 105 | 169 | 241 | 300 | 39 4,82 1,95 5,27
RSQ11000ST 15123 1,50 64 | 118 | 201 | 284 | 315 | 48 5,27 3,00 8,36
RSQ19000ST 25 547 2,50 863 | 162 | 241 | 342 | 482 | 64 9,09 7,12 13,14
RSQ28000ST 37 965 2,50 89 | 166 | 263 | 358 | 536 | 64 10,00 5,03 17,86
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7.6 Przedtuzone ramiona reakcyjne serii ERA — wymiary i specyfikacje

(patrz ryc. 7.6-1 z lokalizacja wymiaréw A, B, C, D i E)

Do klucza Numer mm kg cal funt
dynamometrycznego
o danym rosmiarze’| Modeli A B | G| D E Masa A | B C D E| |
ERA15114 87 145 | 195 | 29 36 0,9 34 | 57 | 7,7 | 11 1,4 1,98
ERA15228 113 | 181 | 230 | 29 36 1,8 44 | 71 9,1 1,1 1,4 3,97
RSL1500 ERA15342 139 | 226 | 276 | 29 36 2,7 55| 89 | 109 | 1,1 1,4 5,95
ERA15456 164 | 236 | 286 | 29 36 3,6 6,5 | 93 | 11,3 | 1,1 1,4 7,94
ERA15570 189 | 287 | 337 | 29 | 36 45 74 11131133 1,1 | 14 | 9,92
ERA30114 105 | 195 | 257 | 34 | 41 2,7 41 | 77 1101 ] 1,3 | 1,6 | 595
ERA30228 131 | 231 | 293 | 34 41 3,6 52 | 91 [ 115 ] 1,3 1,6 7,94
RSL3000
ERA30342 156 | 266 | 328 | 34 41 4,5 6,1 | 10,5 | 12,9 | 1,3 1,6 9,92
ERA30456 181 | 302 | 364 | 34 41 54 71 1119|143 | 1,3 1,6 11,90
ERA50114 131 | 208 | 284 | 44 48 4.1 52 | 82 | 11,2 | 1,7 1,9 9,04
ERA50228 156 | 243 | 320 | 44 48 5,0 6,1 96 | 12,6 | 1,7 1,9 11,02
RSL5000
ERA50342 181 | 279 | 355 | 44 | 48 5,9 71 11,0140 1,7 | 1,9 | 13,01
ERA50456 207 | 314 | 391 | 44 | 48 6,8 81 [ 124|154 | 1,7 | 1,9 | 14,99
ERA110114 125 | 219 | 296 | 51 59 6,3 49 | 86 | 11,7 20 | 2,3 13,89
ERA110228 150 | 255 | 331 51 59 7,3 59 | 10,0 | 13,0 | 2,0 | 2,3 16,09
RSL11000
ERA110342 176 | 291 | 367 | 51 59 8,2 6,9 | 11,5144 | 2,0 | 2,3 18,08
ERA110456 201 | 326 | 402 | 51 59 9,1 79 | 12,8 | 158 | 2,0 | 2,3 20,06
ERA280228 171 | 335 | 411 57 85 11,3 6,7 | 13,2 16,2 | 2,2 | 3,3 24,91
RSL28000
ERA280342 197 | 370 | 447 | 57 85 13,6 78 | 146 | 176 | 2,2 | 3,3 29,98

ramienia reakcyjnego.

Uwaga: Przedtuzone ramiona reakcyjne do modeli RSL8000 i RSL19000 sg dostepne na zamdwienie.

Do stosowania wytgcznie z kluczami z jednostkami napgdowymi RSL z napedem kwadratowym RSQ. Do uzycia zamiast standardowego

Ryc. 7.6-1
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7.7 Przedtuzone rury reakcyjne serii ERT — wymiary i specyfikacje

(patrz ryc. 7.7-1 z lokalizacjg wymiaréw A, B i C)

Do klucza Numer mm kg cal funt
dynamometrycznego
o danym rozmiarze modelu A B | C |Masa | A B C | Masa
ERT152 157 51 57 0,9 6,2 2,0 2,2 1,98
ERT156 259 | 152 57 1,6 10,2 | 6,0 2,2 3,53
RSL1500 ERT159 335 | 229 57 2,5 13,2 | 9,0 2,2 5,51
ERT1512 411 305 57 3,4 16,2 | 12,0 | 2,2 7,50
ERT1524 716 | 610 57 6,7 282 | 240 | 2.2 14,77
ERT3012 429 | 305 70 3,0 16,9 | 12,0 | 2,8 6,61
RSL3000
ERT3024 734 | 610 70 5,9 28,9 | 240 | 2,8 13,01
ERT5012 451 305 89 5,6 17,8 | 12,0 | 35 12,35
RSL5000
ERT5024 756 | 610 89 11,3 29,8 | 240 | 3,5 24,91
ERT1106 330 | 152 95 2,1 13,0 | 6,0 3,7 4,63
ERT11012 483 | 305 95 4.1 19,0 | 12,0 | 3,7 9,04
RSL11000
ERT11018 635 | 457 95 6,1 250 | 18,0 | 3,7 13,45
ERT11024 787 | 610 95 8,4 31,0 | 240 | 3,7 18,52
RSL19000 ERT19024 800 | 610 | 127 16,7 31,5 | 240 | 50 36,82
ERT2806 351 152 | 127 3,6 13,8 | 6,0 5,0 7,94
ERT28012 503 | 305 | 127 7,3 19,8 | 12,0 | 5,0 16,09
RSL28000
ERT28018 655 | 457 | 127 10,9 25,8 | 18,0 | 5,0 24,03
ERT28024 808 | 610 | 127 16,6 31,8 | 240 | 50 36,60

standardowego ramienia reakcyjnego.
Uwaga: Przedtuzone rury reakcyjne do modelu RSL8000 sg dostepne na zamdwienie.

Do stosowania wytacznie z jednostkami napedowymi RSL z kasetami z szesciokatem RLP. Do uzycia zamiast

I

Ryc. 7.7-1
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7.8 Ustawienia momentu dokrecania
7.8.1 Tabela miar angielskich: cisnienie/moment dokrecania

Cisnienie pompy (psi) Moment dokrecania (ft*Ib)
RSL1500 RSL3000 RSL5000 RSL8000 RSL11000 RSL19000 RSL28000
1000 123 290 457 725 961 1957 2298
1200 152 352 564 884 1188 2332 2869
1400 180 414 672 1043 1414 2708 3440
1600 209 476 780 1201 1641 3083 4012
1800 238 538 888 1360 1867 3458 4583
2000 267 600 995 1518 2094 3822 5154
2200 296 662 1103 1677 2320 4209 5725
2400 324 724 1211 1836 2547 4584 6296
2600 353 786 1318 1994 2773 4959 6868
2800 382 848 1426 2153 3000 5334 7439
3000 411 910 1534 2311 3226 5710 8010
3200 439 972 1641 2470 3453 6085 8581
3400 468 1034 1749 2629 3679 6460 9152
3600 497 1096 1857 2787 3906 6853 9724
3800 525 1158 1964 2946 4132 7210 10 295
4000 554 1220 2072 3104 4359 7586 10 866
4200 583 1282 2180 3263 4585 7961 11 437
4400 611 1344 2288 3422 4812 8336 12 008
4600 640 1406 2395 3580 5038 8711 12 579
4800 669 1468 2503 3739 5265 9087 13 151
5000 697 1530 2611 3897 5491 9462 13722
5200 726 1592 2718 4056 5718 9837 14 293
5400 754 1654 2826 4215 5944 10 212 14 864
5600 783 1716 2934 4373 6171 10 588 15 435
5800 811 1778 3041 4532 6397 10 963 16 007
6000 840 1840 3149 4690 6624 11 338 16 578
6200 868 1902 3257 4849 6850 11713 17 149
6400 897 1964 3364 5008 7077 12 089 17 720
6600 925 2026 3472 5166 7303 12 464 18 291
6800 954 2088 3580 5325 7530 12 839 18 863
7000 982 2150 3688 5483 7756 13 214 19 434
7200 1011 2212 3795 5642 7983 13 589 20 005
7400 1039 2274 3903 5801 8209 13 965 20 576
7600 1068 2336 4011 5959 8436 14 340 21 147
7800 1096 2398 4118 6118 8662 14 715 21719
8000 1125 2460 4226 6276 8889 15 090 22 290
8200 1153 2522 4334 6435 9115 15 466 22 861
8400 1181 2584 4441 6594 9342 15 841 23 432
8600 1210 2646 4549 6752 9568 16 216 24 003
8800 1238 2708 4657 6911 9795 16 591 24 575
9000 1266 2770 4764 7069 10 021 16 967 25 146
9200 1295 2832 4872 7228 10 248 17 342 25 717
9400 1323 2894 4980 7387 10 474 17 717 26 288
9600 1351 2956 5087 7545 10 701 18 092 26 859
9800 1380 3018 5195 7704 10 927 18 467 27 431
10 000 1408 3080 5303 7862 11 154 18 843 28 002

(§1""/:YeJ:] Wartosci momentu dokrecania sg zaokraglone do najblizszej liczby catkowite;j.
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7.8.2 Tabela miar metrycznych: cisnienie/moment dokrecania

Cisnienie pompy (bary) Moment dokrecania (N*m)
RSL1500 RSL3000 RSL5000 RSL8000 RSL11000 RSL19000 RSL28000

69 167 393 620 983 1303 2653 3116

83 206 477 765 1199 1611 3162 3890

97 244 561 911 1414 1917 3672 4664

110 283 645 1058 1628 2225 4180 5439

124 323 729 1204 1844 2531 4688 6214

138 362 813 1349 2058 2839 5182 6988

152 401 898 1495 2274 3145 5707 7762

164 439 982 1642 2489 3453 6215 8536

179 479 1066 1787 2703 3760 6723 9312

193 518 1150 1933 2919 4067 7232 10 086
207 557 1234 2080 3133 4374 7742 10 860
221 595 1318 2225 3349 4682 8250 11 634
234 635 1402 2371 3564 4988 8758 12 408
248 674 1486 2518 3779 5296 9267 13184
262 712 1570 2663 3994 5602 9775 13 958
276 751 1654 2809 4208 5910 10 285 14 732
290 790 1738 2956 4424 6216 10 794 15 506
303 828 1822 3102 4640 6524 11 302 16 280
317 868 1906 3247 4854 6831 11 810 17 055
331 907 1990 3394 5069 7138 12 320 17 830
345 945 2074 3540 5284 7445 12 829 18 604
359 984 2158 3685 5499 7752 13 337 19 378
372 1022 2242 3831 5715 8059 13 845 20 153
386 1062 2327 3978 5929 8367 14 355 20 927
400 1100 2411 4123 6144 8673 14 864 21702
414 1139 2495 4269 6359 8981 15 372 22 476
427 1177 2579 4416 6574 9287 15 880 23 251
441 1216 2663 4561 6790 9595 16 390 24 025
455 1254 2747 4707 7004 9901 16 899 24 799
469 1293 2831 4854 7220 10 209 17 407 25574
483 1331 2915 5000 7434 10 516 17 916 26 349
496 1371 2999 5145 7649 10 825 18 424 27 123
510 1409 3083 5292 7865 11130 18 934 27 897
524 1448 3167 5438 8079 11 438 19 442 28 671
538 1486 3251 5583 8295 11 744 19 951 29 447
552 1525 3335 5730 8509 12 052 20 459 30 221
565 1563 3419 5876 8725 12 358 20 969 30 995
579 1601 3503 6021 8940 12 666 21 477 31769
593 1641 3587 6168 9154 12 972 21 986 32 543
607 1678 3672 6314 9370 13 280 22 494 33 319
621 1716 3756 6459 9584 13 586 23 004 34 093
634 1756 3840 6605 9800 13 894 23 512 34 867
648 1794 3924 6752 10 015 14 201 24 021 35 641
662 1832 4008 6897 10 230 14 508 24 529 36 415
676 1871 4092 7043 10 445 14 815 25038 37 191
690 1909 4176 7190 10 569 15123 25 547 37 965

(§]"7/:YeJ:] Wartosci momentu dokrecania sa zaokraglone do najblizszej liczby catkowite;.
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8 Zamawianie czesci zamiennych

Informacje na temat czeSci zamiennych do posiadanego
modelu klucza mozna znalez¢ w karcie czgsci zamiennych
RPS firmy Enerpac. Karty RPS dostepne sg na stronie
internetowej www.enerpac.com.

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy przygotowaé
nastepujace informacije:

e model klucza, numery seryjne oraz kod daty (zaréwno
jednostki napedowej, jak i kasety);

* przyblizong date zakupu;
* numer czesci i opis kazdej zamawianej czesci.
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