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1. Sakerhet

Las alla anvisningar noggrant. Félj alla rekommenderade
sakerhetsatgarder for att undvika personskador samt
skador pa produkten och/eller annan egendom. Enerpac
ansvarar inte for materiell skada eller personskada som
uppstar till foljd av oséker anvandning, brist pa underhall
eller felaktig anvandning. Ta inte bort varningsetiketter,
-skyltar eller -dekaler. Kontakta Enerpac eller en lokal
Enerpac-aterforséljare vid fragor eller problem.

Spara dessa instruktioner for framtida anvandning.

Om du aldrig utbildats pa sakerhet rorande
hdgtryckshydraulik ska du kontakta distributions- eller
servicecentret for information om sékerhetskurser for
Enerpac-hydraulik.

Den hér manualen innefattar ett system med
varningssymboler, signalord och sdkerhetsmeddelanden
for att varna anvandaren om specifika faror. Om dessa
varningar inte foljs kan det leda till dodsfall eller allvarliga
personskador samt skador pa utrustning och annan
egendom.

Varningssymbolen visas genom hela

manualen. Den anvands for att varna dig

da det finns risk for fysiska skador. Var

uppmérksam pa varningssymboler och folj
alla sakerhetsmeddelanden som féljer efter symbolen
fér att undvika dodsfall och allvarliga personskador.

Varningssymbolen anvands tillsammans med
vissa signalord som uppmarksammar dig pa
sékerhetsmeddelanden eller meddelanden om risk for
egendomsskada och anger farans allvarlighetsgrad.
Signalorden som anvénds i den har manualen &r FARA,
VARNING, VAR FORSIKTIG och OBS.

BTG Pavisaren farlig situation som, om den inte
undviks, leder till dodsfall eller allvarlig personskada.

[AAVARNING Pavisar en farlig situation som, om den inte
undviks, kan leda till dédsfall eller allvarlig personskada.

A\ FORSIKTIGHET| PAavisar en farlig situation som, om deninte

undviks, kan leda till sméarre eller mattlig personskada.

IR Anger information  som  anses  viktig,
men som inte &r relaterad till personskada (t.ex.
meddelanden om skador pa egendom). Observera att
varningssymbolen inte anvands tillsammans med detta
signalord.

1.1 Forsiktighetsatgarder
[A VARNING |

Om féljande forsiktighetsatgéarder inte féljs kan det
leda till dédsfall eller allvarliga personskador. Aven
skador pa egendom kan uppsta.

e Anvand alltid en skyddande huvudbonad,
horselskydd, skodon och handskar (minst av
riggartyp), lampade fér en séker anvandning av
redskapet. Skyddsutrustningen far inte forsvara
en saker anvandning av verktyget eller hindra
anvandarens kommunikation med arbetskamrater.

e Var noga med att hélla arbetsplatsen sé&ker.
Folj instruktionerna for arbetsplatsens
standardprocedur fér arbete och var noga med att
folja alla forsiktighetsatgéarder.

e Hall aldrig nagon kroppsdel mellan nyckelns
reaktionsarm och reaktionspunkt.

e Placera aldrig nagot foremal mellan nyckelns
reaktionsarm och reaktionspunkt. Hall slangarna
undan fran reaktionspunkterna.

e Sta inte i verktygets forflyttningslinje medan det
ar igang. Om verktyget lossnar fran muttern eller
bulten under anvandning kommer den att [6sgbéras
i den riktningen.

e Var medveten om att en mutter eller bult som
brister under bruk av verktyget blir en projektil med
hog hastighet.

e Se till att erfordrade skydd &r stadigt pa plats och
i oskadat skick.

* Hall hédnderna undan fr&n monteringsdetaljen som
ska lossas eller dras at. Atdragning och lossning av
muttrar och bultar medfér ringa synlig forflyttning.
Trycket och belastningen &r daremot extremt.

e Maximalt tilldtet drifttryck for HMT-seriens
momentnycklar &r 10 000 psi [690 bar]. Overskrid
inte detta tryck.

e Fodrsdkra dig alltid om att pumpen har stoppats
och att allt tryck har avlastats helt (0 psi/bar)
innan hydraulslangar kopplas ur eller kopplas
pa. Om slangar kopplas ur nér de ar under tryck
kan trycksatt olja spruta ut pa ett plotsligt och
okontrollerat satt.

e Fdrsok aldrig att ansluta eller koppla ur slangar nér
pumpen ar pa och/eller systemet &ar trycksatt.

e Forsédkra dig om att alla slangkopplingar ar
fullstandigt anslutna bade i pump- och nyckelanden
innan hydrauliskt tryck paférs. Om kopplingarna
inte ar helt anslutna blockeras oljeflédet och
nyckeln kan utsattas fér dverdrivet hydraultryck.
Detta kan leda till katastrofala fel pa nyckeln.
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Tillampa aldrig mer hydrauliskt tryck péa
verktyg, slang, koppling eller tillbehdr &n det
maximalt tillatna tryck som anges i tillverkarens

specifikationer. Systemets drifttryck far inte
Overstiga tryckklassificeringen for den Iagst
klassificerade komponenten i systemet.

Se il att operatéren har fullfélit en

sékerhetsutbildning, specifikt for den aktuella
arbetssituationen. Anvandaren maste vara vl
bekant med verktygets reglage och avsedda
anvandning.

Anvandaren maste ha uppnatt den minimialder
som lokala bestdmmelser, lagstiftning och
anlaggningens standardprocedurer kraver.

Slangarna far aldrig pd nagot satt misshandlas
eller strackas for hart. Boj inte slangarna for snavt.

Vidta alla atgarder for att forhindra att oljelackage
uppstar. Lackande hogtrycksolja kan g& igenom
huden, vilket leder till allvarliga personskador.

S|4 aldrig pa verktyget nar det ar under tryck eller
belastning. Trycksatta komponenter kan slitas loss
och bli farliga projektiler. Okontrollerat utslapp av
trycksatt hydraulolja kan ockséa uppsta.

Undvik alltid att sld pa verktyget, dven nar det
inte &r under tryck eller belastning. Slag pa
verktyget kan leda till permanenta skador pa
nyckelkomponenterna och kan paverka nyckelns
kalibrering.

Anvéand endast oantandliga I6sningsmedel av hég
kvalitet fér rengdring och avfettning av delar vid
reparation av nyckeln. For att minska risken for
brand och explosion ska antéandliga I6sningsmedel
€j anvandas.

Var noga med att anvanda lampliga hand- och
o6gonskydd vid anvandning av l6sningsmedel.
Folj alltid 16sningsmedelstillverkarens sékerhets-
och anvandningsinstruktioner samt eventuella
ytterligare anvandningsinstruktioner for
anvandning pa din arbetsplats. Forsékra dig om
att det finns lamplig ventilation vid anvandning av
I6sningsmedel.

A\ FORSIKTIGHET

Om féljande forsiktighetsatgérder inte foljs kan det
leda till Iattare eller medelsvara personskador. Aven
skador pa egendom kan uppsta.

Bar alltid verktyget i dess hus. Nyckeln far aldrig
badras i positioneringshandtaget. Handtaget
kan ga sonder sd att nyckeln plétsligt faller.
Positioneringshandtaget ar endast avsett som
en hjalp for att placera verktyget pa bulten eller
muttern.

Se till att stodnyckeln (pa motsatt sida av muttern
eller bulten som dras at eller lossas) sitter fast s& att
den inte kan falla eller lossna under &tdragningen.

Se till att sexkantshylsans storlek motsvarar mattet
pa monteringsdetaljen som ska lossas eller dras at.
Om denna forsiktighetsatgard inte foljs kan nyckeln
bli instabil, vilket kan leda till allvarliga funktionsfel.

Placera alltid nyckeln s stabilt som mojligt. Anvand
placeringshandtaget fér att placera verktyget
korrekt under anvandningen.

Se till att reaktionspunkterna tal de krafter som
utdvas vid bruk av verktyget.

Se till att reaktionspunkten har en lamplig form.
Anvand om mgjligt en narbelagen bult eller mutter
som reaktionspunkt.

Nar insatsen placeras pa muttern eller bulten kan
ett mellanrum finnas mellan reaktionsfoten och
reaktionspunkten. Nér verktyget aktiveras kommer
foten och reaktionspunkten att komma i kontakt
med varandra pa ett kraftfullt satt. Se till att nyckeln
ar stabil innan hydraultryck tillampas.

Sorj for tillrackligt stdéd vid bruk i vertikal eller
omvand riktning.

Det moment som kravs fér att lossa en mutter
ar variabelt och kan Overskrida nyckelns
momentkapacitet. Anvénd inte mer an 75 % av
nyckelns maximala vridmoment vid lossning av
muttrar eller bultar.

Se till att nyckeln, insatsen och eventuella tillbehor
utsatts for sa laga vrid- och bojningskrafter som
majligt.

Bultsmoérjmedel och antikdrvningsmedel har en
nominell friktionskoefficient. Se till att du kanner
till friktionskoefficienten fér de bultsmérjmedel och
antikarvningsmedel som anvands. For att sdkra
en korrekt atdragning av muttrar och bultar ska
friktionskoefficienten alltid anvéndas vid berédkning
av de momentvarden som kravs.

Om foljande forsiktighetsatgarder inte folijs kan
det leda till skador pa egendom och/eller att
produktgarantin inte langre géller.

Béar aldrig verktyget i slangarna.
Anvand alltid pumpar och slangar fran Enerpac.
Anvand alltid reservdelar fran Enerpac.

Det maximala utgdngsmomentet for nyckeln maste
alltid dverskrida den kraft som behovs for att lossa
eller dra at muttern eller bulten.

Anvand aldrig nyckeln med endast
matningskopplingen ansluten till hydraulkallan
eftersom detta kan skada verktygets invandiga
delar.

Tank pa att nyckeln maste inspekteras, rengtras
och smoérjas oftare an normalt nar den anvénds
under svara forhallanden.

Kontrollera att svivelsatets skruvar &r tdragna fore
anvandning.

Om olja lacker fran nyckeln ska tatningarna bytas
efter behov innan nyckeln ater tas i bruk.

Om nyckeln tappas fran betydande hojd ska
verktyget inspekteras och kontrolleras for korrekt
funktion innan det ater tas i bruk.

Folj alltid instruktionerna fér inspektion och
underhall i den har manualen. Utfér underhall och
inspektion efter de specificerade tidsintervallerna.
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1.2 ATEX Forsiktighetsatgarder
Minska explosionsrisken

Om féljande instruktioner och férsiktighetsatgarder
inte féljs kan explosion och/eller brand uppsta.
Det kan leda till dodsfall och/eller allvarliga
personskador.

e For att minska explosionsrisken ska du vara noga
med att HMT-seriens momentnycklar endast
anvands i de specifika explosiva atmosféarer for
vilka de har testats och certifierats. Se borjan
av det hédr avsnittet for information om ATEX-
klassificering.

e HMT-seriens momentnyckel anses generellt inte
vara en antandningskalla. Korrekt anvandning
och underhdll av verktyget &ar dock viktigt
for att fOrsdkra att inga gnistor alstras som
kan ge upphov till antdndning av en explosiv
gas eller partikelblandning (vilka kan finnas
i miljon). Fullstdndiga anvéandnings- och
underhallsinstruktioner maste tillhandahallas till all
personal fére anvandning eller service av nyckeln.

e Heta ytor kan vara en stor antdndningskalla.
For att undvika anténdning till foljd av for hdg
yttemperatur ska nyckeln inte anvandas i miljer
med en omgivningtemperatur éver 40 °C [104 °F].

e Enerpac har utformat och konstruerat HMT-seriens
momentnycklar for att minimera risken fér gnistor
uppkomna genom att aluminiumkomponenter
slds emot korroderat stal. For att minska risken
for gnistbilding ska dock anvandning av nyckeln
tillsammans med korroderade stalstrukturer eller
-komponenter undvikas sa langt det ar mgjligt. Var
extra noga med att undvika oavsiktliga slag fran
nyckeln mot korroderat stal.

| OBS | For att undvika mekanisk gnistbildning
har inga komponenter anvants som innehaller mer &n
7,5 procent magnesium i HMT-seriens momentnycklar (i
enlighet med standarden EN 13463-1).

e Var oerhért noga med att inte tappa HMT-seriens
momentnyckel pa golvet eller pd andra metallytor
som kan orsaka mekanisk gnistbildning. Vidta
ocksé alla forsiktighetsatgarder for att forhindra
andra verktyg (eller andra metallféremal) fran att
falla pa momentnycklar i HMT-serien.

Elektrostatisk urladdning

e FElektrostatisk urladdning &r en potentiell
antandningskélla och kan leda till elektrostatisk
uppbyggnad pé isolerade ledande delar. Isolerade
ledande delar skapar kapacitiva poler som kan bli
uppladdade. Risken for elektrostatisk urladdning
minimeras genom de hydrauliska slangarna
som har flera lager med flatat stal, vilket leder till
elektrisk kontinuitet mellan momentnyckeln och
den jordade hydraulpumpen.

® [cke-ledande polyesteretiketter kan vara en plats
for elektrostatisk uppbyggnad. Elektrostatisk
uppbyggnad férhindras dock av den nédra kontakten
med det jordade momentnyckelhuset.
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2. Meddelande om overensstammelse

2.1 Overensstimmelse med nationella
och internationella standarder

*HMT1500 eHMT3500 *HMT7500 eHMT13000

C€ca

Enerpac forklarar att produkten / produkterna har testats
och dverensstdmmer med tillampliga standarder och att
produkten / produkterna ar kompatibla med alla EU: s
och Storbritanniens krav.

Dessa verktyg
overensstammer med
kraven for CE och UKCA.

Kopior av EU-deklarationen samt den brittiska

sjalvdeklarationen bifogas varje forsandelse.

2.2 ATEX Meddelande om overens-
stammelse

Férutom CE-méarket har Enerpacs momentnycklar i
HMT-serien dven ATEX-market och -klassificeringen:

*HMT1500 *HMT3500 eHMT7500 *HMT13000

@ ExII2GcT6

Den hér klassificeringen visar att verktyget ar [Ampligt
fér anvandning i potentiellt explosiva atmosfarer.

Teststandarden som &r tillamplig for HMT-seriens
momentnycklar ar standarden EN 13463-1:2009, Icke
elektrisk utrustning avsedd for anvandning i explosiv
atmosfar. Del 1: Grundldggande metoder och krav, samt
aven standarden i ISO/IEC 80079-36.

Kontakta Enerpac vid fragor géllande ATEX-
klassificeringen eller tillampningen av HMT-seriens
momentnycklar i farliga miljer.
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3. Funktioner och komponenter

3.1 Funktionsoversikt

Sviveladapter +Slanganslutningar
Verktygsholje

Fast stift p %

Stangande N e

Nedrge héllarstift 8 ((@F{/&»

Snodd \\\‘I.\.
7'-" c&_“

matte ook 7 I

© N O RA~ON

Figur 1: Viktiga funktioner och komponenter hos HMT drivenhet

1. Frontbricka 5
2. Insatskassettens sidoplat

3. Drivplat

4. Insats

5. Drivstift

6.

Nedre hallarstift
(del av HMT-drivenheten)

Figur 2: Viktiga funktioner och komponenter hos HMT HLP lagprofilkassett
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Fyrkantskassetthus
Drivstift

Husbricka

Drivplat
Reaktionsarmens spline
Reaktionsarmens stallskruv
Fyrkantstapp
Reaktionsarm

Hallarring

Lankstiftenhet
Lankstiftenhetens snodd
Faste, fyrkantshylsa

©

Figur 3: Viktiga funktioner och komponenter hos HMT HSQ fyrkantskassett

(HMT1500, HMT3500, HMT7500)
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3.2 Funktionsbeskrivning

3.2.1 Montera HLP/HSQ-kassettenheter pa
HMT-drivenhet

HLP- och HSQ-kassettenheterna innefattar en
hakfunktion som en del av héljet, och som férs in
runt drivenhetens Ovre hallarstift. Kassettenheten vilar
mot basen av drivenhetens holje. De nedre stifthalen
i drivenhetens hdlje och kassettenheten ar nu i linje,
sé att det nedre hallarstiftet kan féras in helt for att
sammanfoga de tva.

3.2.2 Sammanfoga HMT-drivenhetens
stangande med HLP/HSQ-kassettens
drivplat.

N&r du monterar HLP- eller HSQ-kassetten pd HMT-
drivenhetens hdlje ska du se till att drivenhetens
stdngdnde ar helt sammanfogad med drivstiftet i
kassettenhetens drivplat, genom att vrida sparren eller
fyrkantstappen Y4 varv fram och tillbaka ett antal ganger
for att bekrafta sammanfogningen.

Om inte korrekt sammanfogning av
verktygshdljet och drivplatens drivstift sékerstélls fore
anvandning kommer stanganden att ta skada. Sadana
skador tacks inte av garantin.

3.2.3 Anvanda foérlangd reaktionsarm/re-
aktionspaddel med HMT med HLP-kassett
(Fig. 6/7)

For att anvdnda HMT med HLP-kassetten maste det
finnas en lamplig reaktionsyta.

Om bultavstandet &r sadant att verktygets reaktionsyta
inte nar en annan lamplig reaktionsyta, som en
angrénsande bult, anvadnder du den férlangda
reaktionsarmen eller reaktionspaddeln enligt bilden.
Detta majliggoér mothall mot flansens sida.

For att fasta reaktionspaddeln eller den férlangda
reaktionsarmen ska du ta bort det nedre
standardhallarstiftet, rikta in halen pa reaktionspaddeln
eller den forlangda reaktionsarmen med det pa
verktygets reaktionsyta. For in det langa hallarstiftet for
att fasta.

Se till att reaktionspaddeln eller den férlangda
reaktionsarmen skjuts ut i korrekt riktning: héger for att
dra &t; vanster for att lossa.

Figur 4: Ansluta HLP-kassett och HMT-drivenhet

Figur 7: Installera férlangd reaktionsarm
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3.2.4 Anvanda HSQ-reaktionsarm

HMT med HSQ-kassettenhet levereras med en
reaktionsarm som monteras direkt pa fyrkantstappen.

For den fyrkantiga reaktionsarmen dver reaktionsarmens
spline och fast med en hylsskruv. Denna &r utformad
sa att fyrkantstappen kan roéra sig efter behov medan
reaktionen forblir pa plats, som visas i figur 8.

Se till att reaktionsarmen skjuts ut i korrekt riktning:
hoger for att dra at; vanster for att lossa.

Om inte korrekt sammanfogning av
verktygsholjet och drivplatens drivstift sakerstélls fore
anvandning kommer stanganden att ta skada. Sadana

skador tacks inte av garantin.

3.2.5 Vilja HSQ-kassettriktning

Foliande diagram illustrerar den riktning som
fyrkantstappen ska ha for lossning och atdragning av
ett hdgerfaste av standardtyp:

e FOr atdragning av skruvar, installera fyrkantstappen pa
den plats som visas i Figur 9.

e For att lossa skruvarna, installera fyrkantstappen pa
motsatt sida av verktyget.

3.2.6 Montera handtag

Fast positioneringshandtaget med tumskruv eller
Oglebult. Handtaget kan installeras pa vardera sidan om
verktyget (efter behov).

Se till att handtaget eller 6glebulten sitter ordentligt fast
innan du lyfter verktyget.

Vanster for att lossa Hoger for att dra &t

Figur 9: Riktning for lossning/atdragning

\Y

Figur 10: Montera handtag
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3.3 Slanganslutning

[AvaRNING] Se till att alla slangar och kopplingar &r
klassade for ett tryck p& minst 690 bar [10 000 psi]
Kontrollera att alla hydraulkopplingar ar ordentligt
anslutna innan verktyget anvands. Om dessa
forsiktighetsatgarder inte foljs kan det leda till att slangar
brister eller kopplas ur nédr de ar trycksatta. Lackage
av hogtrycksolja kan ocksa uppsta. Det kan leda till
allvarliga personskador.

Momentverktyget och hydraulpumpen &r anslutna med
en dubbelslang pa 690 bar [10 000 psi]. Pa varje dubbel
hydraulslang ska en ledning vara HANE-HANE och
den andra HONA-HONA for att sdkerstélla en korrekt
sammankoppling mellan pump och verktyg. Se till att
kontakterna ar helt sammanfogade och fastskruvade.

Anvéand ALDRIG ett jamnt antal hydrauliska
dubbelslangar mellan pump och verktyg. | sa fall har du
det hoga trycket pa indragssidan och ditt verktyg kan
inte fungera ordentligt. For att undvika funktionsfel far
inte kontakterna sattas omvant. Forsdk aldrig lossa
svivelenheten.

Ansluta slangarna till nyckeln enligt beskrivningen i
féljande steg:

e Se till att allt tryck i systemet avlastas och att
manometern anger noll bar/psi.
e Avlagsna slangarnas smutskapor.

e Anslut slangen med honkopplingen till nyckelns
matningskoppling.

¢ Anslut slangen med hankopplingen till verktygets
returkoppling.

e Dra kragen pa honkopplingen dver hankopplingen
vid varje anslutning. Fast gédngorna och dra &t
kragen fér hand.

e Anslut slangarna till pumpen. Se pumpens
bruksanvisning.

Figur 11: Slanganslutning

L4478_e
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4. Tekniska produktdata

4.1 HMT med HLP-kassett Bildtext for matt

R :
it T
| )
°
@ [ ENERPNCGE (@ l
4.2 HMT med HLP-kassett Tabell for matt
Modellnummer
HMT1500 HMT3500 HMT7500 HMT13000
Maximalt pSi 10 000 10 000 10 000 10 000
arbetstryck bar 690 690 690 690
Min. lof ft 154 354 756 1349
&tdragningsmoment Nm 209 480 1025 1829
Max. vridmoment Ibf ft 1 541 3543 7 562 13 489
Nm 2 089 4 804 10 252 18 289
Vikt Kassett Io 4,41 8,82 - 11,02 17,63 - 19,84 24,25 - 28,66
kg 2,0 4,0-5,0 8,0 -9,0 11,0- 13,0
HMT o 2,2 3,97 7,05 11,2
kg 1,0 1,8 3,2 5,1
Matt A [tummm]| 7,23[183,72] 5,79 [147,12] 12,16 [308,80] 14,71 [373,70]
B |um[mm]| 1 e -2 7% 1%" -3 %' 2 %6 - 3 %o 2 %" - 4 %"
[26 - 57] 35 - 80 [55 - 100] [62 - 113]
C |tum[mm 0,38 [9,75] 0,50 [12,75] 0,64 [16,30] 0,72 [18,2]
D | tum[mm 1,24 [31,50] 2,58 [65,50] 2,08 [52,80] 2,50 [63,40]
E | tum[mm] 1,04 [49,40] 2,58 [65,50] 3,23 [82] 3,86 [98]
F | tum [mm] 4,01 [102] 5,35 [136] 6,70 [170,11] 8,42 [213,76]
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4.3 HMT med HSQ-kassett Bildtext for matt

=e

Y/

4.4 HMT med HSQ-kassett Tabell for matt

Modellnummer
HSQ1500 HSQ3500 HSQ7500
Fyrkantstapp %" 1" 17"
Maximalt psi 10 000 10 000 10 000
arbetstryck bar 690 690 690
Min. Ibf.ft 154 354 756
atdragningsmoment Nm 209 480 1025
Max. vridmoment Ibf.ft 1541 3543 7 562
Nm 2 089 4804 10 252
Vikt HSQ b 5,95 9,04 18,08
kg 2,7 4,1 8,2
HMT b 2,2 3,97 7,05
kg 1,0 1,8 3,2
Matt A tum [mm] 7,28 [184,83] 8,36 [212,25] 9,64 [245]
B tum [mm] 6,45 [163,94] 8,13 [206,60] 10,08 [256,06]
C tum [mm] 2,34 [49,50] 2,58 [65,50] 3,15 [80]
D |tum[mm] 1,19 [30,20] 1,52 [38,50] 1,99 [50,50]
E tum [mm] 2,36 [60] 3,07 [78] 4,33 [110]
F tum [mm] 4,33 [110] 5,83 [148] 8,27 [210]
G |tum[mm] 3,36 [85,37] 4,36 [110,80] 6,40 [162,65]

L4478_e

13



4.5 Momentinstallningar

4.5.1 Momentfaktorberdkning enligt Imperialsystemet

Stall in vridmomentet genom att justera trycket enligt nedanstdende berékning:
Pumptryck (psi) = Vridmoment (Ft.lbs) / Momentfaktor

HMT1500 HMT3500 HMT7500 HMT13000

Momentfaktor 0,1541 0,3543 0,7562 1,3489
Imperial:

4.5.2 Imperial Tryck/Moment-tabell

Pumptryck VH MT1500 HMTSSOO HMT?SOO HMT1 3000
(osi) ridmoment Vridmoment Vridmoment Vridmoment
(Ibs.ft) (Ibs.ft) (Ibs.ft) (Ibs.ft)
1000 154 354 756 1349
1500 231 531 1134 2023
2000 308 709 1512 2698
2500 385 886 1891 3372
3000 462 1063 2269 4047
3500 539 1240 2647 4721
4000 616 1417 3025 5396
4500 693 1594 3403 6070
5000 771 1772 3781 6745
5500 848 1949 4159 7419
6000 925 2126 4537 8093
6500 1002 2303 4915 8768
7000 1079 2480 5293 9442
7500 1156 2657 5672 10117
8000 1233 2834 6050 10791
8500 1310 3012 6428 11466
9000 1387 3189 6806 12140
9500 1464 3366 7184 12815
10000 1541 3543 7562 13489

'(eJi[¢75 Momentvardena har avrundats till narmaste heltal
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4.5.3 Metrisk momentfaktorberakning

Stall in vridmomentet genom att justera trycket enligt nedanstaende berdkning:
Pumptryck (bar) = Vridmoment (Nm) / Momentfaktor

HMT1500 HMT3500 HMT7500 HMT13000

Momentfaktor
Metrisk: 3,0275 6,9623 14,8579 26,5057

4.5.4 Metrisk Tryck/Moment-tabell

Pumptryck VI—_|MT1 500 l—_|MT3500 I-_IMT7500 HMT13000
(bar) ridmoment Vridmoment Vridmoment Vridmoment
(Nm) (Nm) (Nm) (Nm)
60 182 418 891 1590
90 272 627 1337 2386
120 363 835 1783 3181
150 454 1044 2229 3976
180 545 1253 2674 4771
210 636 1462 3120 5566
240 727 1671 3566 6361
270 817 1880 4012 7157
300 908 2089 4457 7952
330 999 2298 4903 8747
360 1090 2506 5349 9542
390 1181 2715 5795 10337
420 1272 2924 6240 11132
450 1362 3133 6686 11928
480 1453 3342 7132 12723
510 1544 3551 7578 13518
540 1635 3760 8023 14313
570 1726 3969 8469 15108
600 1817 4177 8915 15903
630 1907 4386 9360 16699
660 1998 4595 9806 17494
690 2089 4804 10252 18289

NOTICE Momentvéardena har avrundats till nArmaste heltal
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5. Drift

5.1 Grundinstallning

5.1.1 Stalla in vridmomentet

1.

2.

Anslut verktyget till stromforsérjningen och satt pa
pumpen.

Stall in pumpens tryck efter behov foér ratt
vridmoment. Se pumptillverkarens bruksanvisning.

Nar onskat tryck har uppnétts, stang av och satt
pa verktyget igen for att bekrafta att onskat tryck
har uppnétts.

Figur 12: Anvanda pumpen

5.1.2 Inspektion fére anvandning

Kontrollera att muttern eller bulten som ska séttas
fast &r ren och fri fran |6ssittande smuts och damm.

Se till att mutterns géngor faster ordentligt i bultens
gangor och att snedgéngning inte uppstar.

Se till att gdngorna och lagerytan ar rikligt téackta
med ratt bultsmdrjmedel eller antikdrvmedel.

Alla berdkningar av atdragningsmoment ska
baseras pa bultsmoérjmediets (eller antikrAvmedlets)
angivna friktionskoefficient. Om sé inte gors kan
det leda till att den énskade bultbelastningen inte
uppnas.

Kontrollera att stddnyckeln (som haller muttern
eller bulten pa den andra sidan) sitter korrekt och
stadigt.

Forsakra dig om att stdédnyckeln har korrekt

storlek och att det finns en lamplig forankringsyta. Om
stédnyckeln lossnar eller sldpper under atdragningen
kan det leda till personskador.

16
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5.2 Driva HMT med HLP-kassett

Verktygets position i foérhallande till muttern avgor
om atgarden kommer att dra at eller lossa muttern.
Kolvaggregatets slag kommer alltid att vrida insatsen
mot frontbrickan.

1.

Placera insatsen pa muttern. Se till att det &r ratt
storlek foér muttern och att muttern griper an helt.

Placera verktygets reaktionsyta mot en lamplig
reaktionsyta, som en intiliggande mutter, flans
eller en fast systemkomponent. Se till att det
finns utrymme for slangarna och kopplingen.
Lat INTE verktyget reagera mot slangarna eller
svivelkopplingsenheten.

Fast vid behov den férlangda reaktionsarmen eller
reaktionspaddeln, som visas i figur 14/15, for att
majliggdra reaktion mot flansens sida.

Satt pa pumpen och stéll in det forinstallda trycket
forratt &tdragningsmoment. Anvand fiarrkontrollens
matningsknapp for att flytta kolvenheten.

Se till att stdnganden har gripit an med
drivstiftet i HLP-kassetten fore anvandning.

4.

Nar HLP-kassetten ar kopplad p& muttern och
verktyget startar kommer verktygets reaktionsyta
att rora sig mot kontaktpunkten och muttern borjar
vrida sig. Nar kolven nér slutet av sitt slag okar
trycket snabbt. Anvand reglagen pa pumpen for att
dra in verktyget. Det hors vanligtvis ett antal klick
nér verktyget dras tillbaka.

Fortsatt denna atgard med framatmatning och
indragning tills muttern inte l&ngre roterar och
pumpmataren nar det forinstallda trycket.

Nar muttern slutar rotera slar du pa och sténger av
verktyget en sista gang for att sakerstélla att det
slutliga vridmomentet har uppnatts.

Figur 13: Placera HMT med HLP-kassett med en

lamplig reaktionspunkt

Figur 15: Anvanda foérlangd reaktionsarm

L4478_e
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5.3 Driva HMT med HSQ-kassett

Verktygets position i forhallande till muttern avgor
om atgarden kommer att dra at eller lossa muttern.
Kolvens slag kommer alltid att vrida fyrkantstappen mot
husbrickan.

1. Innan du anvander HMT-drivenheten och HSQ-
kassetten, sétt pa och stang av verktyget tva eller
tre ganger for att sékerstélla att lanken &r korrekt
isatt.

2. Valj ratt hylsa for bulten som ska lossas/dras at.

3. Se till att reaktionsarmen kommer i kontakt
med en lamplig reaktionspunkt i 90° vinkel fran
fyrkantstappen enligt féljande bild.

4.  Efter att ha satt pd pumpen, mata in det forinstallda
trycket for ratt atdragningsmoment och mata ut
kolven med hjalp av fjarrkontrollen.

Se till att stdnganden har ingripit med
drivstiftet i fyrkantstappkassetten fére anvandning.

5. Nar hylsan ar pakopplad p& muttern och verktyget
startar kommer verktygets reaktionsyta att réra
sig mot kontaktpunkten och muttern bdorjar rotera.
Nar kolven nér slutet av sitt slag Okar trycket
snabbt. Anvand reglagen pa pumpen for att dra
in verktyget. Det hdrs vanligtvis ett antal klick nar
verktyget dras tillbaka.

6. Fortsatt denna &tgard med framéatmatning och
indragning tills hylsan inte langre roterar och
pumpmataren nar det forinstallda trycket.

6. Forvaring

6.1 Rekommenderad forvaring

Enerpac-vertyg ska férvaras pa en sval och torr plats.
Verktyg ska alltid rengoras, underhéllas och smdrjas
fore forvaring. Se till att verktyg férvaras i sina avsedda
férpackningar.

Figur 16: Placera HMT med HSQ-kassett med en
lamplig reaktionspunkt

7. Nar muttern slutar rotera slar du pa och sténger av
verktyget en sista gang for att sékerstélla att det
slutliga vridmomentet har uppnétts.

8. For att vdnda momentverktygets riktning, lossa
drivhdllaren och dra ut fyrkantstappen. Flytta
fyrkantstappen till motsatt sida och satt tillbaka
hallaren.

18
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7. Underhall

7.1 Allmant underhall

Forebyggande underhall kan utféras av anvandaren.
Rekommenderade underhallsintervaller:

e 3 manader — Tung anvandning
* 6 manader - Normal anvandning
¢ 12 manader - Oregelbunden anvandning

Smorjfrekvensen beror pa faktorer som endast
anvandaren kénner till. Mangden fdroreningar i
arbetsomradet ar en faktor. Verktyg som anvands i rena
miljéer kraver mindre underhall &n verktyg som anvands
utomhus och tappas i 16s smuts eller sand.

1. N&r smoérjning kravs ska alla rérliga delar smdrjas.

2. Fjadrar anvands for drivenhetens sparrhake och
foér noggrannhetssparren. Dessa fjadrar kan bytas
ut vid behov.

3. Om kolvstangen behover demonteras
rekommenderas att kolvstangstatningarna byts ut
samtidigt. Tatningssatser finns tillgangliga.

4. Slangar bor kontrolleras for sprickor och lackage
fére och efter varje jobb. Hydraulkopplingar kan
sattas igen av smuts och bor spolas regelbundet.

5. Beslagskahallasrenaoch farinte draslangs marken
eller golvet, eftersom aven sméa smutspartiklar kan
orsaka funktionsfel hos de inre ventilerna.

6. Verktygens alla delar bor inspekteras minst en
gang om aret for att avgéra om det finns sprickor,
flisor eller deformationer.

7. Om verktyget har anvants under kravande
omstandigheter maste icke-destruktiv testning
utforas.

Fullstandigt underhall far endast utféras av servicecenter
som ar auktoriserade av Enerpac eller en kvalificerad
och erfaren tekniker.

7.2 Forebyggande underhall

1. Kontrollera att svivelenhetens hallarskruvar (12)
och skruvarna (10) p& drivenhetshusets baksida ar
ordentligt atdragna (se avsnitt 7.2).

2. Trycksatt verktyget till 690 bar [10 000 psi] (matning
och retur) och kontrollera eventuella tecken pa
lackage.

3. Avlasta trycket och koppla ur hydraulslangarna.
4. Rengoérallasynligadelarmed ett miltldsningsmedel.

7.3 Fullt underhall
7.3.1 Hydraulisk svivelenhet

Demontering av svivelsatet och svivelfdaste (Fig. 17
+ Fig. 18)

e Ta bort lasringen (A) fran svivelsatets topp (E).

e Anvand tva skruvmejslar med platt blad och band
forsiktigt bort sviveln (B) fran dess séte (E).

e Avlagsna O-ringen (D) fran svivelsétet (E).
e Avlagsna insexskruvarna (C) och svivelsatet (E).

e Avlagsna O-ringarna (F) fran svivelsétets
hydraulportar.

e Placera svivelenheten i ett skruvstdd med mjukt
gap. Avlagsna hydraulkopplingarna (B1, B2 och
B3) fran svivelenheten (B).

Atermontering och nyinstallation av hydraulisk svivel
och svivelsate

Hydraulkopplingar:

Montera kopplingarna (B1 och B3) och
adaptern (B2) om de tagits bort, innan sviveln (B)
monteras péa svivelsatet (F). Anvand ett skruvstad med
mjukt gap for att halla sviveln medan kopplingar och
adapter monteras.

e Pafor gangtatningsmedlet Loctite 577 pa gangorna
pa honkoppling (B3) och adapter (B2). Se Fig. 25
fér smorjpunkter.

e Dra at kopplingarna (B1 och B3) och adaptern (B2)
for hand tills de &r helt atdragna. Efter att du har
dragit at dessa delar for hand drar du at dem med
nyckeln ytterligare tva till tre varv.

For att tatningen ska fa tillrackligt med tid
for att harda vantar du minst 3 timmar vid 20 till 40 °C
[68 till 104 °F], eller 6 timmar vid 5 till 20 °C [40 till 68 °F]
innan nyckeln trycksatts.

L4478_e
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Svivelsate:

e Pafér en liten mangd av gangtatningsmedlet
Loctite 243 pa& nyckelhusets géngade
monteringshal. Se Fig. 17 for smdrjpunkter.

e Montera tvd nya O-ringar (F) i portarna pa
svivelsatets bas (E).

¢ Placera svivelsatet (E) pa nyckeln (G) och se till att
hydraulportarna &r korrekt riktade. Var forsiktig sé
att inte O-ringarna (F) faller ut, klAms eller skars.

¢ Montera de avfettade insexskruvarna (C) och dra at
dem till 5,1 Nm [3,7 Ft.lbs].

Montera svivel:
e Montera en ny O-ring (D) i sparet pa svivelsétet (E).

e Pafor en liten mangd silikonfett pa O-ringarna
(D). For sedan forsiktigt pa svivelenheten (B) pa
svivelsatet (E).

e Atermontera lasringen (A).

e Utfor ett hydraultryckstest innan nyckeln tas i drift.
Se tillvagagangssattet i avsnitt 7.2.6.

7.3.2 HMT-drivenhet (Fig. 19)

e Demontering

e Hall fast drivenhetens hus (1). Ta bort det nedre
hallarstiftet (11) och lasskruven (9) fran drivenheten,
separera kassettenheten fran drivenheten.

e Skruva loss hylsknappens huvudlock (18) fran det
bakre locket (2) och ta bort det nedre hallarstiftets
snodd (17).

e Ta bort hallarringarna (11) och det 6vre hallarstiftet
(6).

e Skruva loss de atta skruvarna (10) och ta bort det
bakre locket (2) och O-ringen (15).

e Skruva loss och ta bort stdngdnden (4) fran
drivenhetshusets framsida, hall i kolvstangen (3)
med en nyckel for att férhindra rotation.

e Ta bort kolvstangen (3) och t&tningar, O-ringar och
bussning (13, 16, 14, 5) fran drivenhetens hus.

e Kontrollera och ta bort kvarvarande tatningar,
O-ringar eller bussningar fran drivenhetens hus.

e Ta bort stéllskruven (8) och O-ringen (20).
e Rengodrallasynligadelarmed ett miltI6sningsmedel.
¢ Syna alla delar med avseende pa skada.

< Péafor silikonfett pa %k Pafor gangtatningsmedlet

O-ringar. Loctite 243 (inuti
skruvhal).
A ¥ Draat till 5,9 Ft.lbs [8 Nm]

Figur 17: Svivelsate och svivelenhet

*  Pafor gangtatningsmedlet Loctite 577 (enhet B2
och B3)

Figur 18: Exploderad svivelenhet

20
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o f\termontering och installation

BEEREM | foliande steg, belagg alla O-ringar och
tatningar med silikonfett fore installation.

Anvand inte O&verdriven kraft nar du
installerar kolvstangen (3) i foljande steg. Overdriven
kraft kan leda till skador pa komponenterna och kan
aven skada tatningsytorna i nyckeln.

e Satt in O-ringen (20) och stéllskruven (8) i
avlastningsaxeln.
NOTE: Kontrollera att stéllskruven (8) och O-ringen
(20) har installerats efter att Loctite 577 har paforts.
Loctite maste harda fullstandigt fore testning.

e Montera bussningen (5) och stangéndens tatning
(14) i drivenhetshusets kolvaxel (1).

e FoOr in kolvens O-ring (16) i det nedre sparet pa
kolvstangen (3) foljt av kolvkoppens tatning (13) i
det 6vre sparet. For in kolvstangen (3) i drivenhetens
hus (1).

e Pafér ganglads pa stangandarnas gangor (4) och
installera i kolvstangen (3). Hall kolvstangen med
en nyckel for att férhindra rotation.

Montera den bakre kapans O-ring (15) i sparet i
den bakre k&pans hus (2).

Satt  tillbaka kapan (2) och fast med de
atta  insexskruvarna efter applicering av
gangtatningsmedlet Loctite 243 (10). Dra at
skruvarna till féljande atdragningsmoment:

o HMT1500: 8 Nm [6 Ft/Ibs]
o HMT3500: 19 Nm [14 Ft/lbs]
o HMT7500: 41 Nm [30 Ft/Ibs]
o HMT13000: 56 Nm [40 Ft/Ibs]

Placera det nedre héllarstiftets snodd (17) pa det
bakre locket och fast med hylsans &vre lock (18).

Montera det Gvre hallarstiftet (6) och hallarringen
(11).

Om den hydrauliska sviveln och svivelsatet tagits
bort ska de atermonteras. Se avsnitt 7.2.1

Montering med lamplig kassettenhet, fast med
det nedre héllarstiftet (11) och lasskruven (9); och
hydraultrycktest innan verktyget tas i bruk. Se
tillvagagangssattet i avsnitt 7.2.6.

# 8e 7.3.2, Atermontering och installation for momentvarden.

% Pafor olja av ISO 10-grad pa O-ringarna.
%% Pafor gangtatningsmedlet Loctite 243.
* Pafoér gangtatningsmedlet Loctite 577.
* P&for ganglasmedel.

Figur 19: Exploderad HMT
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7.3.3 HMT HLP-kassett - Demontering och
atermontering (Fig. 20/21)

e Med HLP-kassetten lagd pa sidan avldgsnas
de tre framre distansskruvarna (12) och de tva
reaktionsblockskruvarna (13) féljt av en av HLP-
kassettens sidoplatar (1 eller 2).

e Separera insatsens bussning (14). Drivplaten kan
nu fritt avidgsnas fran kassetten. Ta forsiktigt bort
de tva tryckfjadrarna (8) fran drivplaten och lagg
dem at sidan.

e Ta bort insatsen (4),
sparrfjadrarna (6).

e Lossa de tva stifthallarna (9) och for ut drivstiftet (7)
fran drivplaten (3).

e P4 den kvarvarande platen tar du bort de tre
skruvarna pa frontbrickan (12) och de tva
reaktionsblockskruvarna (13), separera frontbrickan
(11) och reaktionsblocket (10) fran den aterstaende
HLP-kassettens sidoplat (1 eller 2).

e Demontera reaktionsblocket genom att ta bort de
tva insexskruvarna (17) och ta bort slitplaten (16)
fran reaktionsblockbrickan (10).

* Rengor alla delar med ett milt I6sningsmedel.

¢ Syna alla delar med avseende pa skada. Eventuella
skadade komponenter maste erséttas.

e Torka alla komponenter. Pafér ett tunt lager
molybdendisulfid-fett p4 de omraden som visas i

sparrhaken (5) och

Figur 20.
Se till att sparr, drivplat, sparrhake,
sparrfjader,  fyrkantstapp, = atkomstpluggar  och

tryckfjadrar &r korrekt monterade, i motsatt ordning
jdmfért med demontering. Om dessa delar inte
monteras korrekt kommer det att uppstd skador pa
komponenterna. Se Figur 19 och 20.

¢ Montera HLP-kassetten pa lamplig drivenhetshus.

e Anslut verktyget till pumpen och utfér ett
hydraultryckstest innan verktyget tas i bruk. Se
tillvagagangssattet i avsnitt 7.2.6.

e Nar verktyget inte & monterat pa en mutter eller en
bult kontrollerar du funktionen vid nominellt tryck
for att se till att kolven matas ut och dras in fritt.

e Avlasta trycket och se till att kolven dras tillbaka
helt.

7.3.4 HMT HSQ-kassett - Demontering och
atermontering (Fig. 22/23)

e For att separera fyrkantstappens reaktionsarm (4)
skruvar du loss fastskruven (20) och lossar.

e Ta bort fyrkantstappens lasring (8) och for av
reaktionsarmens spline (3) fran fyrkantstappen
(2). Separera drivbussningen (6) och ta bort
reaktionsarmens aterstaende lasring (9).

e Ta bort fyrkantstappen (2), héllarringen (21),
hallarblocket (5) och tryckknappshallaren (16).

e Ta bort frontbrickans stift (22) f6ljt av frontbrickan
(15).

e Drivplatenheten kan avlagsnas fritt fran huset. Ta
forsiktigt bort stdngandens tva stiftfjadrar (18) fran
drivplaten och lagg dem at sidan.

e Lossa de tva stifthdllarna (19) och for ut
stangandstiftet (10) fran drivplaten (11).

e Ta bort insatsen (7), spéarrhaken
sparrfjddrarna (13).

e Om lankstiftet (12) behdver bytas ut, skruva loss
M4-knappskruven (24) och separera lankstiftet och
snodden (23) fran huset.

¢ Rengdr alla delar med ett milt I6sningsmedel.

e Syna alla delar med avseende pa skada. Eventuella
skadade komponenter maste ersattas.

BEEE  Pafsr aldrig molybdendisulfid  pa
insatsspakens hal eller pa drivskons tander. Om fett

paférs pa dessa omraden leder det till en oberiknelig
drift, glidningar i drivmekanismen samt &verdrivet
slitage p& komponenterna.

(14) och

e Torka alla komponenter. Pafér ett tunt lager med
molybdendisulfid pd de omradden som visas i
Figur 22.

Se till att sparr, drivplat, sparrhake,
sparrfjader, fyrkantstapp, atkomstpluggar  och
tryckfjadrar &r korrekt monterade, i motsatt ordning
jamfort med demontering. Se till att fyrkantstappen forsin
genom drivplaten. Om dessa delar inte monteras korrekt
kommer det att uppstd skador pa komponenterna. Se
Figur 21 och 22.

e Monterafyrkantskassetten palampligt verktygshus.

e Anslut verktyget till pumpen och utfér ett
hydraultryckstest innan verktyget tas i bruk. Se
tillvagagangssattet i avsnitt 7.2.6.

e Nar verktyget inte &r monterat pa en mutter eller en
bult kontrollerar du funktionen vid nominellt tryck
for att se till att kolven matas ut och dras in fritt.

e Avlasta trycket och se till att kolven dras tillbaka
helt.
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s Pafor gangtatningsmedlet Loctite 222
3¢ Dra at till 1,2 Ft.lbs [1,6 Nm]

Smorjpunkter - Molybdendisulfid

LP1 Sparrhake (alla ytor) LP6 Inre yta
LP2 Lageryta LP7 Lageryta
LP3 Lageryta LP8 Lageryta
LP4 Drivlagerytor LPO | Yta
LP5 Alla ytor

LP10 Inre yta

LP11 Inre yta

LP12 Lager och inre yta
LP13 Tander och yttre ytor

Figur 21: HMT HLP-kassett Smorjpunkter

L4478_e
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s Pafor gangtatningsmedlet Loctite 222

Figur 22: Exploderad moment-HMT HSQ-kassett

%= molybdendisulfid

Smdrjpunkter - Molybdendisulfid

LP1 Sparrhake (alla ytor) LP5 Inre lager LP9 Lageryta
LP2 Lageryta LP6 Anliggningsyta LP10 Alla ytor
LP3 Verktygshdljets inre yta LP7 Lageryta LP11 Inre yta
LP4 Fyrkantstapp-lager LP8 Lageryta LP12 Tander och yttre ytor

Figur 23: HSQ Smorjpunkter HMT HSQ-kassett
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7.3.5 Demontering och atermonte-
ring av fyrkantsdrivaxelns knapphallare
(Fig. 24)

Demontera endast drivaxelns
tryckknappshallare om den inte fungerar korrekt eller
om den ar sliten eller skadad.

1. Tabort I&sringen (25).

2. Separera knappmekanismen
hallarblocket(5).

3. Rengoéralla delar med ett milt I6sningsmedel. Torka
alla delar efter rengéringen.

4. Syna alla delar med avseende pa skada.

(16) fran

5. Atermontera héllarknappen(16) och bussningen (5)
och fast med lasringen (25).

6. Pafor ett tunt lager med molybdendisulfid pa de
omraden som visas i Figur 23.

Om ett fel uppstér i hallarknappsenheten
(16) maste hela enheten bytas ut. Det rekommenderas
inte att denna enhet demonteras.

25

Figur 24: Exploderad tryckknapphéllare

7.3.6 Hydrauliskt trycktest

e Anslut hydraulslangarna och sld av och pa
verktyget med 69 bar [1 000 psi] for att kontrollera
oljelackage.

e Om det inte finns nagra lackor, sla av och pa
verktyget med 690 bar [10 000 psi] och kontrollera
igen om det finns lackage.

e Om det finns lackor, bestdm orsaken och gor
reparationer efter behov innan du tar verktyget i
bruk.

[AVARNING] Trycksatt hydraulolja kan ga igenom huden
och kan leda till allvarliga personskador. Reparera alltid
oljelackage innan nyckeln anvands.

L4478_e
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8. Parts List

8.1 Exploded Views - HMT Drive Unit Exploded View

Note:
Refer to the wrench instruction sheet for detailed maintenance instruction,
<= Apply molybdenum disulphide grease. #% Tighten to Torque Values:
% Apply 1SO 10 grade oil to O-rings. o HMT1500 : 6 Ft/lbs [8 Nm]
o HMT3500 : 14 Ft/Ibs [19 Nm]
# Apply Loctite 243 Thread Sealant. o HMT7500 : 30 Ft/Ibs [41 Nm]

o HMT13000 : 40 Ft/lbs [56 Nm]

174

Service Kits:

ltems marked 4 supplied in Back Cap Kit: HMT1500BCK, HMT3500BCK, HMT7500BCK,
HMT13000BCK.

ltems marked * supplied in Top Retaining Pin Kit: HMT1500TRK, HMT3500TRK, HMT7500TRK,
HMT13000TRK.

ltems marked * supplied in Bottom Retaining Pin Kit: HMT1500BRK, HMT3500BRK, HMT7500BRK,
HMT13000BRK.

ltems marked ® supplied in Grub Screw Kit: HMT1500GSK, HMT3500GSK, HMT7500GSK, HMT13000GSK.
ltems marked * supplied in Seal Kit: HMT1500SK, HMT3500SK, HMT7500SK, HMT13000SK.

26
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8.2 Table of Parts - HMT Drive Unit Exploded View

[tem Description Qty Part Numbers
HMT1500 HMT3500 HMT7500 HMT13000
1 Drive Unit Body 1 not available not available not available not available
2 Back Cap 1 A A A A
3 Piston Rod 1 HMT1500-03 HMT3500-03 HMT7500-03 HMT13000-03
4 Rod End 1 HMT1500-04 HMT3500-04 HMT7500-04 HMT13000-04
5 Bush 1 HMT1500-05 HMT3500-05 HMT7500-05 HMT13000-05
6 Top Retaining Pin 1 + + + +
7 Bottom Retaining Pin 1 * * * *
8 Grub Screw 1 | [ | [ | [ |
9 Ball End Screw 1 * * * *
10 Back Cap Screw 8 A A A A
11 Retaining Ring 2 + + + +
12 Swivel Assembly 1 SP300MKA SP300MKA SP300MKA SP300MKA
12a S\(I:l—,i;/f!sﬁgs\,ln};it TSP300MSK TSP300MSK TSP300MSK TSP300MSK
13 Piston Cup Seal 1 <> <> <> <
14 Rod End Seal 1 o - “» »
15 Back Cap O-Ring 1 <> < <> <>
16 Piston O-Ring 1 <> < < <>
17 Lanyard 1 A A A A
18 Screw 1 A A A A
19 Handle 1 SWH6A SWH6A SWH6A SWH10A
20 O-Ring 1 u [ ] [ ] [ ]
A Indicates items included and available only as part of Back Cap Kit: HMT1500BCK, HMT3500BCK, HMT7500BCK,
HMT13000BCK.
+ Indicates items included and available only as part of Top Retaining Pin Kit: HMT1500TRK, HMT3500TRK, HMT7500TRK,
HMT13000TRK.
3% Indicates items included and available only as part of Bottom Retaining Pin Kit: HMT1500BRK, HMT3500BRK, HMT7500BRK,
HMT13000BRK.
B Indicates items included and available only as part of Grub Screw Kit: HMT1500GSK, HMT3500GSK, HMT7500GSK,
HMT13000GSK.
% Indicates items included and available only as part of Seal Kit: HMT1500SK, HMT3500SK, HMT7500SK,
HMT13000SK.
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8.3 Exploded Views - HMT HLP Cassette Assembly

Note:

Refer to the wrench instruction sheet for detailed
maintenance instruction,

3% Apply Loctite 222 Thread Sealant.
3¢ Tighten to Torque Value of 1.2 Ft.lbs [1.6 Nm].

Service Kits:

ltems marked 4 supplied in Side Plate Kit, see 8.4.1 - 8.4.4 HMT HLP Cassette Service Kits.

ltems marked * supplied in Drive Plate Kit, see 8.4.1 - 8.4.4 HMT HLP Cassette Service Kits.

ltems marked * supplied in Ratchet Kit see 8.4.1 - 8.4.4 HMT HLP Cassette Service Kits.

Items marked ® supplied in Wear Plate Kit, see 8.4.1 - 8.4.4 HMT HLP Cassette Service Kits.

Items marked ® supplied in Bushes Kit, see 8.4.1 - 8.4.4 HMT HLP Cassette Service Kits.

ltems marked ¢ See 8.4.5 HMT HLP Cassette Reaction Block Spacer/ Front Spacer part numbers.
ltems marked * supplied in Screw Kit: HLP1500SCK, HLP3500SCK, HLP7500SCK, HLP13000SCK.
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8.4 Table of Parts - HMT HLP Cassette Assembly

Part Numbers
ltem Description Qty HMT1500 HMT3500 HMT7500 HMT13000
Cassettes Cassettes Cassettes Cassettes
1 Left Side Plate 1 A A A A
2 Right Side Plate 1 A A A A
3 Drive Plate 1 + + + +
4 Hex Ratchet 1 * * * *
5 Drive Pawl 1 * * * *
6 Drive Pawl Spring 2 * * * *
7 Drive Pin 1 + + + +
8 Drive Pin Spring 2 + + + +
9 Drive Pin Retainer 2 + + + +
10 | Reaction Block Space | 1 @ @ @ @
11 Front Space 1 @ @ @ @
12 Front Space Screw 6 <> <> <> <
13 | Reaction Block Screw | 4 <> <> <> <
14 Ratchet Bush 2 A X A X A X A Kk
15 Crush Hazard Sticker > A A A A
(not shown)
16 Wear Plate 1 ] ] [ |
17 Screw 2 [ | [ ] [ |
Indicates items included and available only as part of Side Plate Kit, see 8.4.1/ 8.4.2/ 8.4.3/ 8.4.4 HMT HLP
Cassette Service Kits.
Indicates items included and available only as part of Drive Plate Kit, see 8.4.1/8.4.2/ 8.4.3/ 8.4.4 HMT HLP
Cassette Service Kits.
* Indicates items included and available only as part of Ratchet Kit see 8.4.1/ 8.4.2/ 8.4.3/ 8.4.4 HMT HLP
Cassette Service Kits.
Indicates items included and available only as part of Wear Plate Kit, see 8.4.1/ 8.4.2/ 8.4.3/ 8.4.4 HMT HLP
Cassette Service Kits.
* Indicates items included and available as part of Bushes Kit, see 8.4.1/ 8.4.2/ 8.4.3/ 8.4.4 HMT HLP Cassette
Service Kits.
® See 8.4.5 HMT HLP Cassette Reaction Block Spacer/ Front Spacer part numbers.
», Indicates items included and available only as part of Screw Kit: HLP1500SCK, HLP3500SCK, HLP7500SCK,
" HLP13000SCK.
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8.4.1 HMT1500 HLP Cassette Service Kits

Part Numbers
Cassette Model Side Plate Kit Drive Plate Kit Ratchet Kit Wear Plate Kit Bushes Kit

(Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4,

item 1,2,14,15) item 3,7,8,9) item 4,5,6) item 16, 17) item 14)
HLP1101 HLP1500175103 | HLP1103DPK HLP1101RK HLP1105WPK | HLP1500-14-01
HLP1102 HLP1500175103 | HLP1103DPK HLP1102RK HLP1105WPK | HLP1500-14-01
HLP1103 HLP1500175103 | HLP1103DPK HLP1103RK HLP1105WPK | HLP1500-14-01
HLP1104 HLP1500175105 | HLP1105DPK HLP1104RK HLP1105WPK | HLP1500-14-02
HLP1105 HLP1500175105 | HLP1105DPK HLP1105RK HLP1105WPK | HLP1500-14-02
HLP1106 HLP1500175107 | HLP1107DPK HLP1106RK HLP1107WPK | HLP1500-14-03
HLP1107 HLP1500175107 | HLP1107DPK HLP1107RK HLP1107WPK HLP1500-14-03
HLP1108 HLP1500175111 HLP1111DPK HLP1108RK HLP1105WPK | HLP1500-14-04
HLP1109 HLP1500175111 HLP1111DPK HLP1109RK HLP1105WPK | HLP1500-14-04
HLP1110 HLP1500175111 HLP1111DPK HLP1110RK HLP1105WPK | HLP1500-14-04
HLP1111 HLP1500175111 HLP1111DPK HLP1111RK HLP1105WPK | HLP1500-14-04
HLP1112 HLP1500175113 | HLP1113DPK HLP1112RK HLP1105WPK | HLP1500-14-05
HLP1113 HLP1500175113 | HLP1113DPK HLP1113RK HLP1105WPK | HLP1500-14-05
HLP1114 HLP1500175201 | HLP1201DPK HLP1114RK HLP1207WPK | HLP1500-14-06
HLP1115 HLP1500175201 | HLP1201DPK HLP1115RK HLP1207WPK | HLP1500-14-06
HLP1200 HLP1500175201 HLP1201DPK HLP1200RK HLP1207WPK | HLP1500-14-06
HLP1201 HLP1500175201 HLP1201DPK HLP1201RK HLP1207WPK | HLP1500-14-06
HLP1202 HLP1500175205 | HLP1205DPK HLP1202RK HLP1207WPK | HLP1500-14-07
HLP1203 HLP1500175205 | HLP1205DPK HLP1203RK HLP1207WPK | HLP1500-14-07
HLP1204 HLP1500175205 | HLP1205DPK HLP1204RK HLP1207WPK | HLP1500-14-07
HLP1205 HLP1500175205 | HLP1205DPK HLP1205RK HLP1207WPK | HLP1500-14-07
HLP1206 HLP1500175207 | HLP1207DPK HLP1206RK HLP1207WPK | HLP1500-14-08
HLP1207 HLP1500175207 | HLP1207DPK HLP1207RK HLP1207WPK | HLP1500-14-08
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8.4.2 HMT3500 HLP Cassette Service Kits

Part Numbers

Cassette Model Side Plate Kit Drive Plate Kit Ratchet Kit Wear Plate Kit Bushes Kit
(Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4,
item 1,2,14,15) item 3,7,8,9) item 4,5,6) item 16, 17) item 14)

HLP3106 HLP3500175107 | HLP3107DPK HLP3106RK HLP3204WPK | HLP3500-14-01
HLP3107 HLP3500175107 | HLP3107DPK HLP3107RK HLP3204WPK | HLP3500-14-01
HLP3108 HLP3500175111 | HLP3111DPK HLP3108RK HLP3204WPK | HLP3500-14-02
HLP3109 HLP3500175111 | HLP3111DPK HLP3109RK HLP3204WPK | HLP3500-14-02
HLP3110 HLP3500175111 | HLP3111DPK HLP3110RK HLP3204WPK | HLP3500-14-02
HLP3111 HLP3500175111 | HLP3111DPK HLP3111RK HLP3204WPK | HLP3500-14-02
HLP3112 HLP3500175113 | HLP3113DPK HLP3112RK HLP3204WPK | HLP3500-14-03
HLP3113 HLP3500175113 | HLP3113DPK HLP3113RK HLP3204WPK | HLP3500-14-03
HLP3114 HLP3500175201 | HLP3201DPK HLP3114RK HLP3204WPK | HLP3500-14-04
HLP3115 HLP3500175201 | HLP3201DPK HLP3115RK HLP3204WPK | HLP3500-14-04
HLP3200 HLP3500175201 | HLP3201DPK HLP3200RK HLP3204WPK | HLP3500-14-04
HLP3201 HLP3500175201 | HLP3201DPK HLP3201RK HLP3204WPK | HLP3500-14-04
HLP3202 HLP3500175204 | HLP3204DPK HLP3202RK HLP3204WPK | HLP3500-14-05
HLP3203 HLP3500175204 | HLP3204DPK HLP3203RK HLP3204WPK | HLP3500-14-05
HLP3204 HLP3500175204 | HLP3204DPK HLP3204RK HLP3204WPK | HLP3500-14-05
HLP3205 HLP3500175207 | HLP3207DPK HLP3205RK HLP3214WPK | HLP3500-14-06
HLP3206 HLP3500175207 | HLP3207DPK HLP3206RK HLP3214WPK | HLP3500-14-06
HLP3207 HLP3500175207 | HLP3207DPK HLP3207RK HLP3214WPK | HLP3500-14-06
HLP3208 HLP3500175209 | HLP3209DPK HLP3208RK HLP3214WPK | HLP3500-14-07
HLP3209 HLP3500175209 | HLP3209DPK HLP3209RK HLP3214WPK | HLP3500-14-07
HLP3210 HLP3500175214 | HLP3214DPK HLP3210RK HLP3214WPK | HLP3500-14-08
HLP3211 HLP3500175214 | HLP3214DPK HLP3211RK HLP3214WPK | HLP3500-14-08
HLP3212 HLP3500175214 | HLP3214DPK HLP3212RK HLP3214WPK | HLP3500-14-08
HLP3213 HLP3500175214 | HLP3214DPK HLP3213RK HLP3214WPK | HLP3500-14-08
HLP3214 HLP3500175214 | HLP3214DPK HLP3214RK HLP3214WPK | HLP3500-14-08
HLP3215 HLP3500175215| HLP3215DPK HLP3215RK HLP3204WPK | HLP3500-14-09
HLP3300 HLP3500175302 | HLP3302DPK HLP3300RK HLP3204WPK | HLP3500-14-10
HLP3301 HLP3500175302 | HLP3302DPK HLP3301RK HLP3204WPK | HLP3500-14-10
HLP3302 HLP3500175302 | HLP3302DPK HLP3302RK HLP3204WPK | HLP3500-14-10
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8.4.3 HMT7500 HLP Cassette Service Kits

Part Numbers

Cassette Model Side Plate Kit Drive Plate Kit Ratchet Kit Wear Plate Kit Bushes Kit
(Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4,
item 1,2,14,15) item 3,7,8,9) item 4,5,6) item 16, 17) item 14)

HLP7203 HLP7500175205 | HLP7205DPK HLP7203RK HLP7205WPK | HLP7500-14-02
HLP7204 HLP7500175205 | HLP7205DPK HLP7204RK HLP7205WPK | HLP7500-14-02
HLP7205 HLP7500175205 | HLP7205DPK HLP7205RK HLP7205WPK | HLP7500-14-02
HLP7206 HLP7500175208 | HLP7208DPK HLP7206RK HLP7215WPK | HLP7500-14-03
HLP7207 HLP7500175208 | HLP7208DPK HLP7207RK HLP7215WPK | HLP7500-14-03
HLP7208 HLP7500175208 | HLP7208DPK HLP7208RK HLP7215WPK | HLP7500-14-03
HLP7209 HLP7500175209 | HLP7209DPK HLP7209RK HLP7215WPK | HLP7500-14-04
HLP7210 HLP7500175214 | HLP7214DPK HLP7210RK HLP7215WPK | HLP7500-14-05
HLP7211 HLP7500175214 | HLP7214DPK HLP7211RK HLP7215WPK | HLP7500-14-05
HLP7212 HLP7500175214 | HLP7214DPK HLP7212RK HLP7215WPK | HLP7500-14-05
HLP7213 HLP7500175214 | HLP7214DPK HLP7213RK HLP7215WPK | HLP7500-14-05
HLP7214 HLP7500175214 | HLP7214DPK HLP7214RK HLP7215WPK | HLP7500-14-05
HLP7215 HLP7500175215 | HLP7215DPK HLP7215RK HLP7215WPK | HLP7500-14-06
HLP7300 HLP7500175302 | HLP7302DPK HLP7300RK HLP7205WPK | HLP7500-14-07
HLP7301 HLP7500175302 | HLP7302DPK HLP7301RK HLP7205WPK | HLP7500-14-07
HLP7302 HLP7500175302 | HLP7302DPK HLP7302RK HLP7205WPK | HLP7500-14-07
HLP7304 HLP7500175306 | HLP7306DPK HLP7304RK HLP7205WPK | HLP7500-14-08
HLP7085M HLP7500175306 | HLP7306DPK HLP7085MRK | HLP7205WPK | HLP7500-14-08
HLP7090M HLP7500175090 | HLP7090MPK | HLP7090MRK | HLP7308WPK | HLP7500-14-09
HLP7306 HLP7500175306 | HLP7306DPK HLP7306RK HLP7205WPK | HLP7500-14-08
HLP7308 HLP7500175090 | HLP7090MPK HLP7308RK HLP7308WPK | HLP7500-14-09
HLP7309 HLP7500175312 | HLP7312DPK HLP7309RK HLP7314WPK | HLP7500-14-10
HLP7312 HLP7500175312 | HLP7312DPK HLP7312RK HLP7314WPK | HLP7500-14-10
HLP7314 HLP7500175314 | HLP7314DPK HLP7314RK HLP7314WPK | HLP7500-14-11
HLP3715 HLP7500175314 | HLP7314DPK HLP7315RK HLP7314WPK | HLP7500-14-11
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8.4.4 HMT13000 HLP Cassette Service Kits

Part Numbers

Cassette Model Side Plate Kit Drive Plate Kit Ratchet Kit Wear Plate Kit Bushes Kit
(Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4,
item 1,2,14,15) item 3,7,8,9) item 4,5,6) item 16, 17) item 14)

HLP13207 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13207RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13208 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13208RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13209 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13209RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13210 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13210RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13211 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13211RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13212 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13212RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13213 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13213RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13214 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13214RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13215 HLP13000175215| HLP13215DPK HLP13215RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-02
HLP13300 HLP13000175303| HLP13303DPK HLP13300RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-03
HLP13301 HLP13000175303| HLP13303DPK HLP13301RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-03
HLP13302 HLP13000175303| HLP13303DPK HLP13302RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-03
HLP13303 HLP13000175303| HLP13303DPK HLP13303RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-04
HLP13304 HLP13000175307| HLP13307DPK HLP13304RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-04
HLP13305 HLP13000175307| HLP13307DPK HLP13305RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-04
HLP13085M HLP13000175307| HLP13307DPK | HLP13085MRK | HLP13403WPK |HLP13000-14-04
HLP13306 HLP13000175307 | HLP13307DPK HLP13306RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-04
HLP13307 HLP13000175307 | HLP13307DPK HLP13307RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-05
HLP13308 HLP13000175090| HLP13090DPK HLP13308RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-05
HLP13090M HLP13000175090| HLP13090DPK | HLP13090MRK | HLP13403WPK |HLP13000-14-05
HLP13309 HLP13000175313| HLP13313DPK HLP13309RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-06
HLP13310 HLP13000175313| HLP13313DPK HLP13310RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-06
HLP13311 HLP13000175313| HLP13313DPK HLP13311RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-06
HLP13312 HLP13000175313| HLP13313DPK HLP13312RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-06
HLP13313 HLP13000175313| HLP13313DPK HLP13313RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-07
HLP13314 HLP13000175401| HLP13401DPK HLP13314RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-07
HLP13315 HLP13000175401| HLP13401DPK HLP13315RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-07
HLP13400 HLP13000175401| HLP13401DPK HLP13400RK | HLP13402WPK |HLP13000-14-08
HLP13401 HLP13000175401| HLP13401DPK HLP13401RK | HLP13402WPK |HLP13000-14-08
HLP13402 HLP13000175403| HLP13403DPK HLP13402RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-08
HLP13403 HLP13000175403| HLP13403DPK HLP13403RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-09
HLP13404 HLP13000175407 | HLP13407DPK HLP13404RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-09
HLP13405 HLP13000175407 | HLP13407DPK HLP13405RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-09
HLP13406 HLP13000175407 | HLP13407DPK HLP13406RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-10
HLP13407 HLP13000175407 | HLP13407DPK HLP13407RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-10
HLP13408 HLP13000175410| HLP13410DPK HLP13408RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-10
HLP13409 HLP13000175410| HLP13410DPK HLP13409RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-10
HLP13115M HLP13000175410| HLP13410DPK | HLP13115MRK | HLP13215WPK |HLP13000-14-10
HLP13410 HLP13000175410| HLP13410DPK HLP13410RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-10
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8.4.5 HMT HLP Cassette Reaction Block Spacer/ Front Spacer Part Numbers

Cassette Model

Part Numbers

Reaction Block
Space
(Section 8.3/8.4,
item 10)

Front Spacer
(Section 8.3/8.4,
item 11)

Cassette Model

Part Numbers

Reaction Block
Space
(Section 8.3/8.4,
item 10)

Front Spacer
(Section 8.3/8.4,
item 11)

HLP1101

HLP1500-09-01

HLP1500-10-01

HLP3106

HLP3500-09-01

HLP3500-10-01

HLP1102

HLP1500-09-01

HLP1500-10-01

HLP3107

HLP3500-09-01

HLP3500-10-01

HLP1103

HLP1500-09-01

HLP1500-10-01

HLP3108

HLP3500-09-02

HLP3500-10-02

HLP1104

HLP1500-09-02

HLP1500-10-02

HLP3109

HLP3500-09-02

HLP3500-10-02

HLP1105

HLP1500-09-02

HLP1500-10-02

HLP3110

HLP3500-09-02

HLP3500-10-02

HLP1106

HLP1500-09-03

HLP1500-10-03

HLP3111

HLP3500-09-02

HLP3500-10-02

HLP1107

HLP1500-09-03

HLP1500-10-03

HLP3112

HLP3500-09-03

HLP3500-10-03

HLP1108

HLP1500-09-04

HLP1500-10-04

HLP3113

HLP3500-09-03

HLP3500-10-03

HLP1109

HLP1500-09-04

HLP1500-10-04

HLP3114

HLP3500-09-04

HLP3500-10-04

HLP1110

HLP1500-09-04

HLP1500-10-04

HLP3115

HLP3500-09-04

HLP3500-10-04

HLP1111

HLP1500-09-04

HLP1500-10-04

HLP3200

HLP3500-09-04

HLP3500-10-04

HLP1112

HLP1500-09-05

HLP1500-10-05

HLP3201

HLP3500-09-04

HLP3500-10-04

HLP1113

HLP1500-09-05

HLP1500-10-05

HLP3202

HLP3500-09-05

HLP3500-10-05

HLP1114

HLP1500-09-06

HLP1500-10-06

HLP3203

HLP3500-09-05

HLP3500-10-05

HLP1115

HLP1500-09-06

HLP1500-10-06

HLP3204

HLP3500-09-05

HLP3500-10-05

HLP1200

HLP1500-09-06

HLP1500-10-06

HLP3205

HLP3500-09-06

HLP3500-10-06

HLP1201

HLP1500-09-06

HLP1500-10-06

HLP3206

HLP3500-09-06

HLP3500-10-06

HLP1202

HLP1500-09-07

HLP1500-10-07

HLP3207

HLP3500-09-06

HLP3500-10-06

HLP1203

HLP1500-09-07

HLP1500-10-07

HLP3208

HLP3500-09-07

HLP3500-10-07

HLP1204

HLP1500-09-07

HLP1500-10-07

HLP3209

HLP3500-09-07

HLP3500-10-07

HLP1205

HLP1500-09-07

HLP1500-10-07

HLP3210

HLP3500-09-08

HLP3500-10-08

HLP1206

HLP1500-09-08

HLP1500-10-08

HLP3211

HLP3500-09-08

HLP3500-10-08

HLP1207

HLP1500-09-08

HLP1500-10-08

HLP3212

HLP3500-09-08

HLP3500-10-08

HLP3213

HLP3500-09-08

HLP3500-10-08

HLP3214

HLP3500-09-08

HLP3500-10-08

HLP3215

HLP3500-09-09

HLP3500-10-09

HLP3300

HLP3500-09-10

HLP3500-10-10

HLP3301

HLP3500-09-10

HLP3500-10-10

HLP3302

HLP3500-09-10

HLP3500-10-10
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Cassette Model

Part Numbers

Reaction Block
Space
(Section 8.3/8.4,
item 10)

Front Spacer
(Section 8.3/8.4,
item 11)

Cassette Model

Part Numbers

Reaction Block
Space
(Section 8.3/8.4,
item 10)

Front Spacer
(Section 8.3/8.4,
item 11)

HLP7203

HLP7500-09-02

HLP7500-10-02

HLP13207

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7204

HLP7500-09-02

HLP7500-10-02

HLP13208

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7205

HLP7500-09-02

HLP7500-10-02

HLP13209

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7206

HLP7500-09-03

HLP7500-10-03

HLP13210

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7207

HLP7500-09-03

HLP7500-10-03

HLP13211

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7208

HLP7500-09-03

HLP7500-10-03

HLP13212

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7209

HLP7500-09-04

HLP7500-10-04

HLP13213

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7210

HLP7500-09-05

HLP7500-10-05

HLP13214

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7211

HLP7500-09-05

HLP7500-10-05

HLP13215

HLP13000-09-02

HLP13000-10-02

HLP7212

HLP7500-09-05

HLP7500-10-05

HLP13300

HLP13000-09-03

HLP13000-10-03

HLP7213

HLP7500-09-05

HLP7500-10-05

HLP13301

HLP13000-09-03

HLP13000-10-03

HLP7214

HLP7500-09-05

HLP7500-10-05

HLP13302

HLP13000-09-03

HLP13000-10-03

HLP7215

HLP7500-09-06

HLP7500-10-06

HLP13303

HLP13000-09-04

HLP13000-10-04

HLP7300

HLP7500-09-07

HLP7500-10-07

HLP13304

HLP13000-09-04

HLP13000-10-04

HLP7301

HLP7500-09-07

HLP7500-10-07

HLP13305

HLP13000-09-04

HLP13000-10-04

HLP7302

HLP7500-09-07

HLP7500-10-07

HLP13085M

HLP13000-09-04

HLP13000-10-04

HLP7304

HLP7500-09-08

HLP7500-10-08

HLP13306

HLP13000-09-04

HLP13000-10-04

HLP7085M

HLP7500-09-08

HLP7500-10-08

HLP13307

HLP13000-09-05

HLP13000-10-05

HLP7090M

HLP7500-09-09

HLP7500-10-09

HLP13308

HLP13000-09-05

HLP13000-10-05

HLP7306

HLP7500-09-08

HLP7500-10-08

HLP13090M

HLP13000-09-05

HLP13000-10-05

HLP7308

HLP7500-09-09

HLP7500-10-09

HLP13309

HLP13000-09-06

HLP13000-10-06

HLP7309

HLP7500-09-10

HLP7500-10-10

HLP13310

HLP13000-09-06

HLP13000-10-06

HLP7312

HLP7500-09-10

HLP7500-10-10

HLP13311

HLP13000-09-06

HLP13000-10-06

HLP7314

HLP7500-09-11

HLP7500-10-11

HLP13312

HLP13000-09-06

HLP13000-10-06

HLP7315

HLP7500-09-11

HLP7500-10-11

HLP13313

HLP13000-09-07

HLP13000-10-07

HLP13314

HLP13000-09-07

HLP13000-10-07

HLP13315

HLP13000-09-07

HLP13000-10-07

HLP13400

HLP13000-09-08

HLP13000-10-08

HLP13401

HLP13000-09-08

HLP13000-10-08

HLP13402

HLP13000-09-08

HLP13000-10-08

HLP13403

HLP13000-09-09

HLP13000-10-09

HLP13404

HLP13000-09-09

HLP13000-10-09

HLP13405

HLP13000-09-09

HLP13000-10-09

HLP13406

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10

HLP13407

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10

HLP13408

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10

HLP13409

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10

HLP13115M

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10

HLP13410

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10
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8.5 Exploded Views - HMT Extended Reaction Arm

8.6 Table of Parts - HMT Extended Reaction Arm Assembly

Part Numbers

Iltem Description Qt
P Y I HLPi-Series | HLP3-Series | HLP7-Series | HLP13-Series
1 Extended Reaction Arm * 1 HTE15 HTE35 HTE75 HTE130
2 Reaction Arm Pin 1 RAP15 RAP35 RAP75 RAP130
% Dispatched as assembly including appropriate Reaction Arm Pin to suit.
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8.7 Exploded Views - HMT Reaction Paddle

<

2

5

{

1

8.8 Table of Parts - HMT Reaction Paddle Assembly

Item Description Qty - Pért Numbers _ :
HLP1-Series HLP3-Series HLP7-Series HLP13-Series

1 Reaction Paddle * 1 HRP15 HRP35 HRP75 HRP130

2 Reaction Paddle Pin 1 RPP15 RPP35 RPP75 RPP130

% Dispatched as assembly including appropriate Reaction Paddle Pin to suit.

L4478_e
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8.9 Exploded Views - HMT HSQ Square Drive Cassette Assembly

Note:

Refer to the wrench instruction sheet for detailed
maintenance instruction,

% Apply Loctite 222 Thread Sealant

Service Kits:

Items marked 4 supplied in Reaction Spline Kit: HSQ1500RSPK, HSQ3500RSPK, HSQ7500RSPK.
ltems marked * supplied in Drive Plate Kit: HSQ1500DPK, HSQ3500DPK, HSQ7500DPK.

ltems marked * supplied in Ratchet Kit: HSQ1500RK, HSQ3500RK, HSQ7500RK.

Items marked ® dispatched alongside Reaction Arm: HSQ1500-04, HSQ3500-04, HSQ7500-04.
ltems marked * dispatched alongside Square Drive: HSQ1500-02, HSQ3500-02, HSQ7500-02.
Items marked ¢ supplied in Push Button Retainer Assembly: PBR0O2A.

Items marked © supplied in Push Button Retainer Assembly: PBRO3A.
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8.10 Table of Parts - HMT HSQ Square Drive Cassette Assembly

Part Numbers

ftem Description aty HSQ1500 HSQ3500 HSQ7500

1 |HSQ Sq“argzjrs’e Cassette| Not available Not available Not available
2 Square Drive 1 HSQ1500-02 HSQ3500-02 HSQ7500-02
3 Reaction Arm Spline 1 HSQ1500-03 HSQ3500-03 HSQ7500-03
4 Reaction Arm 1 HSQ1500-04 HSQ3500-04 HSQ7500-04
5 Retainer Block 1 & o o

6 Drive Bush 2 A A A

7 Splined Ratchet 1 * * *

8 Square Drive Circlip 1 A A A

9 Reaction Arm Circlip 1 A A A

10 Rod End Pin 1 + + +

11 Drive Plate 1 + + +

12 Link Pin Assembly 1 HSQ1500-12 HSQ3500-12 HSQ7500-12
13 Pawl Spring 2 * * *

14 Pawl 1 * * *

15 Front Spacer 1 Not available Not available Not available
16 Push ig’étgr?] lI;?;tainer 1 ® o o

17 Pin Retainer Grub Screw 1 Not available Not available Not available
18 Rod End Pin Spring 2 + + +

19 Drive Pin Retainer 2 + + +

20 | Reaction Arm Grub Screw | 1 [ | [ | [ |

21 Drive Retainer Ring 1 A A A %

22 Front Spacer Pin 2 Not available Not available Not available
23 | Link Pin Assembly Lanyard | 1 HSQ1500-12 HSQ3500-12 HSQ7500-12
24 M4 Button Head 1 HSQ1500-12 HSQ3500-12 HSQ7500-12
25 Drive Retainer Clip 1 & (o) (o)

A Indicates items included and available only as part of Reaction Spline Kit: HSQ1500RSPK, HSQ3500RSPK,
HSQ7500RSPK.

+ Indicates items included and available only as part of Drive Plate Kit: HSQ1500DPK, HSQ3500DPK, HSQ7500DPK.
% Indicates items included and available only as part of Ratchet Kit: HSQ1500RK, HSQ3500RK, HSQ7500RK.

B Dispatched alongside Reaction Arm: HSQ1500-04, HSQ3500-04, HSQ7500-04.
+ Dispatched alongside Square Drive: HSQ1500-02, HSQ3500-02, HSQ7500-02.
& Indicates items included and available only as part of Push Button Retainer Assembly: PBRO2A.
O Indicates items included and available only as part of Push Button Retainer Assembly: PBRO3A.
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8.11 Exploded Views - Swivel Assembly

Note:

Refer to the wrench instruction sheet for detailed maintenance instruction,
% Apply silicone grease to O-rings.

% Apply Loctite 243 Thread Sealant (inside bolt holes).

¥ Tighten to Torque Value of 5.9 Ft.Ibs [8 Nm].

* Apply Loctite 577 Thread Sealant (thread of B1 and
B2).

QA+

Service Kits:

ltems marked 4 supplied in Swivel Assembly.
ltems marked * supplied in Swivel Seal Kits.
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8.12 Table of Parts - Swivel Assembly

ltem Description Qty Part Numbers
1 Circlip 1 A
2 Swivel Manifold Block 2 A
3 O-Ring 3 A +
4 Socket Head Capscrews 4 A
5 Swivel Manifold Post 1 SP300101 A
6 O-Ring 2 A +
7 Adaptor [10,000 psi] A
8 Male Coupling [10,000 psi] A
9 Female Coupling [10,000 psi] A
10 Dust Cap for male coupler 1 A
11 Dust Cap for female coupler 1 A

A Indicates items included and available only as part of Swivel Assembly: SP300MKA.
+ Indicates items included and available only as part of Swivel Seal Kit: TSP300MSK.
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9. Felsokning

Fel

Maijlig orsak

Avhjilpande atgard

Insatsen roterar inte
(endast HLP-kassetten)

Fett eller smuts ansamlas i insatsen
och segmentsparren

Demontera insatsen och avlagsna
fett och smuts fran tdnderna.

Slitna eller trasiga tander pé insats-
och/eller segmentsparr

Byt alla slitna och skadade
komponenter.

Trycket i verktyget byggs inte upp

Kolvtatning och/eller
andpluggstéatning lacker

Byt ut eventuella defekta O-ringar.

Fastskruvar skurna

Byt ut eventuella trasiga skruvar.

Kopplingen &r defekt

Byt ut eventuella defekta
kopplingar.

Kolven matas inte framat

Kopplingar &r inte ordentligt
anslutna till verktyget och/eller
pumpen

Kontrollera kopplingsanslutningarna
och se till att de &r anslutna.

Kopplingen &r defekt

Byt ut eventuella defekta
kopplingar.

Defekt fjarrkontroll

Byt ut knappen och/eller
fjarrkontroll.

Smuts i pumpenhetens
riktningsventil

Demontera pumpen och rengdr
riktningsventilen.

Kolven dras inte tillbaka

Slanganslutningar omvanda

Kontrollera att framatmatningen
pa pumpen &r ansluten till
framéatmatningen pa verktyget
och att indragningen pa pumpen
ar ansluten till indragningen pa
verktyget.

Indragningsslang ej ansluten

Anslut indragningsslangen
ordentligt.

Indragningsstift och/eller -fijader
defekt

Byt ut det trasiga stiftet och/eller
fijadern.

Oregelbunden tryckavlasning

Fel pa méataren

Byt ut méataren.

Pumpen bygger inte upp tryck

Defekt avlastningsventil

Inspektera, justera eller byt ut
avlastningsventilen.

Lufttillforseln ar for 1ag eller
luftslangen for liten

Se till att lufttillférseln och
slangstorleken dverensstammer
med pumpens rekommendationer.

Elkallan ar otillracklig

Se till att strédmstyrka, spénning
och langd pa eventuell
férlangningssladd dverensstammer
med pumpens manuella krav.

Fel pa mataren

Byt ut mataren.

Lag oljeniva

Kontrollera och fyll pa
pumpbehallaren.

Igensatt filter

Kontrollera, inspektera och/eller byt
pumpfiltret.

Se pumpens instruktionsblad for felskning av pumpenheten.
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