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1.0 EINLEITUNG

Ubersicht und Anwendung

Die Verschraubungspumpe der ZA4T-Serie von Enerpac ist fir den
Einsatz mit hydraulischen Drehmomentschliisseln fiir professionelle
Anwendungen konzipiert. In den Abschnitten 4.0 und 5.0 dieser
Anleitung finden Sie zusétzliche Produktinformationen und Details. Fir
Produktspezifikationen siehe Abschnitt 3.0.

Lieferungsanweisungen

Bei der Lieferung missen alle Komponenten auf Transportschiden
untersucht werden. Wird ein Schaden festgestellt, so ist unverziiglich
der Spediteur zu benachrichtigen. Transportschdden werden von der
Enerpac Garantie nicht abgedeckt.

Garantie

¢ Die Garantie von Enerpac erstreckt sich ausschlieBlich auf die
bestimmungsgeméBe Verwendung des Werkzeugs.

e Zu den allgemeinen Bedingungen der Produktgarantie siehe das
Dokument Enerpac Global Warranty.

Jegliche falsche Verwendung und jegliche Anderung machen die
Garantie nichtig.

¢ Beachten Sie alle in diesem Handbuch enthaltenen Anweisungen.

¢ Die in diesem Handbuch beschriebenen Gerdtekomponenten
diirfen nicht verandert werden.

¢ Verwenden Sie beim Austausch von Ersatzteilen ausschlieBlich
Originalersatzteile von Enerpac.
Ersatzteile
Fir die Bestellung von bendtigten Ersatzteilen siehe das Ersatzteil-Blatt
(Repair Parts Sheet - RPS) der Pumpe unter www.enerpac.com.

EU-Konformitétserklarung

Enerpac Verschraubungspumpe - Modell ZA4208TX-QROP
Dieses Werkzeug entspricht den
CE-Anforderungen.

Enerpac erklart, dass dieses Verschraubungspumpenmodell der ZA4T-
Serie geprift wurde und dass dieses die geltenden Normen erfilillt sowie
allen CE-Anforderungen entspricht.

Eine Kopie der EU-Konformitatserklérung ist im Lieferumfang dieses
Produkts enthalten.

ATEX-Richtlinie
(Gerate fiir den Einsatz in explosionsgeféhrdeten Bereichen)

Enerpac Verschraubungspumpe - Modell ZA4208TX-QROP

Ex) 1260

Dieses  Verschraubungspumpenmodell der ZA4T-Serie  wurde
entsprechend der ATEX-Richtlinie 2014/34/EU getestet und zertifiziert.
Der Explosionsschutz gilt fir Gerédtegruppe I, Gerétekategorie 2
(Gefahrenzone 1), in gas- bzw. staubhaltigen Umgebungen. Jede
Pumpe der ZA4T-Serie verfiigt Uber folgende Kennzeichnungen:

* ExIIC T4 Ge * ExIlIC T135°C Dc

Dieses Werkzeug entspricht der
ATEX-Richtlinie (links dargestellt).

2.0 SICHERHEIT

Lesen Sie alle Anweisungen sorgféltig durch. Beachten Sie alle
Sicherheitsvorkehrungen, um Verletzungen, Schdden am Produkt
und/oder sonstige Sachschdden wéhrend des Systembetriebs zu
vermeiden. Enerpac haftet nicht fiir Schdden oder Verletzungen infolge
unsachgeméaBer Benutzung, fehlender Wartung oder falscher Bedienung.
Entfernen Sie keine Warnhinweise, Kennzeichnungen oder Aufkleber.
Bei Fragen und Unsicherheiten wenden Sie sich bitte an Enerpac oder
lhren &rtlichen Enerpac Vertragshéndler.

Bewahren Sie diese Anweisungen zur spateren Verwendung auf.

Sollten Sie keinerlei Erfahrung in Bezug auf Hochdruckhydraulik-
Sicherheit haben, wenden Sie sich bitte an Ihren Vertragshéndler oder
Ihr Servicecenter, um Informationen Uber einen Enerpac Hydraulik-
Sicherheitskurs zu erhalten.

In dieser Bedienungsanleitung werden Gefahrensymbole, Signalworter
und Sicherheitshinweise verwendet, um den Benutzer vor bestimmten
Gefahren zu warnen. Eine Missachtung dieser Warnungen kann zu
Schéden an der Ausriistung oder sonstigen Sachschdden sowie zu
schweren Verletzungen oder sogar zum Tod filhren.

Das Gefahrensymbol wird in dieser Bedienungsanleitung

durchgehend verwendet und verweist auf eine potentielle

Verletzungsgefahr. Beachten Sie die Gefahrensymbole

und befolgen Sie sa@mtliche damit einhergehenden
Sicherheitshinweise, da ansonsten Verletzungs- oder Lebensgefahr
besteht.

Gefahrensymbole werden in Kombination mit bestimmten Signalwértern
verwendet, die auf Sicherheitshinweise oder Warnhinweise vor
mdglichen Sachschdden sowie auf den Gefahrdungsgrad hinweisen.
Die in dieser Bedienungsanleitung verwendeten Signalwérter sind
WARNUNG, VORSICHT und HINWEIS.

[ A WARNUNG] Weist auf eine geféhrliche Situation hin, die bei
Missachtung zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod flihren
kann.

Weist auf eine geféhrliche Situation hin, die bei

Missachtung zu leichten bis mittelschweren Verletzungen flhren kann.

[IIZER Weist auf wichtige Informationen hin, die jedoch nicht
mit Gefahren verbunden sind (z. B. Warnhinweise vor mdglichen
Sachschéden). Beachten Sie bitte, dass das Gefahrensymbol nicht in
Kombination mit dem Signalwort verwendet wird.

2.1 Sicherheitsvorkehrungen

Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden
Sicherheitsvorkehrungen kann zu schweren Verletzungen oder sogar
zum Tod fihren. Darliber hinaus kénnen dadurch Sachschaden
entstehen.

e Lesen Sie vor der Inbetriebnahme oder Vorbereitung der Pumpe
die Sicherheitshinweise und Anweisungen dieses Handbuchs
und stellen Sie sicher, dass Sie alle Informationen verstanden
haben. Beachten Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen,
einschlieBlich derer, die sich auf die Verfahren dieses Handbuchs
beziehen.

¢ Wichtige Betriebs-, Sicherheits- und Wartungsanweisungen, die
sich speziell auf den Drehmomentschllissel beziehen, finden Sie
in der Bedienungsanleitung des Drehmomentschliissels (vom
Hersteller des Drehmomentschliissels).
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Es muss sichergestellt sein, dass der Bediener eine Sicherheits-
Einflhrungsschulung absolviert hat, die auf die Arbeitsumgebung
abgestimmt ist. Der Bediener muss mit der Pumpe und dem
richtigen Gebrauch des Drehmomentschlissels vollkommen
vertraut sein.

Stellen  Sie sicher, dass alle Hydraulikkomponenten
(Drehmomentschliissel, Schlduche, Anschliisse, Kupplungen
usw.) auf einen Betriebsdruck von mindestens 690 bar [10.000 psi]
ausgelegt sind.

Gerét nicht Uiberlasten.

Versuchen Sie niemals, das eingebaute Druckbegrenzungsventil
der Pumpe zu entfernen oder neu einzustellen. Das Ventil ist
werkseitig eingestellt.

Positionieren Sie die Pumpe auf einem gesicherten, waagerechten
und ebenen Untergrund.

Sperren Sie den Arbeitsbereich ab und bringen Sie Warnschilder
an.

Wenn die Luftzufuhr zur Pumpe unterbrochen ist, schalten Sie das
Luftabsperrventil der Pumpe aus.

Verwenden Sie keine brennbaren Gase als Antriebsmittel flir den
Druckluftmotor der Pumpe.

Gehdrschutz tragen. Der Larmpegel des Druckluftmotors kann 85
db (A) Uberschreiten.

Tragen Sie bei der Arbeit mit Hydraulikgerdten persdnliche
Schutzausriistung (PSA). Tragen Sie stets Augenschutz. Das
Tragen personlicher Schutzausrlstung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelme, Schutzhandschuhe
oder Gehorschutz, je nach Art und Einsatz des Werkzeugs,
verringert das Risiko von Verletzungen.

Verschlissene oder beschadigte Schlduche diirfen keinesfalls
verwendet werden. Durch die Druckbelastung kann der
verschlissene oder beschadigte Schlauch reiBen.

Ersetzen Sie unverziiglich alle verschlissenen oder beschédigten
Teile. Verwenden Sie ausschlieBlich Originalersatzteile von
Enerpac, die bei Enerpac-Vertragshéndlern oder von Enerpac
autorisierten Servicecentern erhéltlich sind. Die Ersatzteile von
Enerpac wurden fir eine einwandfreie Passgenauigkeit und
Funktion sowie einen sicheren Betrieb konstruiert.

Halten Sie Hande und FiiBe wahrend des Betriebs vom
Drehmomentschliissel und Arbeitsbereich fern, um das
Verletzungstisiko zu minimieren.

Druckbeaufschlagte Schlduche nicht anfassen; unter hohem
Druck austretendes Ol kann die Haut durchdringen und zu
schweren Verletzungen flihren. Suchen Sie bei Verdacht auf
Oldurchdringung sofort einen Arzt auf.

Beaufschlagen Sie nur komplette und ordnungsgeméas
angeschlossene Hydrauliksysteme mit Druck. Systeme, die nicht
angeschlossene Kupplungen aufweisen, dirfen nicht mit Druck
beaufschlagt werden.

Abdeckungen von Manometern (falls vorhanden) dirfen nicht
entfernt werden.

Uberpriifen Sie bei Pumpen mit vom Benutzer kalibrierten
Manometern das Datum des Kalibrierungszertifikats. Wenn das
Rekalibrierungsdatum abgelaufen ist, muss das Manometer neu
kalibriert werden.

Stellen Sie vor dem Trennen von Kupplungen sicher, dass der
Druck des Hydraulikkreislaufs Null (0) betrégt.

Die

A\ VORSICHT

Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden

Sicherheitsvorkehrungen kann zu leichten bis mittelschweren
Verletzungen fiihren. Darliber hinaus kénnen dadurch Sachschaden
entstehen.

Stellen Sie sicher, dass die Komponenten vor externen
Schadensquellen wie UbermaBiger Hitze, Flammen, beweglichen
Maschinenteilen, scharfen Kanten und korrosiven Chemikalien
geschiitzt sind.

Bei Hydraulikschlduchen ist darauf zu achten, dass starke
Biegungen und Knicke vermieden werden. Biegungen und Knicke
kénnen zu starkem Staudruck und Versagen des Schlauchs
fuhren.

Lassen Sie keine Gegenstande auf den Schlauch fallen; dadurch
kénnen die Einlagen im Inneren des Schlauches beschadigt
werden.

Stellen Sie sicher, dass Schlduche nicht gequetscht werden, z.B.
durch schwere Gegensténde oder Fahrzeuge. Quetschschaden
kénnen zu einem Versagen des Schlauchs flihren.

Hydraulikgerate nicht an Schiduchen oder Kupplungen anheben.
Verwenden Sie stets die entsprechenden Tragegriffe oder
Hubpunkte.

Uberpriifen Sie die Pumpe vor der Inbetriebnahme. Reparieren
oder ersetzen Sie stets alle verschlissenen, beschédigten oder
undichten Komponenten.

Verwenden Sie bei der Durchfiihrung von Schmier- und
Wartungsarbeiten  ausschlieBlich  zugelassene,  qualitativ
hochwertige Schmiermittel und beachten Sie die Anweisungen
der Hersteller.

Hydraulikausristung  darf nur von einem qualifizierten
Hydrauliktechniker gewartet werden. Fir Reparaturservice
wenden Sie sich an ein Enerpac Authorized Service Center in
lhrer N&he.

Es wird dringend empfohlen, ausschlieBlich Hydraulikdl von
Enerpac zu verwenden, um einen einwandfreien Betrieb
und maximale Leistungsfahigkeit zu gewéhrleisten. Wenn
andere Ole verwendet werden, kann dies zu Schaden an den
Pumpenkomponenten und zum Verlust der Garantie von Enerpac
fuhren.

2.2 Verfahren zur sicheren Entsorgung

Wenn die Pumpe das Ende ihrer Lebensdauer erreicht hat, entsorgen
Sie sie wie in den folgenden Schritten beschrieben:

1.
2.

Sperren Sie die Druckluftzufuhr zur Pumpe ab.

Stellen Sie sicher, dass der gesamte Hydraulik- und Luftdruck
vollsténdig abgelassen ist. Stellen Sie sicher, dass die Manometer
0 bar/psi anzeigen.

Trennen  Sie die  Druckluftzuleitung
Hydraulikschlduche von der Pumpe.

Lassen Sie samtliches Ol aus dem Hydraulikltank ab. Entsorgen
Sie das Ol gemaB den geltenden gesetzlichen Bestimmungen
und behdrdlichen Vorschriften.

Bringen Sie die Pumpe zur Entsorgung zu einer zugelassenen
industriellen Recyclinganlage.

und die beiden
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3.0 PRODUKTDATEN

3.1 Spezifikationen - Modell ZA4208TX-QROP

Aechiiesd Nutzbare Gewicht
g . < nschliisse der = Olmenge ** mit Ol
Hydraulik-Steuerventiltyp Motor-Typ Hydraulikschlzuche™® Luftanschluss Oltyp g (i )

| Gallonen kg Ib

4/2-Wege-Ventil
Luftbetrieben Luft Spin-On-Hydraulikkupplungen von .

(konzipiert fiir Verwendung (pneumatisch) Enerpac (1 Stecker, 1 Muffe) 1/2" NPTF Enerpac HF 6.6 175 522 15
mit Drehmomentschliissel)

* Spin-On-Hydraulikkupplungen von Enerpac sind im Lieferumfang der Pumpe inbegriffen. GewindemaB des Hydraulikanschlusses der Pumpe = %” NPTF
" (Kupplungen entfernt).
Ungeféhre nutzbare Olmenge im Hydraulikéltank der Pumpe. Die Gesamtdimenge der Pumpe (einschlieBlich Behalter und Pumpenelement) betrégt ca. 7 Liter
[1,86 Gallonen].

Fordervolumen des Hydraulikdls (typisch) Bereich des vom Benutzer
Maximaler hydraulischer instellb
Pumpentyp Betriebsdruck * Bei 0,6 bar [10 psi] Bei 690 bar [10.000 psi] ChEElsEEn
Hydraulikdruck Hydraulikdruck DB S
bar psi I/min Zoll*/min I/min Zoll*/min bar psi
2-stufig 690 10.000 5,7 350 1,0 60 138-690 2000-10.000

* Die maximale Druckeinstellung des Ausfahr-Anschlusses (A) der Pumpe ist (iber ein internes Sicherheitsventil auf ca. 710-745 bar [10.300-10.800 psi] begrenzt.

Leistung des Bereich des dynamischen Luftdrucks Luftverbrauch Betriebs- La;rn;;
Druckluftmotors (bei Luftanschluss) (max.) temperaturbereich * va?A *k
(min.) (max.) . ) .,
kW PS - - I/min scfm C F dB
bar psi bar psi
-29 bis .
3,0 4,0 41 60 6,9 100 2832 100 +50 -20 bis +122 81-87
*: Bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von 85%.
Typisch. Tatsachlicher Larmpegel variiert je nach Pumpendrehzahl und Belastung.
3.2 Leistungskurven - Modell ZA4208TX-QROP
(METRISCH) (IMPERIAL)

FORDERVOLUMEN vs. DRUCK

7,0

6,0
5,0

N

4,0
3,0

2,0

1,0

Férdervolumen (I/Min.) »

0
0

100 200 300 400 500 600 700

Druck (bar) »

FORDERVOLUMEN vs. DRUCK

400
A 300 \\
= N\
mé 200 \
f=
& 100 —
E \\\\
3 —r—
(]
2 0
S 0 2000 4000 6000 8000 10,000
i Druck (psi) »

Hinweis: Kurven basierend auf 6,8 bar [100 psi] dynamischem Luftdruck bei 2832 I/min [100 scfm].
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3.3 AuBenabmessungen - Modell ZA4208TX-QROP

. B C

A ) N
/I (¢

A

)y

0000
0000

000
oodp
000
1]
0000
0000

S

. Abmessungen
Teil
mm Zoll
A 521 20,5
B 500 19,7
C 318 12,5
m ft
" D . 6,0 20,0
(Kabelldnge der Fernbedienung)
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4.0 WICHTIGE MERKMALE UND KOMPONENTEN

13

21 20

Legende:

. Hebedse

. Luftdruckmanometer

. Luftanschluss (1/2" NPTF)

. Abgasschallddmpfer

. Hydraulik- Druckbegrenzungsventil

(vom Benutzer einstellbar)

. Druckluftmotor

. Entluftungsstopfen

. Hydrauliktank

. Hydraulik-Steuerventilblock

Olablassschraube des Tanks (magnetisch)

. Olstandschauglas des Tanks
. Hydraulikschlauch-Anschluss B

(eingefahren)

Hydraulikschlauch-Anschluss A
(ausgefahren)

Hydraulik-Steuerventil
Druckmanometer
Schutzrahmen
Fernbedienung und Kabel
Oleinfiillverschluss des Tanks
Steuerventil der Druckluft
Luftschmiervorrichtung

. Luftfilter/Regler
. Einstellknopf des Luftdrucks

Abbildung 1: Wichtige Merkmale und Komponenten - Verschraubungspumpe der ZA4T-Serie (Modell ZA4208TX-QROP)
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5.0 PRODUKTBESCHREIBUNG

5.1 Einfiihrung

Die luftbetriebene Verschraubungspumpe der ZA4T-Serie von Enerpac
ist flir den Einsatz mit hydraulischen Drehmomentschliisseln mit einem
maximalen Betriebsdruck von 690 bar [10.000 psi] ausgelegt.

Zu den Funktionen z&hlen:
o Kabel-Fernbedienung mit 2 Tasten und 6,0 m [20 ft] langem Kabel.
o Leistungsstarker Druckluftmotor mit 3,0 kW [4,0 PS].
¢ Langlebiges Stahlgehduse und Tank mit integriertem Hubpunkt.
o Schutzrahmen aus korrosionsbesténdigem Edelstahl.

o Zweistufiges Pumpen-Design fiir schnelle Systemflillung und
kontrollierten Durchfluss bei hohem Druck.

o Effizientes Pumpenelement der Z-Klasse von Enerpac.
e Eingebaute Luft-Wartungseinheit.
¢ Druckmanometer mit Zeiger (690 bar [10.000 psi]).

e Vom Benutzer  einstellbares Druckbegrenzungsventil
ermdglicht eine schnelle Einstellung des Drehmoments des
Drehmomentschllssels.

Fir eine Darstellung der Hauptfunktionen und Komponenten der Pumpe
siehe Abbildung 1.

6.0 VORBEREITUNG FUR DIE INBETRIEBNAHME

6.1 Entliiftungsstopfen des Hydraulikéltanks

Die Teile des Entluftungsstopfens sind im Lieferumfang separat enthalten.
Sie missen vor der Inbetriebnahme der Pumpe gemaB den folgenden
Schritten installiert werden. Siehe Abbildung 2.

1. Entfernen Sie den Transportstopfen aus Kunststoff (A) von der
Abdeckung des Tanks (fur zukiinftigen Gebrauch aufbewahren).

2. Montieren Sie die Adapterverschraubung (B) und den
Entliftungsstopfen (C). Ziehen Sie den Entliiftungsstopfen von
Hand an, um Schéden zu vermeiden.

Abbildung 2: Montage des Entliiftungsstopfens

6.2 Olstand des Hydraulikéltanks

Der Hydraulikdltank ist werkseitig mit Ol vorgefiillt. Der Olstand sollte
jedoch vor dem Betrieb der Pumpe vorsichtshalber stets Uberpriift
werden. Siehe Abbildung 3 und gehen Sie wie folgt vor:

1. Wenn der Druckluftschlauch zuvor an die Pumpe angeschlossen
war: Stellen Sie sicher, dass die Druckluftzufuhr ausgeschaltet
ist und dass das Luftdruckmanometer am Filter/Regler
Null (0) bar/psi anzeigt. Stellen Sie sicher, dass das
Hydraulikdruckmanometer ebenfalls Null (0) bar/psi anzeigt.

2. Uberpriifen Sie den Olstand im Schauglas an der Vorderseite des
Tanks, wobei die Pumpe auf einem ebenen Untergrund positioniert
sein muss. Der Tank ist voll, wenn der Olstand etwa auf halbem
Weg zwischen der Ober- und Unterkante des Schauglases liegt.
Siehe Abbildung 3.

3. Wenn der Olstand niedrig ist, I6sen Sie den Oleinfillverschluss
des Tanks und entfernen diesen. Fiigen Sie langsam zusétzliches
Hydraulikdl hinzu, bis der Olstand voll ist, siehe Beschreibung von
Schritt 2. NICHT UBERFULLEN.

BIMIZEE Verwenden Sie ausschlieBlich HF-Hydraulikél von Enerpac,
um eine optimale Leistung zu gewdhrleisten und ein mdgliches Erldschen
der Produktgarantie zu verhindern.

4. Bringen Sie den Oleinfiillverschluss des Tanks wieder an.

5. Nachdem AnschlieBen der Schléuche und der Inbetriebnahme der
Pumpe kann der Olstand absinken. Uberpriifen Sie den Olstand
erneut und fiillen Sie gegebenenfalls Ol nach. Uberprifen Sie
den Olstand stets bei ausgeschalteter Pumpe und abgelassenem
Hydraulikdruck.

Legende:

1. Olstandschauglas
2. Ablassschraube
3. Einflllverschluss

Abbildung 3: Hydrauliktank
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Drehmomentschliissel

Einfahren —|

B Einfahren

Ausfahren—

A Ausfahren

Abbildung 4: Hydraulikschlauchanschluss (typisch)

6.3 Hydraulikschlauchanschliisse

Die Kupplungen miissen gemaB des Schemas von Abbildung 4 montiert
sein, um einen ordnungsgemé&Ben Betrieb des Drehmomentschlissels
zu gewdhrleisten. Alle mit der Pumpe verwendeten Schlduche,
Verschraubungen oder Komponenten miissen fir einen Betriebsdruck
von mindestens 690 bar [10.000 psi] ausgelegt sein.

_ Geknickte oder stark verdrehte Schlduche sind zu
vermeiden. Der vom Hersteller vorgeschriebene Mindestbiegeradius
des Schlauchs darf nicht (berschritten werden. Sollte ein Schlauch
Knicke aufweisen oder anderweitig beschadigt sein, muss dieser
ausgetauscht werden. Beschédigte Schlduche kénnen unter hohem
Druck platzen. Dies kann zu schweren Verletzungen fiihren.

SchlieBen Sie die Hydraulikschlduche gemé&B den folgenden Schritten
an:

1. Stellen Sie sicher, dass die Luftzufuhr ausgeschaltet ist, damit die
Pumpe nicht unbeabsichtigt starten kann. Das Druckmanometer
am Luftfilter/Regler muss Null (0) bar/psi anzeigen.

2. Stellen Sie sicher, dass das Druckmanometer der Pumpe
Null (0) bar/psi anzeigt. Sollte nach wie vor Druck angezeigt
werden, lassen Sie den Druck ab, wie in Abschnitt 8.3 dieser
Bedienungsanleitung beschrieben.

[AA WARNUNG] Der Versuch, einen Hydraulikschlauch an die Pumpe
oder den Drehmomentschllssel anzuschlieBen, wahrend die Kupplung
unter Druck steht, kann zu Verletzungen aufgrund von unter hohem
Druck austretender Fliissigkeit flhren.

BIIM7ER Die Pumpe wird mit Kupplungshalften geliefert, die in den
Hydraulikverteileranschliissen vorinstalliert sind. Diese Kupplungshélften
sind kompatibel mit Zwillingsschlauchen der THQ-Serie von Enerpac
(separat erhéltlich).

3. Entfernen Sie Staubkappen von den Pumpenkupplungen , A und
”B“.

4,  SchlieBen Sie den Schlauch von der Ausfahrseite des
Drehmomentschliissels an Kupplung ,,A” der Pumpe an.

5. SchlieBen Sie den Schlauch von der Einfahrseite des
Drehmomentschliissels an Kupplung ,,B¥ der Pumpe an.

6.  Ziehen Sie bei allen Anschllissen den Gewindehals der
Kupplungsmuffe handfest an, bis dieser vollstdndig auf dem
Gewindeflansch des Kupplungssteckers sitzt.

_ Stellen Sie bei jedem Schlauchanschluss von Pumpe
und Drehmomentschllissel sicher, dass Kupplungsstecker und
Kupplungsmuffe vollstdndig verschraubt sind. Die Gewinde der
Kupplungen sollten nicht mehr sichtbar sein. Wenn die Kupplung nicht
vollstdndig verschraubt ist, kann dies dazu fiihren, dass der
Drehmomentschliissel nicht ordnungsgemé&B funktioniert, was bei

hohem Druck zu Olleckagen und/oder zum Lésen des unter Druck
stehenden Schlauches filhren kann. Austretendes Ol kann die Haut
durchdringen und schwere Verletzungen kénnen die Folge sein.

7. Wird ein Drehmomentschlissel erstmals an die Pumpe
angeschlossen, kann im Hydraulikkreislauf Luft eingeschlossen
sein. Das Entluftungsverfahren ist in Abschnitt 8.4 beschrieben.

6.4 Druckluft anschlieBen und Druck einstellen

SchlieBen Sie den Druckluftzufuhrschlauch an das 1/2"-NPTF-
Winkelstiick an, das sich am Filter/Regler befindet. Siehe Abbildung 5.

Der erforderliche Luftdruckbereich fiir die meisten Anwendungen betrégt
4,1 bis 6,9 bar [60 bis 100 psi]. Es kann erforderlich sein, den Druck
bis zum oberen Ende dieses Bereichs zu erhdhen, um den maximalen
Nennbetriebsdruck der Pumpe von 690 bar [10.000 psi] zu erreichen.

Zur Vermeidung von erhdhtem VerschleiB an den Pumpenkomponenten
sollte die Druckeinstellung jedoch nicht Gber 6,9 bar [100 psi] erhéht
werden, es sei denn, dass dies fiir eine zufriedenstellende Leistung des
Drehmomentschliissels unbedingt erforderlich sein sollte. Uberschreiten
Sie niemals 8,3 bar [120 psi]

Luftdruck einstellen: Ziehen Sie bei nicht laufender Pumpe den
Einstellknopf des Luftdrucks nach oben, um die Einstellung zu entriegeln.
Drehen Sie den Einstellknopf im Uhrzeigersinn, um die Einstellung zu
erhdhen, und gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu verringern. Driicken
Sie den Knopf nach unten, um die Einstellung zu sichern. Ein Manometer
an der Frontseite des Reglers zeigt den Luftdruck an. Siehe Abbildung 6.

Das Druckluftsystem sollte dafiir ausgelegt sein, einen Luftdurchsatz
von 2832 I/min [100 scfm] zu erzeugen. Eine zu geringe Luftmenge kann
zu einer schwachen Leistung flhren.

Fir weitere Informationen in Bezug auf den Filter/Regler siehe die
Abschnitte 6.5 und 9.4 dieser Bedienungsanleitung. Siehe gegebenen-
falls auch die Anweisungen des Luftfilter-/Reglerherstellers.

1/2" NPTF

Abbildung 5: Anschluss des Druckluftsystems (Luftanschluss)
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6.5 VorsichtsmaBnahmen fiir Luftfilter/Regler und Luftschmiervorrichtung

Die Nichtbeachtung der folgenden VorsichtsmaBnahmen

und Anweisungen kann zum Bersten des Luftfilters/Reglers und/oder des
Luftschmierstoffbehalters fiihren. Dies kann zu leichten und mittelschweren
Verletzungen flihren.

o Die Behélter des Luftfilters/Reglers und der Luftschmiervorrichtung
sind aus einem langlebigen thermoplastischen Material gefertigt.

* Um zu verhindern, dass die Behdlter Risse bekommen oder
beschadigt werden, ist die Verwendung von Chemikalien oder
Lésungsmitteln (entweder im Luftstrom oder als Reinigungsmittel)
zu vermeiden. Verwenden Sie zum Reinigen nur milde Seife und
Wasser.

o Wenden Sie sich an den Hersteller des Luftfilters/Reglers und der
Luftschmiervorrichtung, wenn Sie sich nicht sicher sein sollten, ob
die im Druckluftsystem oder in der Arbeitsumgebung vorhandenen
Stoffe flir diese Komponenten schadlich sind.

Sperren Sie stets die Druckluftzufuhr ab und trennen

Sie den Luftschlauch von der Pumpe, bevor Sie den Luftfiltertopf oder
den Luftschmierstoffbehélter aus irgendeinem Grund entfernen. Die
Missachtung dieser Anweisungen kann zu einem unkontrollierten Austreten
von unter Druck stehender Luft oder unter Druck stehendem Luftschmierdl
fuhren. Dies kann zu leichten und mittelschweren Verletzungen fiihren.

6.6 Luftschmiervorrichtung - Luftschmierdl einfiillen

Die Luftschmiervorrichtung speist Ol in den Druckluftstrom ein und sorgt
fiir die Schmierung des Luftmotors der Pumpe. Siehe Abbildung 6. Vor der
ersten Inbetriebnahme der Pumpe muss die Luftschmiervorrichtung mit
Luftschmierdl (nicht im Lieferumfang enthalten) beflillt werden.

Der empfohlene Luftschmierstoff ist ein Ol auf Erdélbasis mit einer
Viskositat von 100 bis 200 SUS bei 38°C [100°F] und einem Anilinpunkt
von Uber 93°C [200°F]. Verwenden Sie keine Schmiermittel auf Alkohol-
oder Ethanolbasis, da diese zu Sch&den an den Komponenten der
Luftschmiervorrichtung flhren kénnen.

Befillen Sie die Luftschmiervorrichtung geméB den folgenden Schritten
mit O.

1. Sperren Sie die Druckluftzufuhr ab. Trennen Sie die Luftzuleitung
vom Luftanschluss der Pumpe.

2. Entfernen Sie den Oleinfiillverschluss an der Oberseite der
Schmiervorrichtung.

3. Fiillen Sie nach Bedarf langsam Schmierdl ein. Siehe Darstellung
des Olstands in Abbildung 6.

¢ Verwenden Sie einen Trichter oder eine Flasche mit langer Tlle,
um ein Verschiitten zu verhindern. Fihren Sie das Ende der
Tille oder Trichters vollstdndig in den vertieften Bereich des
Oleinfiillstutzens ein.

* Die Luftschmiervorrichtung ist komplett gefiillt, wenn der Olstand

das obere Schauglas des Schmierstoffbehélters erreicht, dieses
jedoch nicht iiberschritten hat. NICHT UBERFULLEN!

4. Bringen Sie nach dem Einfiillen des Ols den Oleinfiillverschluss
wieder an.

BIMZEE DIE PUMPE DARF NICHT OHNE LUFTSCHMIERUNG
BETRIEBEN WERDEN. Die Aufrechterhaltung des Olstands der
Luftschmiervorrichtung ist fir die Lebensdauer des Druckluftmotors von
entscheidender Bedeutung.

Die Luftschmiervorrichtung muss regelmaBig mit dem richtigen
Schmiermittel nachgeflillt werden, BEVOR sie leer wird. Vorzeitiger
VerschleiB des Druckluftmotors tritt auf, wenn die Pumpe ohne
Luftschmierung betrieben wird.

Um eine ausreichende Luftschmierung zu gewéhrleisten, missen
Sie auch sicherstellen, dass die Tropfrate des Luftschmieréls richtig
eingestellt ist, siche Abschnitt 6.7 dieses Handbuchs.

OLTROP-
FEN

Legende:

e
A4 @

1. Einstellknopf des Luftdrucks

2. Luftdruckmanometer
3. Luftfilter/Regler
4

. Kondensatablass mit G1/8"-Anschluss
(selbstentleerend)

Luftschmiervorrichtung
Schauglas der Schmiervorrichtung

O
O

O
0

Einstellschraube der Schmiervorrichtung

LEER

Oleinfillverschluss der

OLSTAND DER SCHMIERVORRICHTUNG

w/4

Schmiervorrichtung

Abbildung 6: Luftfilter/Regler und Luftschmiervorrichtung
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6.7 Luftschmiervorrichtung - Einstellung der Oltropfrate

Die Tropfrate der Luftschmiervorrichtung muss eingestellt werden, bevor
der Drehmomentschllissel an Mutter oder Bolzen angesetzt wird. Siehe
Abbildung 6.

Um eine erste Einstellung vorzunehmen:

1. Stellen Sie sicher, dass der Drehmomentschliissel NICHT an einer
Mutter oder Schraube angesetzt ist.

Schalten Sie die Druckluftzufuhr ein.

Driicken Sie die grine ON/ADV-Taste der Fernbedienung und
lassen Sie sie los, um die Pumpe zu starten.

4.  Wahrend die Pumpe lauft, stellen Sie das vom Benutzer
einstellbare  Druckbegrenzungsventii so ein, dass das
Hydraulikdruckmanometer Null (0) bar/psi anzeigt.

5. Wenn die Pumpe weiterlduft, halten Sie im Schauglas der
Schmiervorrichtung (direkt unter der Einstellschraube fiir die
Tropfrate) nach Oltropfen Ausschau.

6.  Stellen Sie die Oltropfrate bei laufender Pumpe auf einen oder
zwei Tropfen pro Minute ein. Drehen Sie die Einstellschraube mit
einem flachen Schraubenzieher gegen den Uhrzeigersinn, um die
Tropfrate zu erhdhen, und im Uhrzeigersinn, um sie zu verringern.

7. Uberpriifen Sie die Oltropfrate erneut, nachdem das System in
Betrieb war und seine normale Betriebstemperatur erreicht hat.
Stellen Sie die Tropfrate, falls erforderlich, neu ein.

Fiir weitere Informationen siehe die Anweisungen des Herstellers der
Luftschmiervorrichtung.

EMZER Zur Uberpriifung des korrekten Luftschmiemiveaus halten Sie
einen Spiegel in die Nahe des Schallddmpferauslasses der Pumpe. Wenn
sich ein starker Olfilm bildet, reduzieren Sie die Tropfrate nach Bedarf.

7.0 ANHEBEN UND TRANSPORTIEREN

e Trennen Sie stets beide Hydraulikschlduche und den
Druckluftzufuhrschlauch ab, bevor Sie die Pumpe anheben oder
transportieren.

Heben Sie die Pumpe keinesfalls mit angeschlossenen

Schlduchen an. Die Hebedse darf ausschlieBlich zum Anheben der
Pumpe verwendet werden. Diese ist nicht zum Anheben des zusétzlichen
Gewichts der Schlduche und des Drehmomentschllissels ausgelegt. Bei
Uberlastung konnten die Hebedse und die zugehdrigen Komponenten
versagen wodurch die Pumpe plétzlich umfallen kdnnte. Das kann zu
leichten und mittelschweren Verletzungen sowie zu Sachschaden fiihren.

* Verwenden Sie fir das Gesamtgewicht der Pumpe einschlieBlich
des Ols im Behalter entsprechend ausgelegtes Hebezeug. Fir
Gewichte siehe Abschnitt 3.1.

¢ Die Pumpe darf ausschlieBlich mithilfe der eingebauten Hebedse
angehoben werden. Siehe Abbildung 7. Der Schutzrahmen, der
Hydraulikéltank oder das Gehduse des Druckluftmotors diirfen
NICHT als Hebepunkt verwendet werden.

o Uberpriifen Sie vor dem Anheben, ob die Hebedse der Pumpe, der
Hebedsen-Bugel und die zugehdrigen Befestigungsmaterialien
fest installiert sind und sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

SolltenHalterung, HebedseoderBefestigungsmaterialien

Anzeichen von VerschleiB, Rost oder Verformung aufweisen, dann
mussen diese Teile vor dem Anheben oder Transport der Pumpe ersetzt
werden. Ziehen Sie alle losen Befestigungen an. Sollte die Hebedse
ersetzt werden, miissen Sie sicherstellen, dass die Ersatz-Hebedse M12
fir das Pumpengewicht ausgelegt ist und DIN580/582 entspricht.

o Stellen Sie sicher, dass sich keine Hande, FiiBe oder andere
Korperteile unter der Pumpe befinden, wenn diese transportiert,
angehoben oder abgesenkt wird.

Abbildung 7: Hebedse der Pumpe

8.0 OPERATION

8.1 Checkliste vor dem Start

e Kontrollieren Sie, ob alle Kupplungen und Anschliisse des
Hydrauliksystems fest und dicht sind.

o Qlstand im Hydraulikéltank tiberpriifen. Fiir Anweisungen siehe
Abschnitt 6.2.

o Stellen Sie sicher, dass der Druckluftzufuhrschlauch an die Pumpe
angeschlossen und das Druckluftsystem eingeschaltet ist. Stellen
Sie sicher, dass Luftdruck und Luftstrom ausreichend sind, um
den verwendeten Drehmomentschliissel in Betrieb zu nehmen,
siehe Abschnitt 6.4 dieses Handbuchs.

¢ Uberpriifen Sie, ob die Luftschmiervorrichtung mit Luftschmierd|
gefilllt ist und ob die Oltropfrate bei laufender Pumpe 1-2 Tropfen
pro Minute betragt. Siehe die Abschnitte 6.6 und 6.7 dieser
Bedienungsanleitung.

¢ BevorSiedenDrehmomentschliissel aneiner Mutter oder Schraube
ansetzen, entfernen Sie die Luft aus den Hydraulikleitungen und
Komponenten wie in Abschnitt 8.4 beschrieben. Stellen Sie dann
den flr Ihre Verschraubungsanwendung und den verwendeten
Drehmomentschllssel erforderlichen maximalen Druck ein. Siehe
Anweisungen in Abschnitt 8.5.

BEIIMIZER Fiihren Sie bei der ersten Inbetriebnahme und immer dann,
wenn ein anderer Drehmomentschllssel an die Pumpe angeschlossen
wird, das Entliiftungsverfahren und die Einstellung des Drucks
(Drehmoment) durch.

e Fur wichtige Sicherheits-, Betriebs- und Wartungsanweisungen,
die fir den mit der Pumpe verwendeten Schraubenschllissel
gelten, siehe die Anweisungen des Herstellers des Drehmoment-
schliissels.

L4463 (Rev. o)
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8.2 Bedienungsanweisungen

Die Pumpe wird mit einer Zwei-Tasten-Kabelfernbedienung bedient.
Siehe Abbildung 8.

o Driicken Sie die griine ON-/ADV-Taste und halten Sie diese
gedriickt, um die Pumpe zu starten und den Drehmomentschlissel
auszufahren. Die Taste muss wahrend des Ausfahrens des
Drehmomentschliissels gedriickt bleiben.

o lassen Sie die grine ON/ADV-Taste los, um den
Drehmomentschliissel einzufahren. Die Pumpe lauft weiter.

e Drlicken Sie die rote OFF-Taste, um die Pumpe zu stoppen.

GRUNE TASTE

o Betétigen und gedriickt halten,
um die Pumpe zu starten und den
Drehmomentschlissel auszufahren.

o L oslassen, um den Drehmoment-
schliissel einzufahren.

ROTE TASTE

* Betétigen, um Pumpe zu
stoppen.

Abbildung 8: Pumpe starten und stoppen

8.3 Hydraulikdruck ablassen

Um den Hydraulikdruck mithilfe der Fernbedienung vollsténdig
abzulassen:

¢ Driicken und halten Sie die rote OFF-Taste, wahrend Sie die griine
ON/ADV-Taste mehrmals driicken und wieder loslassen. Siehe
Abbildung 9.

o Stellen Sie sicher, dass das Druckmanometer Null (0) bar/psi
anzeigt. Lassen Sie dann die rote OFF-Taste los.

o Wiederholen Sie diese Schritte, wenn auf dem Manometer
weiterhin Druck angezeigt wird.

BIZER Am Luftanschluss der Pumpe muss genligend Luftdruck
vorhanden sein, um den Hydraulikdruck mithilfe der Fernbedienung
abzulassen.

Wenn die Druckluftzufuhr unterbrochen ist oder nicht funktioniert und
ein eingeschlossener Hydraulikdruck vorhanden ist:

o Lassen Sie den Hydraulikdruck manuell ab, indem Sie das
vom Benutzer einstellbare Druckbegrenzungsventil gegen den
Uhrzeigersinn drehen, bis der Druck abgelassen ist. Fir weitere
Informationen siehe Abschnitt 8.5.

o Stellen Sie sicher, dass das Druckmanometer Null (0) bar/psi
anzeigt.

1. Driicken Sie die rote Taste und
halten
Sie diese gedrlickt.

— 2. Halten Sie die rote Taste
gedrlickt und driicken Sie
mehrmals die griine Taste.

3. Stellen Sie sicher, dass der
Hydraulikdruck vollstandig
abgelassen ist.

0 bar/psi

Abbildung 9: Hydraulikdruck ablassen

8.4 Luft aus Hydrauliksystem ablassen

Wenn der Drehmomentschliissel erstmals an die Pumpe angeschlossen wird
oder nachdem ein anderer Drehmomentschllissel angeschlossen wurde,
kann in den Schlduchen und Komponenten Luft eingeschlossen sein.

Um einen reibungslosen und sicheren Betrieb zu gewahrleisten, lassen Sie
die Luft ab, indem Sie den Drehmomentschliissel mehrmals unbelastet
(nicht an einer Mutter oder Schraube angesetzt) aus- und einfahren.
Fahren Sie fort, bis der Drehmomentschllissel ohne Unterbrechung aus-
und einfhrt.

Positionieren Sie die Pumpe wahrend dieses Vorgangs etwas héher als den
Drehmomentschliissel, um das Entliften zu unterstiitzen.

8.5 Maximalen Druck (Drehmoment) einstellen

_ Stellen Sie den Druck stets erst ein, BEVOR Sie den
Drehmomentschliissel an einer Mutter oder einem Schraubkopf ansetzen.
Die Druckeinstellung der Pumpe muss eventuell etwas héher als der
berechnete Druck eingestellt werden, um das erforderliche Drehmoment
fir Inre Anwendung bereitzustellen. Eine deutliche Uberschreitung des
erforderlichen Drehmoments fihrt jedoch zu Schdden am Gerét und kann
zu schweren Verletzungen flihren.

BIMZER Siehe die Anweisungen des Herstellers des Drehmoment-
schllissels fiir die Einrichtung und den Betrieb des Drehmomentschliissels.

Die Pumpeist miteinemvom Benutzer einstellbaren Druckbegrenzungsventil
ausgestattet, mit dem der maximale Hydraulikdruck der Pumpe und das
entsprechende Drehmoment, das mit dem Drehmomentschliissel auf die
Mutter oder Schraube ausgelibt wird, eingestellt werden kénnen.

Nehmen Sie diese Einstellung wie folgt vor. Fiir néhere Informationen zum
Druckbegrenzungsventil siche Abbildung 10.

1. Lo6sen Sie die Kontermutter des Druckbegrenzungsventils.

2. Driicken Sie die griine ON/ADV-Taste der Fernbedienung und
halten Sie diese gedrickt, um die Pumpe zu starten. Uberwachen
Sie die Anzeige des Druckmanometers der Pumpe.

12
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Legende:
1. Einstellknopf
2. Kontermutter

Abbildung 10: Vom Benutzer einstellbares Druckbegrenzungsventil
(Einstellung des Drehmoments)

3. Wahrend Sie weiterhin die griine ON/ADV-Taste drlicken und
gedriickt halten:

e Drehen Sie den Einstellknopf des Druckbegrenzungsventils
langsam im Uhrzeigersinn, um den Druck auf den gewiinschten
Wert zu erhdhen.

e Drehen Sie den Einstellknopf des Druckbegrenzungsventils
langsam gegen den Uhrzeigersinn, um den Druck zu verringern.

BN Die griine ON/ADV-Taste muss losgelassen und dann emeut
gedriickt werden, um die Druckeinstellung zu Uberpriifen, wenn die
Einstellung verringert wird.

4. Wiederholen Sie die Schritte 2 und 3 je nach Bedarf, bis der
Hydraulikdruck ordnungsgeméB eingestellt ist. Ziehen Sie dann
die Kontermutter des Druckbegrenzungsventils an, um die
Einstellung beizubehalten.

5. Starten und stoppen Sie die Pumpe mehrere Male, um die
Einstellung zu Uberprifen.

8.6 Hydraulikschldauche entfernen

Das Entfernen der Schlduche nach dem Einsatz ist mit den folgenden
Schritten durchzufiihren:

1. Stellen Sie sicher, dass das Druckmanometer der Pumpe
Null (0) bar/psi anzeigt. Sollite nach wie vor Druck angezeigt

werden, lassen Sie den Druck ab, wie in Abschnitt 8.3 dieser
Bedienungsanleitung beschrieben.

2. Sperren Sie die Druckluftzufuhr der Pumpe ab. Stellen Sie sicher,
dass das Druckmanometer am Luftfilter/Regler Null (0) bar/psi
anzeigt.

3. Lésen Sie die Gewindehélse der Kupplungsmuffen an den
Hydraulikanschllssen ,A* und ,B" Entfernen Sie die Schlduche
von der Pumpe.

4,  Bringen Sie an den Pumpen- und Schlauchkupplungen
Staubabdeckungen an, um das Eindringen von Schmutz zu
verhindern.

9.0 WARTUNG

9.1 Olwechsel und Hydraulikdltank

Wechseln Sie alle 250 Betriebsstunden das Ol des Hydraulikdltanks.
Wenn die Pumpe in sehr staubigen Umgebungen oder bei hohen
Temperaturen betrieben wird, sollten die Olwechsel haufiger durchgefihrt
werden.

Ein Olwechsel ist in den folgenden Schritten durchzufiihren: Siehe
Abbildung 11.

1. Stoppen Sie die Pumpe und lassen Sie den Hydraulikdruck ab.
Stellen Sie sicher, dass das Druckmanometer Null (0) bar/psi
anzeigt.

2. Sperren Sie die Druckluftzufuhr ab. Stellen Sie sicher, dass das
Druckmanometer am Luftfilter/Regler Null (0) bar/psi anzeigt.

3. Trennen Sie den Luftzufuhrschlauch vom Luftanschluss der
Pumpe.

4. Positionieren Sie die Pumpe auf einer Werkbank oder einem
anderen geeigneten Untergrund. Stellen Sie eine Wanne oder einen
Behélter unter die Olablassschraube. Das Fassungsvermdgen des
Oltanks betragt etwa 6,6 Liter [1,75 Gallonen).

Lésen Sie langsam die Olablassschraube und entfernen Sie diese.
Altdl aus dem Hydraulikéltank in die Wanne oder den Behalter
ablassen.

o

Legende: 3
1. Oleinfiillverschluss .

2. Entliftungsstopfen
(Siehe Abbildung 2)

3. Olablassschraube

Abbildung 11: Positionen von Olablassschraube, Oleinfiillverschluss
und Entliftungsstopfen des Tanks
(Hydraulik-Steuerventil entfernt, um Details zu zeigen)
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HINWEIS

e Hydraulikdl gemaB den geltenden gesetzlichen Bestimmungen
und behérdlichen Vorschriften entsorgen.

* Wenn das Altdl verschmutzt oder die Pumpenleistung zu gering
ist, reinigen Sie nach dem Ablassen des Ols den Hydraulikéltank
von innen, wie in Abschnitt 9.2 beschrieben.

* Verwenden Sie zum Befilllen des Hydraulikoltanks ausschlieBlich
HF Hydraulikél von Enerpac. Wenn andere Ole verwendet werden,
kann dies zu Schiden an den Pumpenkomponenten und zum
Verlust der Garantie von Enerpac flihren.

6. Olablassschraube des Tanks reinigen und wieder anbringen.
Beachten Sie, dass die Olablassschraube magnetisch ist und
Metallpartikel enthalten kann.

7. Entfernen Sie den Oleinfiillverschiuss des Tanks. Fiigen Sie durch
die Oleinfiilldffnung langsam Hydrauliké! hinzu, bis der Olstand in
der Mitte zwischen der Ober- und Unterkante des Schauglases
liegt. NICHT UBERFULLEN. Siehe Darstellung in Abbildung 3.

8. Reinigen Sie die Olablassschraube des Tanks und anbringen Sie
diese wieder an.

9.  Stellen Sie sicher, dass der Entliftungsstopfen des Tanks sicher
angebracht (nicht locker) ist. Tauschen Sie den Entliiftungsstopfen
aus, wenn dieser verschlissen, beschadigt oder nicht vorhanden
ist.

10.  SchlieBen Sie den Druckluftzufuhrschlauch wieder an den
Luftanschluss der Pumpe an.

11.  Betreiben Sie die Pumpe ohne Last und Uberpriifen Sie die
Pumpe auf undichte Stellen. Wenn Undichtigkeiten festgestellt
werden, muss die Pumpe unverziiglich gestoppt, der gesamte
Hydraulikdruck abgelassen und die Druckluftzufuhr unterbrochen
werden. Beheben Sie alle undichten Stellen, bevor Sie fortfahren.

12.  Entliiften Sie das Hydrauliksystem, wie in Abschnitt 8.4 dieses
Handbuchs beschrieben.

13.  Stoppen Sie nach Abschluss des Entliftungsverfahrens die
Pumpe und lassen Sie den Hydraulikdruck ab. Uberpriifen Sie
erneut den Olstand des Hydraulikdltanks. Siehe Darstellung des
Olstands in Abbildung 3.

14, Wenn der Olstand abgesunken ist: Fiigen Sie bei Bedarf
zusétzliches Ol hinzu, bis der Olstand in der Mitte zwischen der
Ober- und Unterkante des Schauglases liegt.

9.2 Reinigung und Inspektion des Hydraulikéltanks

Es wird empfohlen, den Hydraulikdltank bei einem Olwechsel zu reinigen.
Dabei kénnen der Olansaugfilter gereinigt und das Pumpenelement
extern auf lose Teile, offensichtlichen VerschleiB oder Beschadigung
Uberpriift werden.

Dieses Verfahren ist obligatorisch, wenn der Verdacht besteht, dass das
Ol verunreinigt ist oder wenn die Pumpenleistung zu gering ausfallt.

Fir dieses Verfahren muss, wie in den folgenden Schritten beschrieben,
die Pumpe vom Hydrauliktank demontiert werden.

1. Lassen Sie das Ol vollstandig aus dem Hydrauliktank ab. Befolgen
Sie die Schritte 1 bis 6 von Abschnitt 9.1.

2. Stellen Sie sicher, dass die Druckluftzuleitung vom Luftanschluss
der Pumpe getrennt ist.

3. Trennen Sie die Luftschlduche der Pumpe an den Positionen ,,A",
,B" »C“ und ,D* wie in Abbildung 13 und Abbildung 14 gezeigt.

Manschette

?
¢

Getrennt

¥
?

Wichtig: Driicken Sie die Manschette nach innen und halten Sie diese
gedriickt, wahrend Sie den Luftschlauch trennen oder anschlieBen.

Angeschlossen

Abbildung 12: Luftschlauchanschliisse

Schlauchfarbe:
A. SCHWARZ
B. ROT
C. GRUN

)
(Siehe

Abbildung 14) l

Abbildung 13: Luftschlauchanschliisse - Steuerventil der Druckluft.

Fir néhere Informationen zum Luftschlauchanschluss siehe
Abbildung 12. Zum Lésen der einzelnen Luftschlduche driicken Sie die
Verbindungsmanschette fest nach unten und ziehen den Luftschlauch nach
auBen. Trennen Sie die Schlduche nur an den dargestellten Positionen. Die
Schlduche sind zur Identifizierung farblich gekennzeichnet.

4.  Entfernen Sie zwei Kopfschrauben, mit denen die Luft-
Wartungseinheit am Schutzrahmen befestigt ist. Siehe Abbildung 16.

5. Entfernen Sie zwei Kopfschrauben, mit denen der Stiitzwinkel am
Schutzrahmen befestigt ist. Siehe Abbildung 16.

6.  Entfernen Sie die Schlauchschelle und den Ansaugschlauch
vom Winkelstlick am Ansaugstutzen des Druckluftmotors. Siehe
Abbildung 15.

Entfernen Sie die Luft-Wartungseinheit und das Steuerventil der
Druckluft als komplette Einheit vom Schutzrahmen.

~

FITT7E Legen Sie diese Einheit beiseite. Sie wird beim erneuten
Zusammenbau wieder eingebaut.
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Schlauchfarbe:
D. GRUN

(Von
Y-Anschluss
Siehe Abbildung 13)

Legende:
1. Ansaugschlauch
2. Schlauchschelle
3. Winkelstlck

Abbildung 14: Luftschlauchanschluss - Hydraulik-Steuerventil Abbildung 15: Ansaugschlauch des Druckluftmotors

Legende:

1. Steuerventil der Druckluft 5. Stltzwinkel

2. Kopfschraube (lang) 6. Sechskantmutter
3. Kopfschraube (kurz) 7. Unterlegscheibe
4. Luft-Wartungseinheit 8. Schutzrahmen

Abbildung 16: Luft-Wartungseinheit, Steuerventil der Druckluft und Befestigungsmaterial
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Legende:
1. Schutzrahmen
2. Kopfschrauben
3. Pumpe

3

10.

1.

Abbildung 17: Pumpe und Schutzrahmen

Entfernen Sie die vier Kopfschrauben, mit denen der Schutzrahmen
am Hydrauliktank befestigt ist. Siehe Abbildung 17.

Entfernen Sie die Pumpe vorsichtig durch die offene Seite des
Schutzrahmens, bis sie vollstdndig entfernt ist. Die Pumpe
muss leicht nach vorne geneigt werden, damit die Hebedse die
Schutzrahmenkonstruktion freigibt. Positionieren Sie die Pumpe
anschlieBend auf einer stabilen und sicheren Arbeitsfléche.

Entfernen Sie die Kopfschrauben und Unterlegscheiben, mit
denen die Abdeckplatte der Pumpe gesichert ist.

Bringen Sie Hebezeug und Schlinge an der Hebedse an. Heben
Sie die Pumpe als komplette Einheit vorsichtig vom Hydrauliktank
ab. Siehe Abbildung 18.

7. - 9
o0 - [
-1 T -
s - - Legende:
1. Kopfschraube
2. Dichtung
(-')].‘1 3. Pumpe
] ?v H 4. Tankdichtung
é’,‘_l 5. Hydraulik- Tank

’ ‘.l\_\ﬁ
g

Abbildung 18: Pumpe und Hydrauliktank

Fiir die Schritte 12 bis 15 siehe Abbildung 19.

12.

13.

14.

15.

16.

Uberpriifen Sie den Innenraum des Tanks. Entfernen Sie mit einem
sauberen, fusselfreien Tuch jeglichen Schmutz oder Schmier von
den Innenfl&chen.

Uberprifen Sie das Pumpenelement auf Anzeichen von
Verschlei oder Beschadigungen. Uberzeugen Sie sich, dass
keine Komponenten lose sind. Entfernen Sie jeglichen Schmutz
oder Schmier von den AuBenflachen des Pumpenelements und
von der Unterseite der Abdeckplatte der Pumpe.

Reinigen Sie den Olansaugfilter mit einem sauberen, fusselfreien
Tuch und entfernen Sie jeglichen Schmutz oder Schmier.
Tauschen Sie den Filter aus, falls dieser verstopft oder beschadigt
sein sollte.

Uberprifen  Sie  den  Hochdruckschlauch, der das
Pumpenelement mit dem Hydraulik-Steuerventilblock verbindet.
Lose Hydraulikverschraubungen anziehen. Tauschen Sie den
Hochdruckschlauch aus, falls dieser verschlissen oder beschédigt
sein sollte.

Uberpriifen Sie die Dichtung des Tanks. Ersetzen Sie diese bei
VerschleiB oder Beschédigung durch eine neue Dichtung. Siehe
Abbildung 18.
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Legende:
1. Pumpenelement
2. Wérmeaustauscher
3. Ol-Bypass-Schlauch
4. Olansaugfilter A
5
6

. Hochdruckschlauch
. Ol-Riicklaufleitung 3
/ =

Abbildung 19: Inspektion und Reinigung - Pumpenelement

17. Nachdem die Reinigung abgeschlossen ist, bringen Sie die
Pumpe wieder am Hydrauliktank an, indem Sie die Schritte 8
bis 11 dieses Verfahrens in umgekehrter Reihenfolge durchfilhren.
Tragen Sie auf alle Befestigungsschrauben der Abdeckplatte
Loctite 243 Gewindeversiegelung auf und ziehen Sie diese
mit einem Drehmoment von 6,8-8,5 Nm [60-75 Ib-in] an. Siehe
Abbildung 18.

18. Setzen Sie die Pumpe vorsichtig durch die offene Seite des
Schutzrahmens ein, bis sie darin ordnungsgemaB positioniert ist.
Die Pumpe muss leicht nach vorne geneigt werden, damit die
Hebedse die Schutzrahmenkonstruktion freigibt.

19. Bringen Sie den Hydrauliktank mit vier Kopfschrauben am
Schutzrahmen an. Tragen Sie auf alle Kopfschrauben Loctite
243 Gewindeversiegelung auf und ziehen Sie diese mit einem
Drehmoment von 14,9-17,6 Nm [11-13 ft-los] an. Siehe
Abbildung 17.

BIIMZEE Befestigen Sie zuerst den Ansaugschlauch, bevor Sie die
Luft-Wartungseinheit am Schutzrahmen befestigen. Dadurch lasst sich
der Schlauch leichter anbringen.

20. Setzen Sie die Luft-Wartungseinheit in den Schutzrahmen
ein. Bringen Sie den Ansaugschlauch am Winkelstiick vom
Ansaugstutzen des Druckluftmotors an. Befestigen Sie diesen mit
einer neuen Schlauchschelle. Siehe Abbildung 15.

21. Befestigen Sie die Luft-Wartungseinheit mit zwei Schrauben,
Unterlegscheiben und Sechskantmuttern am Schutzrahmen.
Tragen Sie auf alle Schraubengewinde Loctite 243
Gewindeversiegelung auf und ziehen Sie diese mit einem
Drehmoment von 6,2-7,3 Nm [55-65 in-lbs] an. Siehe
Abbildung 16.

22. Bringen Sie den Stiitzwinkel mit zwei Schrauben und
Sechskantmuttern am Schutzrahmen an. Tragen Sie auf alle
Schraubengewinde Loctite 243 Gewindeversiegelung auf
und ziehen Sie diese mit einem Drehmoment von 6,2-7,3 Nm
[55-65 in-Ibs] an. Siehe Abbildung 16.

23.  SchlieBen Sie die Luftschlduche der Pumpe wieder an den
Positionen ,A", ,B ,C* und ,D* an. Siehe Abbildung 13 und
Abbildung 14.

24.  Flllen Sie den Hydraulikéltank wieder auf und Uberpriifen
Sie ihn auf undichte Stellen, wie in den Schritten 7 bis 14 von
Abschnitt 9.1 beschrieben.

9.3 Abgasschalldampfer

Die Pumpe ist mit einem Abgasschallddmpfer ausgestattet, der
zur Aufrechterhaltung eines leisen Pumpenbetriebs beitrdgt. Siehe
Abbildung 20.

Sperren Sie vor der Durchfiihrung von Wartungs- und Reparaturarbeiten
am Schallddmpfer stets die Druckluftzufuhr ab und trennen Sie den
Druckluftzufuhrschlauch von der Pumpe.

Uberprifen  Sie  den  Schalldampfertopf  regelmaBig  auf
Kondensatansammlungen. Wenn Kondensat vorhanden ist, 6ffnen Sie
die Ablassoffnung an der Unterseite des Schallddmpfertopfs und lassen
das Kondensat in eine Schale oder einen Behalter ablaufen.

Der Schallddmpfer enthélt zwei wiederverwendbare 5-Mikron-Elemente.
Reinigen oder ersetzen Sie diese Elemente, falls diese verstopft sein
sollten.

Wenden Sie sich fur ndhere Informationen zu Wartung und Ersatzteilen
an den Hersteller des Schallddmpfers.

Ein starker Offim in der abgesaugten Luft kann darauf
hindeuten, dass die von der Luftschmiervorrichtung der Pumpe
zugefiihrte Olmenge reduziert werden muss. Fiir weitere Informationen
siehe Abschnitt 6.7.

Legende:
1. Auslass
2. Schallddmpfertopf
3. Leckélanschluss

Abbildung 20: Abgasschalldampfer
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9.4 Wartung des Luftfilters/Reglers

Sperren Sie stets die Druckluftzufuhr ab und trennen Sie

den Druckluftzufuhrschlauch von der Pumpe, bevor Sie den Luftfiltertopf
oder den Luftschmierstoffbehélter aus irgendeinem Grund entfernen.
Die Missachtung dieser Anweisungen kann zu einem unkontrollierten
Austreten von unter Druck stehender Luft fiihren. Dies kann zu leichten
und mittelschweren Verletzungen fihren.

Halten Sie sich vom Ablauf des Luftfiltertopfs fern,

wenn die Druckluftzufuhr angeschlossen ist. Der Ablauf 6ffnet sich bei
Bedarf automatisch und gibt das Kondensat unter Druck ab.

Siehe Abbildung 21.

o Der Luftfiltertopf wird automatisch entleert, wenn das Kondensat
ein vordefiniertes Niveau erreicht. Die Ablassoffnung ist mit einer
G1/8"-Verschraubung versehen. An diese Verschraubung kann ein
Ablassschlauch (nicht im Lieferumfang enthalten) angeschlossen
werden, falls dies zur Einhaltung der Ortlichen gesetzlichen
Bestimmungen und Vorschriften erforderlich sein sollte.

o Uberpriifen Sie den Luftfiltertopf regelméBig auf Kondensat. Wenn
der Kondensatspiegel Uber die MAX-Markierung am Gehduse des
Luftfiltertopfs ansteigt, ist dies ein Anzeichen dafir, dass das
Filterelement verstopft ist und ausgewechselt werden muss oder
dass die Ablassoffnung verstopft ist.

o Ersetzen Sie das Luftfilterelement (25um Partikelfilter - befindet
sich im Inneren des Filtertopfs), bevor er verschmutzt oder
verstopft.

* Reinigen Sie regelm&Big den Luftfiltertopf. VERWENDEN SIE NUR
MILDE SEIFE UND WASSER! Verwenden Sie keine Lésungsmittel
oder Chemikalien, um den Topf zu reinigen.

e Wenn der Luftfiltertopf beschadigt, rissig oder gebrochen ist,
muss dieser ausgetauscht werden.

*  Fir vollstdndige Informationen zu Wartung und Ersatzteilen siehe
die Anweisungen des Luftfilter-/Reglerherstellers.

T ]
B AL )

—T

@— Luftfiltertopf

--------- —-| MAX

Kondensatablass mit
G1/8"-Anschluss
(selbstentleerend)

Abbildung 21: Details des Luftfiltertopfs

9.5 Wartung der Luftschmiervorrichtung

Sperren  Sie stets die Druckluftzufuhr ab und

trennen Sie den Druckluftzufuhrschlauch von der Pumpe, bevor Sie
den Luftschmierstoffbehdlter aus irgendeinem Grund entfernen. Die
Missachtung dieser Anweisungen kann zu einem unkontrollierten
Austreten von unter Druck stehendem Luftschmierdl fihren. Dies kann zu
leichten und mittelschweren Verletzungen fiihren.

Siehe Abbildung 22.

o Uberprifen ~ Sie  regelmdBig  den  Olstand  des
Luftschmierstoffbehélters. Wenn dieser bis zum untersten der
vier Schauglaser des Behdlters absinkt, entfernen Sie den
Oleinfiillverschluss der Schmiervorrichtung und fiillen zusétzliches
Luftschmierdl nach. Fir Luftschmierdlspezifikationen  und
Einflillverfahren siehe Abschnitt 6.6.

o Umvorzeitigen VerschleiB und mdgliche Schiden am Druckluftmotor
der Pumpe zu vermeiden, muss sofort Luftschmierdl nachgefiillt
werden, wenn der Olstand unter die MIN-Markierung am Geh&use
des Luftschmierstoffbehalters absinkt.

e Falls gewilnscht, kann Luftschmierdl direkt in  den
Luftschmierstoffbehélter eingeflillt werden. Um zu vermeiden, dass
unter Druck stehendes Ol herausspritzt, ist jedoch vor dem Ausbau
des Behdlters stets die Druckluftzufuhr abzuschalten und der
Druckluftzufuhrschlauch von der Pumpe zu trennen (siehe Warnung
zu Beginn dieses Abschnitts).

* Reinigen Sie regelmdBig den  Luftschmierstoffbehélter.
VERWENDEN SIE NUR MILDE SEIFE UND WASSER! Verwenden
Sie keine Ldsungsmittel oder Chemikalien, um den Topf zu reinigen.

e Wenn der Luftschmierstoffbehélter beschadigt, rissig oder
gebrochen ist, muss dieser ausgetauscht werden.

e Fir vollstdndige Informationen zu Wartung und Ersatzteilen siehe
die Anweisungen des Herstellers der Luftschmiervorrichtung.

-

. O
Luftsch toff-
ordter | & (
C\
@
MIN  —- - - - @.-

O

OLSTAND
NIEDRIG!

Abbildung 22: Details des Luftschmierstoffbehélters
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10.0 FEHLERSUCHE UND -BEHEBUNG

Die Pumpe oder Systemkomponenten diirfen nur von qualifiziertem Wartungspersonal mit entsprechenden Kompetenzen und entsprechender
Schulung gewartet werden. Die Tabelle fiir die Fehlersuche und -behebung erhebt keinen Anspruch auf Vollstandigkeit, sondern soll als Leitfaden zur
Diagnose und Behebung der am h&ufigsten auftretenden Probleme dienen.

Tabelle fiir die Fehlersuche und -behebung

Beschreibung Magliche Ursache Ldsung
1. Pumpe startet nicht. a. Druckluftsystem ausgeschaltet oder Druckluftsystem einschalten. Uberpriifen, ob das Manometer am
Luftzuleitung blockiert. Luftfilter/Regler der Pumpe Druck anzeigt.
b. Niedriger Luftdruck und/oder Luftstrom. Luftdruck nach Bedarf erhéhen. Uberpriifen, ob das Druckluftsystem
in der Lage ist, den minimal erforderlichen Luftdruck und Luftstrom zu
erzeugen. Siehe Abschnitt 3.1.

c. Fehlfunktion des Steuerventils der Ordnungsgemé&Bes Funktionieren des Steuerventils der Druckluft
Druckluft. Uberprufen. Falls erforderlich, austauschen.

d. Pumpenelement und/oder Druckluftmotor | Komponenten des Druckluftmotors und des Pumpenelements zur
mechanisch beschédigt. Ermittlung der Ursache auf Fehler untersuchen. Bedienelemente der

Fernbedienung und Luftleitungen tberprifen.
2. Pumpe stoppt unter Belastung. | a. Niedriger Luftdruck. Luftdruck nach Bedarf erhhen.
oder
Der minimal erforderliche Luftdurchsatz Luftzuleitung mit gréBerem Durchmesser und/oder geeignete Luftquelle
ist unzureichend. verwenden.

b. Schallddmpfer durch Eis oder Schmutz Schallddmpferauslass tiberpriifen. Eis entfernen, falls vorhanden.
verstopft Schallddmpferelemente austauschen, falls verstopft. Siehe Anweisungen

und Teilelisten des Herstellers des Schallddmpfers.

c. Falsche Einstellung oder Fehlfunktion des | Bypass-Ventils der Pumpe neu einstellen oder reparieren.
Bypass-Ventils der Pumpe.

d. Pumpenelement und/oder Druckluftmotor | Komponenten des Druckluftmotors und des Pumpenelements zur
mechanisch beschadigt. Ermittlung der Ursache auf Fehler untersuchen.

3. Die Pumpe baut keinen Druck | a. Vom Benutzer einstellbares Einstellung des Druckbegrenzungsventil erhdhen. Siehe Abschnitt 8.5.
auf oder baut weniger als den Druckbegrenzungsventil geéffnet oder zu
vollen Druck auf. niedrig eingestellt.
b. Luft im Hydrauliksystem. Entluftungsverfahren durchfiihren. Siehe Abschnitt 8.4.
c. AuBeres Leck im Hydrauliksystem. Das gesamte Hydrauliksystem auf undichte Stellen Uberprifen.
Komponenten anziehen, reparieren oder ersetzen, falls erforderlich.

d. Ol muss ausgetauscht werden. Hydraulikdltank geméaB den Anweisungen in den Abschnitten 9.1 und 9.2
i leeren, reinigen und inspizieren. Entfernen Sie jeglichen Schmutz oder
Olansaugfilter der Pumpe verstopft. Schmier. Reinigen Sie den Olansaugfilter oder tauschen Sie diesen aus.

e. Internes Leck im Hydraulik-Steuerventil Komponenten von Hydraulik-Steuerventil und Pumpenelement auf
oder Pumpenelement. Verschlissene oder | Fehler untersuchen. Komponenten anziehen, reparieren oder ersetzen,
beschédigte interne Komponenten. falls erforderlich.

4. Férdervolumen zu niedrig. a. Niedriger Luftdruck und/oder Luftstrom. Luftdruck nach Bedarf erhdhen. Uberpriifen, ob das Druckluftsystem
in der Lage ist, den minimal erforderlichen Luftdruck und Luftstrom zu
erzeugen. Siehe Abschnitt 6.4.
b. Verschmutztes Luftfilterelement. Filterelement im Luftfilter bzw. in der Schmiervorrichtung austauschen.
Siehe Anweisungen und Teilelisten des Herstellers des Luftfilters bzw.
der Schmiervorrichtung.

c. Internes Leck im Hydraulik-Steuerventil Komponenten von Hydraulik-Steuerventil und Pumpenelement auf
oder in Pumpe. Verschlissene oder Fehler untersuchen. Komponenten anziehen, reparieren oder ersetzen,
beschadigte interne Komponenten. falls erforderlich.

d. Ol muss ausgetauscht werden. Hydraulikdltank gem&B den Anweisungen in Abschnitt 9.1 und

Olansaugfilter der Pumpe verstopft.

Abschnitt 9.2 leeren, reinigen und inspizieren. Entfernen Sie jeglichen
Schmutz oder Schmier. Reinigen Sie den Olansaugfilter oder tauschen
Sie diesen aus.

(Fortsetzung auf n&chster Seite)
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Tabelle fiir Fehlersuche und -behebung (Fortsetzung)

Beschreibung

Magliche Ursache

Lésung

5. Drehmomentschllssel fahrt
unregelmaBig aus oder ein.

a. Luft im Hydrauliksystem. Drehmomentschliissel aus- und einfahren, bis sich dieser reibungslos
bewegt. Siehe Abschnitt 8.4.
b. Niedriger Luftdruck und/oder Luftstrom. Luftdruck nach Bedarf erhéhen. Uberpriifen, ob das Druckluftsystem
in der Lage ist, den minimal erforderlichen Luftdruck und Luftstrom zu
erzeugen. Siehe Abschnitt 3.1.
c. AuBeres Leck im Hydrauliksystem. Das gesamte Hydrauliksystem auf undichte Stellen Uberprifen.
Komponenten anziehen, reparieren oder ersetzen, falls erforderlich.
d. Undichte Stelle im Innern des Drehmomentschliissel auf Fehler untersuchen.
Drehmomer]tgchlug sels. Verschlissene Komponenten anziehen, reparieren oder ersetzen, falls erforderlich.
oder beschédigte interne Komponenten. B}
Siehe die Reparatur- und Uberholungsanweisungen des Herstellers des
Drehmomentschliissels.
e. Internes Leck im Hydraulik-Steuerventil Hydraulik-Steuerventil der Pumpe und Pumpenelement auf Fehler

oder Pumpenelement. Verschlissene oder
beschédigte interne Komponenten.

untersuchen.

Komponenten anziehen, reparieren oder ersetzen, falls erforderlich.
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