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1. Bezpieczenstwo

Nalezy doktadnie przeczyta¢ wszystkie instrukcje. W celu unikniecia
obrazen ciatla oraz uszkodzenia produktu i/lub innych szkéd
rzeczowych nalezy stosowa¢ wszystkie zalecane srodki ostroznosci.
Firma Enerpac nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia i szkody
wynikajagce z uzytkowania produktu niezgodnie z zasadami
bezpieczenstwa, braku konserwacji oraz nieprawidtowej obstugi.
Nie nalezy usuwa¢ zadnych etykiet, identyfikatordw ani znakéw
ostrzegawczych. W przypadku jakichkolwiek pytan lub watpliwosci
nalezy w celu ich wyjasnienia skontaktowac sie z firma Enerpac lub
lokalnym dystrybutorem jej produktow.

Zachowac te instrukcje do uzycia w przysztosci.

Jezeli uzytkownik nie odbyt szkolenia z zasad bezpieczenstwa
obowigzujacych podczas pracy z wysokoci$nieniowymi narzedziami
hydraulicznymi, powinien skonsultowa¢ sie z dystrybutorem
lub centrum serwisowym, aby uzyska¢ informacje o kursach
bezpieczeristwa oferowanych przez firme Enerpac.

Niniejsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze, hasta
ostrzegawcze i komunikaty bezpieczenstwa, ktére ostrzegaja
uzytkownika przed okreslonymi zagrozeniami. Niestosowanie sie do
tych ostrzezern moze spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia
ciata, a takze uszkodzenie sprzetu badz innego mienia.

W ninigjszej instrukcji  stosowany jest  symbol

ostrzegawczy. Symbol ten ostrzega przed ryzykiem

obrazen ciata. Nalezy zwracaé szczegdlng uwage

na podane symbole ostrzegawcze i przestrzegac
dofaczonych do nich komunikatéw bezpieczenstwa, aby uniknaé
zagrozenia $miercig lub powaznymi obrazeniami ciata.

Symbole ostrzegawcze sg uzywane wraz z okreSlonymi hastami
ostrzegawczymi, ktére zwracaja uwage nakomunikaty bezpieczeristwa
oraz komunikaty o ryzyku uszkodzenia mienia i okreslaja stopien
lub istotnos¢ zagrozenia. Hasfa ostrzegawcze uzywane w ninigjszej
instrukcji to: NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA
i UNAGA.

Oznacza niebezpieczna sytuacje, ktéra doprowadzi
do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli sie jej nie zapobiegnie.

[AXOSTRZEZENE| Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra moze
doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli sie jej nie
zapobiegnie.

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra moze
doprowadzi¢ do lekkich lub Srednich obrazen ciafa, jesli sie jej nie
zapobiegnie.

Oznacza wazne informacje, ktdére nie dotycza
zagrozen (np. komunikaty zwigzane z uszkodzeniem mienia).
Z tym hastem ostrzegawczym nie bedzie powigzany zaden symbol
ostrzegawczy.

1.1 Zasady bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie ponizszych Srodkow ostroznosci moze
spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia ciata. Moze réwniez
dojs¢ do uszkodzenia mienia.

* Nalezy zawsze nosi¢ ochronne nakrycie gtowy, ochronniki
stuchu, obuwie i rekawice (co najmniej robocze) umozliwiajace
bezpieczng obstuge narzedzia. Odziez ochronna nie moze
utrudnia¢ bezpiecznego uzytkowania narzedzia ani ograniczaé
mozliwosci komunikaciji ze wspotpracownikami.

o Upewnij sie, Zze miejsce pracy jest bezpieczne. Nalezy
przestrzega¢ obowigzujgcych w miejscu pracy standardowych
procedur operacyjnych i wszystkich ostrzezen dotyczacych
bezpieczenstwa.

* Miedzy stopa reakcyjna a punktem reakcji nie wolno umieszczaé
zadnej czescei ciata.

*  Miedzy stopa reakcyjna a punktem reakcji nie wolno umieszczaé
zadnych przedmiotéw. Weze powinny znajdowac sie z dala od
punktow reakcii.

* Nie stawaj na linii ruchu narzedzia podczas pracy. Jesli
narzedzie oddzieli sie od nakretki lub $ruby podczas pracy,
odtaczy sie wiasnie w tym kierunku.

* Nalezy pamigtac, ze $ruba lub nakretka, ktdra ulegnie peknieciu
podczas pracy narzedzia, moze zosta¢ wyrzucona z duza
predkoscia.

e Upewnij sie, ze odpowiednie ostony sa dobrze zamocowane
i nie ulegty uszkodzeniu.

* Nie wolno zbliza¢ rak do odkrecanego lub dokrecanego
elementu ztacznego. Podczas dokrecania i odkrecania $rub
i nakretek widoczny ruch jest minimalny. Wystepuja jednak
ogromne obcigzenia i wysokie cisnienie.

o Maksymalne dopuszczalne cisnienie klucza
dynamometrycznego serii HMT wynosi 10 000 psi [690 bardw].
Nie nalezy przekracza¢ tej wartosci cisnienia.

* Przed przystgpieniem do odtgczania lub przytaczania wezy
hydraulicznych zawsze upewnij sie, ze pompa jest wytaczona
i cate cisnienie zostato usuniete (0 psi/ baréw). W przypadku
odfaczania wezy pod cisnieniem moze doj$¢ do nagtego
i niekontrolowanego uwolnienia oleju pod ci$nieniem.

* Nie wolno przystepowa¢ do podigczania lub odfgczania
wezy, gdy pompa jest wiaczona i/lub uktad znajduje sie pod
cisnieniem.

e Przed wprowadzeniem ciénienia hydraulicznego upewnij sie, ze
wszystkie ztaczki wezy sa prawidtowo podtaczone do koncdw
pompy i Klucza. Jedli ztaczki nie sa prawidtowo poditgczone,
przeptyw oleju bedzie utrudniony, a klucz moze zostaé
obcigzony zbyt wysokim cisnieniem hydraulicznym. W wyniku
tego moze doj$¢ do bardzo powaznej awarii klucza.
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Do narzedzia, weza, facznika i akcesoridw nie wolno
wprowadza¢  wyzszego  ciSnienia  hydraulicznego  niz
maksymalne dopuszczalne ci$nienie wskazane w danych
technicznych producenta. Cisnienie robocze uktadu nie moze
przekracza¢ ci$nienia znamionowego komponentu ukfadu
0 najnizszej warto$ci znamionowe;.

Upewni¢ sie, ze operator odbyt szkolenie wprowadzajace
w zakresie bezpieczenstwa, dostosowane do $rodowiska
pracy. Operator powinien doktadnie zna¢ sposéb wiasciwego
uzytkowania narzedzia i sterowania nim.

Wiek operatora musi spetnia¢ wymdg minimalnego wieku
okreslonego w lokalnych przepisach i standardowych
procedurach operacyjnych zaktadu.

Wezy nalezy uzywa¢ w sposob wiasciwy i nie dopuszczaé do
ich przeciazen. Nie nalezy nadmiernie zgina¢ wezy.

Nie mozna dopuszczaé do wystgpienia wyciekoéw oleju. Olej
wyciekajacy pod wysokim cisnieniem moze przenika¢ przez
skore i prowadzi¢ do powaznych obrazen.

Nie uderzaj w narzedzie, gdy pracuje pod ci$nieniem lub
pod obcigzeniem. Komponenty pod ci$nieniem moga ulec
wypchnieciu, co moze grozi¢ ich niebezpiecznym wyrzuceniem.
Ponadto moze doj$¢ do niekontrolowanego uwolnienia oleju
hydraulicznego pod ci$nieniem.

W kazdym przypadku unikaj uderzania w narzedzie - nawet
wtedy, kiedy nie znajduje sie pod cisnieniem lub obciazeniem.
Uderzenie narzedzia moze spowodowac trwate uszkodzenie
elementdw klucza i negatywnie wptynac na jego kalibracje.

Do czyszczenia i odttuszczania czesci klucza podczas
procedur naprawczych nalezy stosowa¢ wytacznie niepalny
rozpuszczalnik wysokiej jakosci. Aby zminimalizowaé ryzyko
pozaru lub wybuchu, nie nalezy stosowac tatwopalnych
rozpuszczalnikdw.

Podczas stosowania rozpuszczalnika nalezy nosi¢ okulary
ochronne i rekawice ochronne. Zawsze przestrzegaj instrukc;i
bezpieczenstwa i stosowania producenta rozpuszczalnika,
a takze dodatkowych instrukcji zawartych w standardowych
procedurach roboczych obowigzujgcych w miejscu pracy.
Podczas stosowania rozpuszczalnika zapewnij odpowiednig
wentylacje.

A\ PRZESTROGA

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkow ostroznosci moze
spowodowac lekkie lub Srednie obrazenia ciata. Moze rowniez
dojs¢ do uszkodzenia mienia.

Klucz nalezy przenosic, trzymajac go za obudowe. Nie przeno$
klucza za pomoca uchwytu pozycjonujacego. Moze dojs¢
do pekniecia uchwytu i nagtego upuszczenia klucza. Uchwyt
pozycjonujacy przeznaczony jest wytacznie do pomocy
w ustawieniu pofozenia klucza na $rubie lub nakretce.

Upewnij sie, ze Kklucz kontrujgcy (po przeciwnej stronie
dokrecanej lub odkrecanej nakretki lub $ruby) jest prawidtowo
zamocowany, aby nie dopusci¢ do jego upuszczenia lub
odtaczenia podczas pracy.

Upewnij sie, ze rozmiar nasadki szesciokatnej odpowiada
wielkosci odkrecanego lub dokrecanego elementu ztacznego.
Niezastosowanie sie¢ do tego zalecenia moze spowodowaé
brak stabilnosci klucza i doprowadzi¢ do bardzo powaznej
awarii narzedzia.

Klucz nalezy zawsze ustawia¢ w maksymalnie stabilnym
potozeniu. Uzyj uchwytu pozycjonujacego, aby odpowiednio
ustawi¢ narzedzie podczas pracy.

Podczas eksploatacji narzedzia upewnij sie, ze punkty reakcii
sg odpowiednie do stosowane; sity.

Upewnij sie, ze punkt reakcji ma odpowiedni ksztatt. Jesli jest
to mozliwe, jako punktu reakcji uzyj znajdujacej sie w poblizu
$ruby lub nakretki.

Po umieszczeniu nasadki szesciokatnej na nakretce Ilub
Srubie moze wystepowac szczelina miedzy stopa reakcyjng
i punktem reakcji. Podczas eksploatacji narzedzia dojdzie do
dynamicznego zetkniecia stopy reakcyjnej i punktu reakcii.
Przed wprowadzeniem ci$nienia hydraulicznego upewnij sie, ze
klucz jest stabilny.

Zadbaj o odpowiednie podparcie w przypadku uzycia w pozycji
pionowej i odwrécone.

Moment dokrecania potrzebny do odkrecenia nakretki jest
zmienny i moze przekracza¢ zdolno$¢ przenoszenia momentu
dokrecania klucza. Podczas odkrecania nakretki lub Sruby nie
wolno przekraczaé 75% wartosci znamionowej maksymalnego
momentu dokrecania klucza.

Nalezy zminimalizowa¢ naprezenia skretne i zginajace klucza,
nasadki szesciokatnej oraz wszystkich akcesoridw.

Srodki smarne do $rub i $rodki przeciwzatarciowe maja
swoéj znamionowy wspdtczynnik tarcia. Zwrd¢ uwage na
wspotczynnik tarcia stosowanego $rodka smarnego lub $rodka
przeciwzatarciowego. Aby zapewni¢ prawidtowe dokrecenie
nakretek i $rub, zawsze uwzgledniaj ten wspdfczynnik tarcia
podczas obliczania wymaganej wartosci momentu dokrecania.

Nieprzestrzeganie ponizszych $rodkéw ostroznosci moze
spowodowaé uszkodzenie mienia i/lub utrate gwarancji na
produkt.

Nie przeno$ klucza, trzymajac go za weze.
Zawsze uzywaj pomp i wezy firmy Enerpac.
Zawsze uzywaj czesci zamiennych firmy Enerpac.

Maksymalny moment wyjsciowy klucza musi zawsze
przewyzsza¢ moment wymagany do odkrecenia lub dokrecenia
$ruby badz nakretki.

Nie wolno obstugiwa¢ klucza z przytaczem hydraulicznym
podfgczonym tylko do strony wysuwu, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie wewnetrznych czesci.

Pamietaj, ze w przypadku intensywnego uzytkowania klucz
nalezy sprawdzaé, czysci¢ i smarowa¢ Srodkiem smarnym
czesciej niz w warunkach normalnych.

Przed praca nalezy sprawdzi¢, czy $ruby podstawy przegubu
sg prawidtowo dokrecone.

W przypadku wycieku oleju z klucza, wymien uszczelki zgodnie
z wymaganiami przed ponownym uzytkowaniem klucza.

W przypadku upuszczenia klucza ze znacznej wysokosci
narzedzie nalezy odda¢ do przegladu i sprawdzi¢ jego
prawidtowe dziatanie przed oddaniem go z powrotem do
uzytku.

Zawsze przestrzegaj instrukcji  dotyczacych przegladu
i konserwacji zawartych w niniejszym podreczniku. CzynnoSci
zwigzane z konserwacjg i przegladem nalezy wykonywac
w okreslonych odstepach czasu.
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1.2 Zasady bezpieczenstwa ATEX

Zmniejszanie ryzyka wybuchu

Nieprzestrzeganie ponizszych instrukcji i Srodkéw ostroznosci
moze spowodowaé wybuch i/lub pozar. Moze to doprowadzi¢ do
$mierci i/lub powaznych obrazen ciata.

Aby zmniejszy¢ zagrozenie wybuchem, nalezy pamietac,
by uzywaé klucza dynamometrycznego seri HMT tylko
w okreslonych atmosferach wybuchowych, wzgledem ktdrych
narzedzie zostato przebadane i certyfikowane. Informacje
dotyczace klasyfikacji ATEX mozna znalez¢ na poczatku tej
czescei.

Klucz dynamometryczny serii HMT w zasadzie nie stanowi
potencjalnego zrédta zaptonu. Jednakze istotna jest prawidtowa
obstuga i konserwacja narzedzia, aby uniemozliwi¢ wytwarzanie
iskier, ktore mogtyby spowodowac zapton wybuchowego gazu
lub mieszaniny pytow (ktére moga byé obecne w otoczeniu).
Caty personel powinien otrzymac petne instrukcje dotyczace
obstugi i konserwacji przed rozpoczeciem obstugi i konserwacji
klucza.

Gorace powierzchnie moga by¢ istotng przyczynag zaptonu.
Aby uniemozliwi¢ zapton w wyniku zbyt wysokiej temperatury
powierzchni, nie nalezy uzywa¢ klucza w $rodowisku
o0 temperaturze otoczenia powyzej 40°C [104°F].

Firma  Enerpac  zaprojektowata i  wykonata  klucz
dynamometryczny serii HMT w taki sposdb, aby zminimalizowac
zagrozenie iskra zapalajgca, ktéra moze powstawac w wyniku
zderzenia komponentdw aluminiowych ze skorodowang
stalg. Jednakze, aby zmniejszy¢ prawdopodobienstwo
powstania iskry zapalajgcej, nalezy unikaé uzywania klucza
do skorodowanych struktur lub komponentéw ze stali, o ile
to mozliwe. Nalezy szczegdlnie uwazaé, aby nie dopuscié¢ do
przypadkowych zderzen klucza i skorodowanej stali.

Aby zapobiec zagrozeniu iskrg mechaniczna, klucz

dynamometryczny serii HMT nie zawiera zadnych komponentdw
0 zawartosci magnezu powyzej 7,5% (zgodnie z norma EN 13463-1).

Zachowaj szczegdlng ostrozno$¢, aby nie upusci¢ klucza
dynamometrycznego serii HMT na podtoge lub na inng
metalowg powierzchnie, co przy zderzeniu mogtoby
spowodowaé powstanie iskier mechanicznych. Oprécz tego
zachowaj ostroznos¢, aby nie upusci¢ innych narzedzi (lub
innych metalowych przedmiotéw) na klucz dynamometryczny
sefii HMT.

Wytadowania elektrostatyczne

Wytadowania  elektrostatyczne  stanowig ~ potencjalne
zrédto zaptonu i moga by¢ wynikiem nagromadzenia
tadunkdw elektrostatycznych na izolowanych elementach
przewodzacych. |zolowane elementy przewodzace tworza
bieguny pojemnosciowe, ktdre moga ulec natadowaniu. Ryzyko
wytadowan elektrostatycznych minimalizowane jest za pomoca
wezy hydraulicznych posiadajgcych wielowarstwowy oplot
stalowy, tworzac w ten sposdb ciggtos¢ elektryczng pomiedzy
kluczem dynamometrycznym i uziemiong pompa hydrauliczna.

Nieprzewodzace etykiety poliestrowe moga stanowi¢ miejsce
gromadzenia sie fadunkow elektrostatycznych. Jednakze
zapobiega sie temu zjawisku poprzez bliska odlegtos¢ od
uziemionego korpusu klucza dynamometrycznego.
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2. Poswiadczenia zgodnosci

21 Zgodno$¢ z normami
migdzynarodowymi

krajowymi i

*HMT1500 eHMT3500 *HMT7500 eHMT13000

C€ca

Firma Enerpac o$wiadcza, ze produkt(y) zostaly przetestowane i sg
zgodne z obowigzujgcymi normami oraz ze produkt(y) sa zgodne ze
wszystkimi wymaganiami UE i Wielkiej Brytanii.

Narzedzia te sg zgodne z
wymaganiami CE i UKCA.

Kopie Deklaracji UE oraz Deklaracji Wiasnej Wielkiej Brytanii sa
dotaczone do kazdej przesytki.

2.2 Deklaracja zgodnos$ci ATEX

Oprécz znaku CE klucze dynamometryczne serii HMT firmy Enerpac
posiadaja znak i klasyfikacje ATEX:

*HMT1500 eHMT3500 *HMT7500 *HMT13000

@ ExII12GcT6

Klasyfikacja ta wskazuje, ze narzedzie jest odpowiednie do uzytku
w potencjalnie wybuchowej atmosferze.

Normy badawcze dotyczace kluczy dynamometrycznych serii HMT to
norma EN 13463-1:2009: Urzadzenia nieelektryczne w przestrzeniach
zagrozonych  wybuchem. Cze$¢ 1: Podstawowe zafozenia
i wymagania, a takze projekt normy ISO/IEC 80079-36.

W razie jakichkolwiek pytan dotyczacych klasyfikacji ATEX lub pytan
dotyczacych stosowania kluczy dynamometrycznych seri HMT
w niebezpiecznych warunkach skontaktuj sie z firmg Enerpac.
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3. Giowne elementy i podzespoty

3.1 Schemat elementow

Przytacze obrotowe +
Przytacza wezy

Korpus klucza

Sworzen staty

Koniec trzonu 8
Dolny sworzen ustalajgcy
Linka

=

4

© N O k~ONdD

Rysunek 1: Giéwne elementy i podzespoty jednostki napedowej HMT

Przednia przektadka
Ptyta boczna kasety
Tarcza napedowa
Gniazdo szesciokatne
Sworzen napedowy

Dolny sworzen ustalajacy
(czesc¢ zespotu jednostki
napedowej HMT)

2l A

Rysunek 2: Gtéwne elementy i podzespoty HMT z niskoprofilowg kasetg HLP
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Korpus kasety z napedem kwadratowym
Sworzen napedowy

Przektadka korpusu

Tarcza napedowa

Wielowypust ramienia reakcyjnego
Sruba zestawu ramienia reakcyjnego
Naped kwadratowy

Ramie reakcyjne

Pierscien ustalajacy

Zespot sworznia taczacego

Linka zespotu sworznia taczacego

Mocowanie gniazda napedu

kwadratowego
‘ /

Q)))j]

Rysunek 3: Gtéwne elementy i podzespoly HMT z kasetg HSQ z napedem kwadratowym
(HMT1500, HMT3500, HMT7500)
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3.2 Opis elementow

321 Montaz zespotéow
na jednostce napedowej HMT

Zespoly kasety HLP i HSQ sa wyposazone w element hakowy
bedacy czescig korpusu. Jest on natozony wokot gérnego sworznia
ustalajagcego napedu. Zespot kasety spoczywa wzdiuz podstawy
korpusu jednostki napedowej. W tym migjscu dolne otwory sworzni
ustalajagcych w korpusie jednostki napedowej i zespole kasety
zrownaja sie, umozliwiajac catkowite wiozenie dolnego sworznia
ustalajacego w celu zabezpieczenia obu tych elementéw.

kasety HLP/ HSQ

3.2.2 kaczenie konca trzonu jednostki napedowej
HMT z tarcza napedowg zespotu kasety HLP/ HSQ

Podczas montowania kasety HLP lub HSQ na korpusie jednostki
napedowej HMT nalezy zadba¢ o to, aby koniec trzonu jednostki
napedowej byt w petni potgczony ze sworzniem napedowym
w plycie napedowej zespotu kasety, kilkukrotne reczne przekrecajac
grzechotke lub naped kwadratowy o % obrotu do tytu i do przodu, az
do uzyskania pewnosci, iz potaczenie jest odpowiednie.

Niezadbanie o prawidtowe potaczenie korpusu klucza
i sworznia napedowego zespotu ptyty napedowej przed rozpoczeciem
pracy prowadzi do uszkodzenia kofca trzonu. Wynikajace z tego
uszkodzenia nie sg objete gwarancja.

3.2.3 Uzycie przediuzonego ramienia reakcyjnego/
topatka reakcyjna z HMT z kasetg HLP (rys. 6/ 7)

Aby uzywac HMT z kasetg HLP, dostepna powinna by¢ odpowiednia
powierzchnia reakcyjna.

Jesli odstep miedzy Srubami sprawia, ze powierzchnia reakcyjna
klucza nie dociera do odpowiedniej powierzchni reakcyjnej, takiej jak
sasiednia Sruba, nalezy uzy¢ przedtuzonego ramienia reakcyjnego lub
topatki reakcyjnej. Umozliwi to reakcje wzgledem boku kotnierza.

Aby zamocowac topatke reakcyjng lub przedtuzone ramie reakcyjne,
nalezy wyja¢ standardowy dolny sworzen ustalajacy, wyréwnaé
otwory tfopatki reakcyjnej lub przedtuzonego ramienia reakcyjnego
z otworami na powierzchni reakcyjnej klucza, a nastepnie wtozy¢ dtugi
sworzen ustalajacy celem zabezpieczenia.

Upewnij sie, ze fopatka reakcyjna lub przedtuzone ramie reakcyjne
wysuwa sie w odpowiednim kierunku: w prawo w celu dokrecania
i w lewo w celu odkrecania.

Rysunek 4: kaczenie kasety HLP i jednostki
napedowej HMT

—

Rysunek 5: kaczenie kasety HSQ i jednostki
napedowej HMT

Rysunek 7: Montaz przedtuzonego ramienia
reakcyjnego
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3.24 Uzytkowanie ramienia reakcyjnego HSQ

HMT z zespotem kasety HSQ jest wyposazony w ramie reakcyjne
zamontowane bezposrednio na napedzie kwadratowym.

Wsun ramig reakcyjne napedu kwadratowego na wielowypust
ramienia reakcyjnego i zabezpiecz przy uzyciu $ruby imbusowej.
Konstrukcja ta pozwala na poruszanie napedu kwadratowego zgodnie
z wymaganiami, podczas gdy reakcja pozostaje w jednym miejscu,
jak pokazano na rys. 8.

Upewnij sie, ze ramie reakcyjne wysuwa sie w odpowiednim kierunku:
w prawo w celu dokrecania i w lewo w celu odkrecania.

Niezadbanie o prawidtowe potaczenie korpusu klucza
i sworznia napedowego zespotu ptyty napedowej przed rozpoczeciem
pracy prowadzi do uszkodzenia korica trzonu. Wynikajace z tego

uszkodzenia nie sg objete gwarancja.

3.25 Wybor kierunku kasety HSQ

Ponizszy schemat przedstawia kierunek, w ktdrym zwrécony
powinien by¢ naped kwadratowy na potrzeby odkrecania i dokrecania
standardowego tacznika z gwintem prawym:

e W przypadku dokrecania S$rub zamontuj naped kwadratowy
w miejscu pokazanym na rysunku 9.

o W przypadku odkrecania $rub zamontuj naped kwadratowy po

przeciwnej stronie klucza.

3.26 Montaz uchwytu

Przymocuj uchwyt pozycjonujacy za pomoca Sruby skrzydetkowej
lub oczkowej. Uchwyt mozna instalowaé po dowolnej stronie korpusu
klucza (zgodnie z potrzeba).

Zadbaj o to, aby uchwyt lub $ruba oczkowa byly prawidiowo
zabezpieczone w odpowiednim miejscu przed podniesieniem klucza.

Rysunek 8: Montaz ramienia reakcyjnego napedu
kwadratowego

e

Odkrecanie w lewo

Dokrecanie w prawo

Rysunek 9: Kierunek napedu na potrzeby odkrecania/
dokrecania

Rysunek 10: Montaz uchwytu

10
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3.3 Podtaczanie wezy

[AostRzezenie] Upewnij sie, ze wszystkie weze i faczniki
dostosowane sg do pracy przy cisnieniu przynajmniej 690 barow
[10 000 psi]. Przed przystapieniem do pracy sprawdz, czy wszystkie
ztaczki hydrauliczne sg prawidtowo podtgczone. Nieprzestrzeganie
tych zasad moze doprowadzi¢ do rozerwania lub odtgczenia wezy
pod wptywem cisnienia. Ponadto moze doj$¢ do wycieku oleju pod
wysokim ci$nieniem. Moze to spowodowa¢ powazne obrazenia ciata.

Klucz dynamometryczny i pompa hydrauliczna sg podtgczone
przy uzyciu zespotu weza podwojnego 690 baréw [10 000 psi.
W przypadku kazdego podwojnego weza hydraulicznego jeden
przewdd musi by¢ MESKI-MESKI, a drugi ZENSKI-ZENSKI w celu
zapewnienia prawidtowego potaczenia miedzy pompa a kluczem.
Dopilnuj, aby ztgcza byly prawidtowo dopasowane i odpowiednio
skrecone.

NIGDY nie uzywaj parzystej liczby hydraulicznych
wezy podwojnych miedzy pompa a kluczem. W innym razie po
stronie powrotu klucza wystapi wysokie cisnienie, a klucz nie bedzie
w stanie dziata¢ prawidtowo. Aby uniknaé nieprawidtowego dziatania
narzedzia, nie zamieniaj ze sobg ztaczy. W zadnym przypadku nie
probuj odkrecac zespotu przegubu.

Podtgcz weze hydrauliczne do klucza w sposob opisany ponizej:

e Upewnij sie, ze z uktadu usunigto cafe cisnienie, a manometr
wskazuje zero psi/barow.

o Zdejmij pokrywy przeciwpytowe z wezy.

e Podtacz waz ze ztaczka gniazdowg do przytagcza wysuwu
klucza.

¢ Podigcz waz ze zlaczkg witykowa do przytacza powrotu klucza.

e Przy kazdym potaczeniu wcisnij kotnierz na ztaczce gniazdowe;
na ztaczke wtykowa. Dopasuj gwinty i recznie dokre¢ kotnierz.

e Podigcz weze do pompy. Informacje na ten temat mozna
znalez¢ w instrukciji obstugi pompy.

i il

Rysunek 11: Podigczanie wezy
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4. Dane techniczne produktu
4.1 HMT z kaseta HLP Schemat objasnien wymiarow

A

[ T— 1 |

dl

°

ENERBACT

4.2 HMT z kasetg HLP Tabela wymiaréw

Numer modelu
HMT1500 HMT3500 HMT7500 HMT13000
Maksymalne cinienie psi 10 000 10 000 10 000 10 000
robocze bary 690 690 690 690
Minimalny ~ moment [bf.ft 154 354 756 1349
obrotowy Nm 209 480 1025 1829
Maksymalny moment Ibf.ft 1 541 3543 7 562 13 489
obrotowy Nm 2089 4804 10 252 18 289
Waga Kaseta funty 4,41 8,82-11,02 17,63-19,84 24,25 - 28,66
kg 2,0 4,0-5,0 8,0-9,0 11,0 - 13,0
HMT funty 2,2 3,97 7,05 11,2
kg 1,0 1,8 3,2 5,1
Wymiary A cal [mm] 7,23 [183,72] 5,79 [147,12] 12,16 [308,80] 14,71 [373,70]
B cal [mm] 1 %6"-2 Yy" 1%"-3 %" 2 3%6"-3 %" 276" -4 %"
[26 - 57] 35 - 80] [55 - 100] [62 - 113]
C cal [mm] 0,38 [9,75] 0,50 [12,75] 0,64 [16,30] 0,72 [18,2]
D cal [mm] 1,24 [31,50] 2,58 [65,50] 2,08 [52,80] 2,50 [63,40]
E cal [mm] 1,94 [49,40] 2,58 [65,50] 3,23 [82] 3,86 [98]
F cal [mm] 4,01 [102] 5,35 [136] 6,70 [170,11] 8,42 [213,76]
12 L4478_e




4.3 HMT z kaseta HSQ Schemat objasnierr wymiaréw

4.4 HMT z kaseta HSQ Tabela wymiaréw

Numer modelu

HSQ1500 HSQ3500 HSQ7500
Naped kwadratowy %" 1" 17"
Maksymalne cisnienie psi 10 000 10 000 10 000
robocze bary 690 690 690
Minimalny ~ moment Ibf.ft 154 354 756
obrotowy Nm 209 480 1025
Maksymalny moment Ibf.ft 1541 3543 7 562
obrotowy Nm 2089 4 804 10 252
Waga HSQ funty 5,95 9,04 18,08
kg 2,7 4.1 8,2
HMT funty 2,2 3,97 7,05
kg 1,0 1,8 3,2
Wymiary A cal [mm] 7,28 [184,83] 8,36 [212,25] 9,64 [245]
B cal [mm] 6,45 [163,94] 8,13 [206,60] 10,08 [256,06]
C cal [mm] 2,34 [49,50] 2,58 [65,50] 3,15 [80]
D cal [mm] 1,19 [30,20] 1,52 [38,50] 1,99 [50,50]
E cal [mm] 2,36 [60] 3,07 [78] 4,33 [110]
F cal [mm] 4,33 [110] 5,83 [148] 8,27 [210]
G cal [mm] 3,36 [85,37] 4,36 [110,80] 6,40 [162,65]
L4478_e 13




4.5 Ustawienia momentu dokrecania

4.5.1 Obliczanie wspétczynnika momentu obrotowego w systemie angielskim

Aby ustawi¢ moment obrotowy, wyreguluj ciSnienie pompy zgodnie z ponizszym wzorem:
Cisnienie pompy (psi) = Moment obrotowy (Ft.lbs) / Wspdétczynnik momentu obrotowego

HMT1500 HMT3500 HMT7500 HMT13000

Wspdiczynnik momentu 0,1541 0,3543 0,7562 1,3489
obrotowego System angielski:

4.5.2 Tabela miar angielskich: ciSnienie/moment obrotowy

Cisnienie pompy v HMT1500 HMT3500 HMT7500 HMT13000
(psi) oment obrotowy Moment obrotowy Moment obrotowy = Moment obrotowy
(Ibs.ft) (Ibs.ft) (Ibs.ft) (Ibs.ft)
1000 154 354 756 1349
1500 231 531 1134 2023
2000 308 709 1512 2698
2500 385 886 1891 3372
3000 462 1063 2269 4047
3500 539 1240 2647 4721
4000 616 1417 3025 5396
4500 693 1594 3403 6070
5000 771 1772 3781 6745
5500 848 1949 4159 7419
6000 925 2126 4537 8093
6500 1002 2303 4915 8768
7000 1079 2480 5293 9442
7500 1156 2657 5672 10117
8000 1233 2834 6050 10791
8500 1310 3012 6428 11466
9000 1387 3189 6806 12140
9500 1464 3366 7184 12815
10000 1541 3543 7562 13489

Wleyglef5  Wartosci momentu obrotowego sag zaokraglone do najblizszej liczby catkowite;.
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4.5.3 Obliczanie wspotczynnika momentu obrotowego w systemie metrycznym

Aby ustawi¢ moment obrotowy, wyreguluj ciSnienie pompy zgodnie z ponizszym wzorem:
Cisnienie pompy (bary) = Moment obrotowy (Nm) / Wspétczynnik momentu obrotowego

HMT1500 HMT3500 HMT7500 HMT13000

Wspétczynnik momentu
obrotowego System 3,0275 6,9623 14,8579 26,5057
metryczny:

4.5.4 Tabela miar metrycznych: cisnienie/moment dokrecania

Cisnienie pompy " HMT1500 HMT3500 HMT7500 HMT13000
(bar) oment obrotowy Moment obrotowy Moment obrotowy = Moment obrotowy
(Nm) (Nm) (Nm) (Nm)
60 182 418 891 1590
90 272 627 1337 2386
120 363 835 1783 3181
150 454 1044 2229 3976
180 545 1253 2674 4771
210 636 1462 3120 5566
240 727 1671 3566 6361
270 817 1880 4012 7157
300 908 2089 4457 7952
330 999 2298 4903 8747
360 1090 2506 5349 9542
390 1181 2715 5795 10337
420 1272 2924 6240 11132
450 1362 3133 6686 11928
480 1453 3342 7132 12723
510 1544 3551 7578 13518
540 1635 3760 8023 14313
570 1726 3969 8469 15108
600 1817 4177 8915 15903
630 1907 4386 9360 16699
660 1998 4595 9806 17494
690 2089 4804 10252 18289

Wleyy(elq Wartosci momentu obrotowego sag zaokraglone do najblizszej liczby catkowite;.
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S.

5.1

5.1.1

1.
2.

Dziatanie

Konfiguracja poczatkowa

Nastawa momentu obrotowego

Podtacz narzedzie do zrédta zasilania i wigcz pompe.
Wyreguluj cinienie pompy zgodnie z wymogami nastawy
momentu obrotowego. Informacije na ten temat mozna znalez¢
w instrukcji obstugi producenta pompy.

Po uzyskaniu wymaganego cisnienia ponownie przeprowadz
cykl pracy narzedzia, aby potwierdzi¢ nastawe wymaganego
cisnienia.

5.1.2 Przeglad przed rozpoczeciem pracy

Upewnij sie, ze dokrecana nakretka lub $ruba jest czysta i nie
posiada zanieczyszczen lub zabrudzen.

Upewnij sig, ze gwinty nakretki sg prawidtowo dopasowane do
gwintdw $ruby i nie dochodzi do ich przekoszenia.

Upewnij sie, ze gwinty i powierzchnia fozyska sg obficie
pokryte odpowiednim $rodkiem smarnym do $rub lub Srodkiem
przeciwzatarciowym.

Wszystkie obliczenia dotyczace momentu dokrecania wykonaj
z uwzglednieniem podanego wspofczynnika tarcia $rodka
smarnego (lub $rodka przeciwzatarciowego). Niezastosowanie
sic do tej instrukcji moze spowodowaé nieuzyskanie
wymaganego naciagu $rub.

Upewnij sig, ze klucz kontrujacy (stosowany do unieruchomienia
nakretki lub $ruby po przeciwnej stronie) znajduje sie we
wiasciwym pofozeniu i jest dobrze zabezpieczony.

[AostRzezeNiel  Upewnij sie, ze klucz kontrujacy jest odpowiedniej
wielkosci i ze dostepna powierzchnia oparcia jest wystarczajgca.
v W przypadku poluzowania klucza kontrujgcego lub jego
\C 5 przemieszczenia w trakcie pracy moze doj$¢ do obrazen ciata.
)
Rysunek 12: Uzytkowanie pompy
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5.2 Obstuga HMT z zespotem kasety HLP

Pozycja narzedzia wzgledem nakretki decyduje o tym, czy bedzie
ona dokrecana czy odkrecana. Cykl roboczy zespotu ttoka zawsze
spowoduje obrdcenie grzechotki szesciokatnej w kierunku przedniej
przektadki.

1. Umie$¢ grzechotke szeSciokatng na nakretce. Upewnij sig, ze
rozmiar jest prawidtowy dla nakretki, a takze w petni do niej
dopasowany.

2. Umies¢ powierzchnie reakcyjna klucza wzgledem odpowiedniej
powierzchni reakcyjnej, jak np. Sruba, kotierz lub staly
podzespdt uktadu. Upewnij sie, ze obecna jest przestrzen dla
wezy i zespotu ztgczki przegubu. NIE dopuszczaj, aby narzedzie
reagowato wzgledem wezy lub zespotu ztaczki przegubu.

Jesli jest to wymagane, zamocuj przediuzone ramie reakcyjne
lub topatke reakcyjna, jak pokazano na rysunku 14/ 15, aby
pozwoli¢ na reakcje wzgledem boku kotnierza. Rysunek 13: Ustaw HMT z kasetg HLP

3. Wigcz pompe i ustaw wstepne zadane cisnienie dla w odpowiednim punkcie reakcji
prawidtowego momentu obrotowego. Uzyj przycisk wysuwu na
kasecie sterowniczej, aby wysuna¢ zespot ttoka.

Przed przystgpieniem do uzycia upewnij sie, ze
koniec trzonu jest dopasowany do sworznia napedowego w zespole
kasety HLP.

4. Po podfgczeniu zespotu kasety HLP do nakretki i uruchomieniu
klucza powierzchnia reakcyjna klucza przesunie si¢ w kierunku
migjsca styku, a nakretka zacznie sie obracaé. Kiedy ttok
dociera do korica swojego skoku, cisnienie gwattownie wzrasta.
Uzyj elementéw sterowniczych na pompie, aby wycofa¢
narzedzie. Wycofywaniu narzedzia towarzyszy zazwyczaj seria
charakterystycznych klikniec.

5. Kontynuuj te cykliczng operacje posuwu i wycofania, az
nakretka przestanie sie obracaé, a manometr pompy wskaze
wstepnie ustawione cisnienie.

6.  Kiedy nakretka przestaje sie obracaé, przeprowadz ostatni
cykl pracy narzedzia, aby upewnic sig, ze uzyskano ostateczny
moment obrotowy.

Rysunek 15: Uzywanie przediuzonego ramienia
reakcyjnego
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5.3 Obstuga HMT z zespotem kasety HSQ

Pozycja narzedzia wzgledem nakretki decyduje o tym, czy bedzie
ona dokrecana czy odkrecana. Cykl roboczy zespotu ttoka zawsze
powoduje obrdcenie napedu kwadratowego przektadki korpusu.

1. Przed przystgpieniem do uzycia jednostki napedowej HMT
i zespotu kasety HSQ przeprowadz cykl pracy klucza dwa lub
trzy razy, aby upewnic sie, ze tacznik jest prawidtowo wiozony.

2. Wybierz prawidtowg nasadke na potrzeby odkrecenia lub
dokrecenia Sruby.

3. Zadbaj o to, aby ramig reakcyjne miato kontakt z odpowiednim
punktem reakcji pod katem 90° od napedu kwadratowego, jak
pokazano na ponizszym rysunku.

4. Po wigczeniu pompy wprowadz wstepnie ustawione cisnienie
dla prawidtowego momentu obrotowego i przy uzyciu kasety
sterowniczej wysun zespot tloka.

Przed przystapieniem do uzycia upewnij sig, ze
koniec trzonu jest dopasowany do sworznia napedowego w zespole
kasety z napedem kwadratowym.

5. Po podtaczeniu nasadki do nakretki i uruchomieniu klucza
powierzchnia reakcyjna klucza przesunie sie w  kierunku
miejsca styku, a nakretka zacznie sie obracaé. Kiedy ttok
dociera do korica swojego skoku, cisnienie gwattownie wzrasta.
Uzyj elementéw sterowniczych na pompie, aby wycofaé
narzedzie. Wycofywaniu narzedzia towarzyszy zazwyczaj seria
charakterystycznych klikniec.

6.  Kontynuuj te cykliczng operacje posuwu i wycofania, az
nasadka przestanie sie obraca¢, a manometr pompy wskaze
wstepnie ustawione cisnienie.

6. Przechowywanie

6.1 Zalecane warunki przechowywania

Narzedzia marki Enerpac nalezy przechowywac w suchym i chtodnym
miejscu. Przed przechowywaniem narzedzia nalezy zawsze oczyscié
oraz wykonag ich serwisowanie i smarowanie. Nalezy dopilnowac, by
narzedzia byty przechowywane w odpowiednich skrzynkach.

Rysunek 16: Ustawianie HMT z kaseta HSQ
w odpowiednim punkcie reakcji

7. Kiedy nakretka przestaje sie obraca¢, przeprowadz ostatni
cykl pracy narzedzia, aby upewnic sie, ze uzyskano ostateczny
moment obrotowy.

8. Aby zmieni¢ kierunek klucza dynamometrycznego, zwolnij

ustalacz napedu i wyciagnij naped kwadratowy. Przesun naped
kwadratowy na odwrotna strone i ponownie widéz ustalacz.
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7. Konserwacja

7.1 Konserwacja ogdlna

Konserwacja prewencyjna moze byC przeprowadzana przez
uzytkownika.

Zalecane okresy serwisowania:

¢ co 3 miesigce - intensywne uzytkowanie
® o 6 miesiecy - normalne uzytkowanie
* co 12 miesiecy - sporadyczne uzytkowanie

Czestotliwos¢ smarowania zalezy od czynnikow znanych wytacznie
uzytkownikowi. Jednym z czynnikéw jest ilo$¢ zanieczyszczen
w miejscu pracy. Klucze uzywane w czystym pomieszczeniu beda
wymagaty mniej konserwacji niz klucze uzywane na zewnatrz
i zabrudzone pytem lub piaskiem.

1. Jesli wymagane jest smarowanie, smaruj wszystkie czesci
ruchome.

2. Sprezyny sa uzywane na potrzeby zespotu zapadki napedu i na
potrzeby zapadki gwarantujgcej precyzje. Sprezyny te mozna
wymieni¢ w razie potrzeby.

3. Jesli toczysko wymaga demontazu, zaleca sie réwnoczesng
wymiane uszczelki ttoczyska. Zestawy uszczelek sg fatwo
dostepne.

4. Weze nalezy sprawdzaé pod katem peknie¢ i nieszczelnosci
przed i po wykonaniu kazdej pracy. taczniki hydrauliczne
zatykaja sie brudem i nalezy je okresowo przeptukiwac.

5. Nalezy dbac o ich czystos¢ i nie pozwala¢ na przecigganie ich
po ziemi lub podtodze, poniewaz nawet mate czastki moga
prowadzi¢ do uszkodzenia zawordw wewnetrznych.

6.  Wszystkie czeSci strukturalne przy narzedziach nalezy
kontrolowa¢ co najmniej raz w roku, aby upewnic sig, czy nie
ma na nich zadnych peknie¢, odpryskéw ani deformacii.

7. W przypadku uzytkowania narzedzia w bardzo trudnych
warunkach nalezy przeprowadzi¢ badanie nieniszczace.

Petna konserwacja powinna by¢ wykonywana wytacznie
przez autoryzowane centrum serwisowe firmy Enerpac Iub
wykwalifikowanego i do$wiadczonego technika.

7.2 Konserwacja prewencyjna

1. Sprawdz szczelno$¢ $rub mocujacych zespotu przegubu (12)
i Sruby tylnej ostony korpusu jednostki napedowej (10) (patrz
czes¢ 7.2).

2. Wprowadz do klucza ci$nienie 10 000 psi [690 baréw] (wysuw
i powrdt) i sprawdz pod katem obecnosci wycieku.

3. Usun cisnienie i odtacz weze hydrauliczne.

Wyczys$¢ wszystkie narazone na uszkodzenia komponenty za
pomoca fagodnego rozpuszczalnika.

7.3 Petna konserwacja
7.3.1

Zdemontuj podstawe przegubu i mocowanie zespotu przegubu
(rys. 17 + rys. 18)

e Zdejmij pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy (A) z gdrnej
czesci podstawy przegubu (E).

e Za pomocg dwoch Srubokretéw pfaskich delikatnie podwaz
zespdt przegubu (B) i $ciagnij go z podstawy (E).

o Zdejmij pierscien O-ring (D) z podstawy przegubu (E).

o Wykreé cztery wkrety z them gniazdowym (C) i zdejmij podstawe
przegubu (E).

e Zdejmij pierscienie O-ring (F) z portdw hydraulicznych podstawy
przegubu.

o Umies¢ zespdt przegubu w imadle z miekkimi szczekami.
Zdejmij ztaczki hydrauliczne (B1, B2 i B3) z zespotu przegubu
(B)-

Zespot przegubu hydraulicznego

Ponowny montaz i ponowna instalacja hydraulicznego przegubu
i podstawy przegubu

kaczniki hydrauliczne:

Ponownie zamontuj ztaczki (B1 i B3) i adapter (B2)
przed instalacjg przegubu (B) na podstawie przegubu (F), jezeli byty
wymontowane. Za pomocg imadfa z migkkimi szczekami przytrzymaj
przegub podczas montazu ztgczek i przetgczki.

e Naldz uszczelniacz do gwintéw Loctite 577 na ztaczke
gniazdowa (B3) i adapter (B2). Rys. 25 przedstawia lokalizacje.

* Recznie dokre¢ ziaczki (B1 i B3) i adapter (B2) do momentu
catkowitego zamocowania. Nastepnie dokre€ te czesci kluczem
o dodatkowe 2-3 obroty.

Aby uszczelniacz utwardzit sie, odczekaj przynajmniej
3 godziny przy temperaturze od 68 do 104°F [od 20 do 40°C] lub
6 godzin przy temperaturze od 40 do 68°F [od 5 do 20°C] przed
wprowadzeniem ci$nienia do klucza.

L4478_e
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Podstawa przegubu:

e Naldz niewielkg ilo$¢ uszczelniacza do gwintow Loctite 243 na
gwintowane otwory montazowe w obudowie klucza. Rys. 17
przedstawia lokalizacje.

e Zamontuj dwa nowe pierscienie O-ring (F) w portach w dolnej
czesci podstawy przegubu (E).

e Umies¢ podstawe przegubu (E) na kluczu (G), upewniajac sie,
ze porty hydrauliczne sa odpowiednio wyréwnane. Uwazaj, aby
pierscienie O-ring (F) nie wypadty lub nie zostaty podwinigte ani
przyciete.

e Zamontuj odttuszczone wkrety z tbem gniazdowym (C) dokreé
je do 3,7 Ft.lbs [5,1 Nm].

Zespot przegubu:
o Zamontuj nowe pierscienie O-ring (D) w rowkach na podstawie
przegubu (E).
* Na pierScienie O-ring (D) natéz niewielkg ilo§¢ smaru
silikonowego. Nastepnie ostroznie wsun zespét przegubu (B)
na podstawe przegubu (E).

*  Ponownie zamocuj pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy (A).

*  Przed oddaniem klucza do uzytku nalezy przeprowadzi¢ probe
cisnieniowa. Procedura zostata opisana w czesci 7.2.6.

7.3.2 Jednostka napedowa HMT (rys. 19)

o Demontaz

e Mocno przytrzymaj korpus jednostki napedowej (1). Zdemontuj
dolny sworzen ustalajacy (11) i $rube kulowa (9) z jednostki
napedowej i oddziel zespét kasety z jednostki napedowej.

o Odkre¢ $rube z tbem potokragtym (18) z tylnej ostony (2)
i zdemontuj dolng linke kotka ustalajacego (17).

e Zdejmij pierscienie ustalajgce (11) i gorny sworzen ustalajacy
(©).

o Odkrec osiem wkretéw z them gniazdowym (10) z tylnej ostony
(2) i pierscien O-ring tylnej ostony (15).

o Odkrec i zdemontuj koniec trzonu (4) z przodu korpusu jednostki
napedowej, trzymajac trzon ttokowy (3) przy uzyciu klucza
w celu zapobiegania obrotom.

e Zdemontuj ttoczysko  (3) i uszczelki, pierscienie O-ring
i tuleje (13, 16, 14, 5) z korpusu jednostki napedowej.

o Skontroluj i zdemontuj wszystkie pozostate uszczelki,
pierscienie O-ring lub tuleje z korpusu jednostki napedowe.

e Zdemontuj wkret dociskowy (8) i pierScien O-ring (20).

o Wyczy$¢ wszystkie narazone na uszkodzenia komponenty za
pomocg tagodnego rozpuszczalnika.

o Sprawdz wszystkie czesci pod katem uszkodzenia.

% Nat6z smar silikonowy na % Nal6z uszczelniacz do gwintéw

pierscienie O-ring. Loctite 243
(wewnatrz otworow
gwintowanych).
A % Dokre¢ do momentu 8 Nm
T o /59 Ftbs]

Rysunek 17: Podstawa przegubu i zespét przegubu

*  Natdz uszczelniacz do gwintéw Loctite 577 (gwint B2
i B3).

Rysunek 18: Roztozony zespdt przegubu
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*  Ponowny montaz i instalacja

(0)77:Xe7:y W kolejnych czynnosciach przed montazem natdz
smar silikonowy na wszystkie pierscienie O-ring i uszczelki.

Podczas montowania w kolejnych krokach ttoczyska
(3) nie stosuj nadmiernej sity. Uzycie zbyt duzej sity moze spowodowag
uszkodzenie tego komponentu, a takze uszkodzenie czotowych
powierzchni uszczelniajgcych wewnatrz klucza.

o \Widz pierscien O-ring (20) i wkret dociskowy (8) do watu
odcigzajacego.
UWAGA: Zadbaj o to, aby wkret dociskowy (8) i pierscien O-ring
(20) zostaly zamontowane po natozeniu smaru Loctite 577.
Loctite powinien by¢ w pemi utwardzony przed testowaniem.

o Whpasuj tuleje (5) i uszczelke konca trzonu (14) do watu ttoka
korpusu jednostki napedowej (1).

o \Witdz pierscien O-ring ttoka (16) do dolnego rowka na trzonie
tlokowym (3), a nastepnie uszczelke ostony tloka (13) do
goérnego rowka. Wiéz ttoczysko (3) do korpusu jednostki
napedowe;j (1).

e Natdz Srodek do zabezpieczania gwintdw na gwinty konca
trzonu (4) i zamontuj je w ttoczysku (3), trzymajac je przy uzyciu
klucza w celu zapobiegania obrotom.

Zamontuj pierscien O-ring tylnej ostony (15) w rowku w korpusie
tylnej ostony (2).

Zamontuj tylng ostone (2) i zabezpiecz jg przy uzyciu oSmiu
wkretéw z them gniazdowym po natozeniu szczeliwa do
gwintéw Loctite 243 (10). Dokrecaj Sruby z tbem gniazdowym
az do uzyskania nastepujgcych wartosci momentu obrotowego:

o HMT1500: 6 Ft/lbs [8 Nm]

0 HMT3500: 14 Ft/Ibs [19 Nm]
0 HMT7500: 30 Ft/lbs [41 Nm]
0 HMT13000 : 40 Ft/lbs [56 Nm]

Umies¢ dolng linke kotka ustalajgcego (17) na tylnej ostonie
i zabezpiecz jg $ruba z them pdtokragtym (18).

Dopasuj gorny kotek ustalajacy (6) i pierscien ustalajacy (11).
Ponownie zamontuj przegub hydrauliczny i podstawe przegubu,
jesli byty wymontowane. Patrz punkt 7.2.1.

Zmontuj z odpowiednim zespotem kasety, zabezpieczonym
dolnym kotkiem ustalajacym (11) i $ruba kulkowa (9); a nastepnie
wykonaj hydrauliczny test cisnienia przed oddaniem klucza do
uzytku. Procedura zostata opisana w czesci 7.2.6.

# Patrz 7.3.2, Ponowny montaz i instalacja dla warto$ci momentu obrotowego.

% Natdéz smar ISO 10 na pierscienie O-ring.
¢ Natdz uszczelniacz do gwintéw Loctite 243.
* Natdz uszczelniacz do gwintdw Loctite 577.
% Natéz srodek do zabezpieczania gwintow.

Rysunek 19: HMT - widok w roztozeniu na czesci
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733 HMT z zespolem kasety HLP -

Demontaz i ponowny montaz (rys. 20/ 21)

o Zkasetg HLP potozong na boku, zdemontuj trzy Sruby przednie;
przektadki (12) i dwie Sruby bloku reakcyjnego (13), a nastepnie
jedna z ptyt bocznych kasety HLP (1 lub 2).

e Oddziel tuleje grzechotki (14). Zespét tarczy napedowej jest
gotowy do wyciagniecia z kasety. Ostroznie wyciagnij dwie
sprezyny naciskowe (8) z tarczy napedowej i ustaw na jedne;
stronie.

e Zdemontuj grzechotke (4), zapadke (5) i sprezyny zapadki (6).

e QOdtacz dwa kotki ustalajgce napedu (9) i wysun sworzen
napedowy (7) z tarczy napedowej (3).

* Na pozostatej tarczy odkre¢ trzy Sruby przedniej przektadki
(12) i dwie Sruby bloku reakcyjnego (13), a nastepnie oddziel
przednig przektadke (11) i blok reakcyjny (10) z pozostatej ptyty
bocznej kasety HLP (1 lub 2).

e Zdemontuj blok reakcyjny, odkrecajac dwie Sruby z them
gniazdowym (17) i demontujac ptyte Scieralng (16) z przektadki
bloku reakcyjnego (10).

o Wyczy$¢ wszystkie komponenty za pomocg fagodnego
rozpuszczalnika.

o Sprawdz wszystkie czesci pod katem uszkodzenia. Wszelkie
uszkodzone komponenty nalezy wymienig.

o QOsusz wszystkie czeSci. Natéz cienka warstwe smaru
z dwusiarczkiem molibdenu na obszary pokazane na
rysunku 20.

Upewnij sie, ze grzechotka, tarcza napedowa,
zapadka, sprezyna zapadki, naped kwadratowy, wtyczki dostepowe
i sprezyny naciskowe sg prawidtowo zamontowane - w kierunku
odwrotnym do demontazu. Nieprawidtowy montaz tych czesci
spowoduje uszkodzenie komponentdw. Patrz rysunki 19 i 20.

e Zamontuj zespdt kasety HLP przy odpowiednim korpusie
jednostki napedowej.

e Podiagcz klucz do pompy i przed oddaniem do uzytku
przeprowadz probe cisnieniowa. Procedura zostafa opisana
w czesci 7.2.6.

* Nie ustawiajgc klucza na nakretce lub Srubie, sprawdz jego
dziatanie przy ci$nieniu znamionowym, aby upewnic sie, ze ttok
bez przeszkdd wysuwa si¢ i powraca.

e Zwolnij ci$nienie i upewnij sie, ze ttok catkowicie powraca.

734 HMT =z zespolem kasety HSQ -

Demontaz i ponowny montaz (rys. 22/ 23)

e Aby oddzieli¢ ramige reakcyjne z napedem kwadratowym (4),
odkre¢ zabezpieczajacy wkret dociskowy ramienia reakcyjnego
(20) i odfgcz je.

e Zdemontuj pierscien osadczy napedu kwadratowego (8) i wysun
wielowypust ramienia reakcyjnego (3) z napedu kwadratowego
(2). Oddziel tuleje napedu (6) i zdemontuj pozostaly pierscien
osadczy ramienia reakcyjnego (9).

e Zdemontuj naped kwadratowy (2), pierscien zabezpieczajacy
(21), blok ustalajacy (5) i ustalacz przycisku zwalniajacego (16).

e Zdemontuj kotki przedniej przekfadki (22), a nastepnie przednig
przektadke (15).

e Zespdt tarczy napedowej jest gotowy do wyciagniecia
z korpusu. Ostroznie wyciggnij dwie sprezyny sworznia korica
trzonu (18) z tarczy napedowej i ustaw na jednej stronie.

¢ QOdtacz dwa kotki ustalajgce napedu (19) i wysun sworzen konca
trzonu (10) z tarczy napedowej (11).

e Zdemontuj wielowypustowg grzechotke (7), zapadke (14)
i sprezyny zapadki (13).

o Jedli sworzen faczacy (12) wymaga wymiany, odkre¢ Srube
z tbem potokraglym M4 (24) i odtacz sworzen taczacy i linke (23)
od korpusu.

o \Wyczy$¢ wszystkie komponenty za pomoca tagodnego
rozpuszczalnika.

o Sprawdz wszystkie czesci pod katem uszkodzenia. Wszelkie
uszkodzone komponenty nalezy wymienic.

Nie nalezy naktada¢ smaru z dwusiarczkiem
molibdenu na otwdr w dzwigni zapadkowej ani na zeby stopki
napedowej. Natozenie smaru na te miejsca spowoduje nieprawidtowe
dziatanie, poslizg uktadu napedu i nadmierne zuzycie komponentdw.

e QOsusz wszystkie czeSci. Natéz cienkg warstwe smaru
z dwusiarczkiem molibdenu na obszary pokazane na
rysunku 22.

Upewnij sie, ze grzechotka, tarcza napedowa,
zapadka, sprezyna zapadki, naped kwadratowy, wtyczki dostepowe
i sprezyny naciskowe s3 prawidtowo zamontowane - w kierunku
odwrotnym do demontazu. Zadbaj o to, aby naped kwadratowy zostat
wiozony przez tarcze napedowa. Nieprawidtowy montaz tych czesci
spowoduje uszkodzenie komponentdw. Patrz rysunki 21 i 22.

e Zamontuj zespdt kasety z napedem kwadratowym przy
odpowiednim korpusie klucza.

e Podigcz klucz do pompy i przed oddaniem do uzytku
przeprowadz probe cisnieniowg. Procedura zostata opisana
w czesei 7.2.6.

¢ Nie ustawiajgc klucza na nakretce lub Srubie, sprawdz jego
dziatanie przy ci$nieniu znamionowym, aby upewnic sie, ze tlok
bez przeszkdd wysuwa sie i powraca.

e Zwolnij ciénienie i upewnij sie, ze ttok catkowicie powraca.
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% Natoz uszczelniacz do gwintéw Loctite 222.
3¢ Dokre¢ do momentu 1,2 Ft.lbs [1,6 Nm].

Miejsca naktadania smaru — smar z dwusiarczkiem molibdenu:

LP1 Zapadka (wszystkie powierzchnie) LP6 Powierzchnia wewnetrzna LP10 Powierzchnia wewnetrzna

LP2 Powierzchnia no$na LP7 Powierzchnia nosna LP11 Powierzchnia wewnetrzna

LP3 Powierzchnia nosna LP8 Powierzchnia nosna LP12 Powierzchnia nosna i wewnetrzna
LP4 Powierzchnie no$ne napedu LP9 | Powierzchnia LP13 Zeby i powierzchnie zewnetrzne

LP5 Wszystkie powierzchnie

Rysunek 21: HMT z kaseta HLP Punkty smarowania
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% Natdz uszczelniacz do gwintéw Loctite 222.

Rysunek 22: HMT z kaseta HSQ - widok w roztozeniu na czesci

% smar z dwusiarczkiem molibdenu

Miejsca naktadania smaru — smar z dwusiarczkiem molibdenu:

LP1 Zapadka (wszystkie powierzchnie) LP5 Wewnetrzna powierzchnia nosna  LP9 Powierzchnia nosna

LP2 Powierzchnia no$na LP6 Powierzchnia wspdtpracujaca LP10 Wszystkie powierzchnie

LP3 Powierzchnie wewnetrzne korpusu klucza  LP7 Powierzchnia no$na LP11 Powierzchnia wewnetrzna

LP4 Powierzchniano$nanapedu kwadratowego LP8 Powierzchnia nosna LP12 Zeby i powierzchnie zewnetrzne

Rysunek 23: Punkty smarowania HSQ HMT z kaseta HSQ
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735 Demontaz i ponowny montaz zespotu
ustalacza przycisku zwalniajgcego wat napedowy
(Rys. 24)

(0)777:Xelsy  Zespdt  ustalacza  przycisku  zwalniajgcego
wat napedowy nalezy demontowaé tylko w przypadku jego
nieprawidtowego dziatania, zuzycia lub uszkodzenia.

1. Zdejmij pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy (25).

2. Oddziel mechanizm przycisku (16) od bloku ustalajacego (5).

Wyczys¢  wszystkie czesci za pomocg tagodnego
rozpuszczalnika. Osusz wszystkie czesci po czyszczeniu.

Sprawdz wszystkie czesci pod katem uszkodzenia.

Ponownie zamontuj zespdt przycisku ustalajacego (16) oraz
tuleje (5) i zabezpiecz za pomocg pierscienia sprezynujacego
zabezpieczajacego (25).

6.  Natoz cienka warstwe smaru z dwusiarczkiem molibdenu na
obszary pokazane na rysunku 23.

Jesli wystapi awaria zespotu przycisku ustalajgcego

(16), nalezy wymieni¢ caty zespdt. Nie zaleca si¢ demontazu tego
elementu.

25

Rysunek 24: Zespét ustalacza przycisku zwalniajgcego —
widok w rozfozeniu na czesci

7.3.6 Prdba cisnieniowa

e Podtacz weze hydrauliczne i przeprowadz cykl pracy klucza
przy cisnieniu 1000 psi [69 bardw], aby sprawdzi¢, czy nie
wystepuje wyciek oleju.

o W przypadku braku wycieku przeprowadz cykl pracy klucza
przy ci$nieniu 10 000 psi [690 bardéw] i ponownie sprawdz, czy
nie wystepuje wyciek oleju.

e W przypadku stwierdzenia wycieku nalezy ustali¢ przyczyne
i przeprowadzi¢ wymagane naprawy przed oddaniem klucza do
uzytku.

[AGstRzezeNe]  Olej hydrauliczny pod ciSnieniem moze przenikaé

przez skére i prowadzi¢ do powaznych obrazen. Przed uzyciem klucza
nalezy zawsze naprawi¢ wszelkie nieszczelnosci.
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8. Parts List

8.1 Exploded Views - HMT Drive Unit Exploded View

Note:

Refer to the wrench instruction sheet for detailed maintenance instruction,

= Apply molybdenum disulphide grease. #% Tighten to Torque Values:

* Apply ISO 10 grade oil to O-rings. o HMT1500 : 6 Ft/lbs [8 Nm]

o HMT3500 : 14 Ft/Ibs [19 Nm]
o HMT7500 : 30 Ft/Ibs [41 Nm]
o HMT13000 : 40 Ft/lbs [56 Nm]

% Apply Loctite 243 Thread Sealant.

174

Service Kits:

ltems marked 4 supplied in Back Cap Kit: HMT1500BCK, HMT3500BCK, HMT7500BCK,
HMT13000BCK.

ltems marked * supplied in Top Retaining Pin Kit: HMT1500TRK, HMT3500TRK, HMT7500TRK,
HMT13000TRK.

ltems marked * supplied in Bottom Retaining Pin Kit: HMT1500BRK, HMT3500BRK, HMT7500BRK,
HMT13000BRK.

ltems marked ® supplied in Grub Screw Kit: HMT1500GSK, HMT3500GSK, HMT7500GSK, HMT13000GSK.
ltems marked * supplied in Seal Kit: HMT1500SK, HMT3500SK, HMT7500SK, HMT13000SK.
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8.2 Table of Parts - HMT Drive Unit Exploded View

[tem Description Qty Part Numbers
HMT1500 HMT3500 HMT7500 HMT13000
1 Drive Unit Body 1 not available not available not available not available
2 Back Cap 1 A A A A
3 Piston Rod 1 HMT1500-03 HMT3500-03 HMT7500-03 HMT13000-03
4 Rod End 1 HMT1500-04 HMT3500-04 HMT7500-04 HMT13000-04
5 Bush 1 HMT1500-05 HMT3500-05 HMT7500-05 HMT13000-05
6 Top Retaining Pin 1 + + + +
7 Bottom Retaining Pin 1 * * * *
8 Grub Screw 1 | [ | [ | [ |
9 Ball End Screw 1 * * * *
10 Back Cap Screw 8 A A A A
11 Retaining Ring 2 + + + +
12 Swivel Assembly 1 SP300MKA SP300MKA SP300MKA SP300MKA
12a S\(I:l—,i;/f!sﬁgs\,ln};it TSP300MSK TSP300MSK TSP300MSK TSP300MSK
13 Piston Cup Seal 1 <> <> <> <
14 Rod End Seal 1 o - “» »
15 Back Cap O-Ring 1 <> < <> <>
16 Piston O-Ring 1 <> < < <>
17 Lanyard 1 A A A A
18 Screw 1 A A A A
19 Handle 1 SWH6A SWH6A SWH6A SWH10A
20 O-Ring 1 u [ ] [ ] [ ]
A Indicates items included and available only as part of Back Cap Kit: HMT1500BCK, HMT3500BCK, HMT7500BCK,
HMT13000BCK.
+ Indicates items included and available only as part of Top Retaining Pin Kit: HMT1500TRK, HMT3500TRK, HMT7500TRK,
HMT13000TRK.
3% Indicates items included and available only as part of Bottom Retaining Pin Kit: HMT1500BRK, HMT3500BRK, HMT7500BRK,
HMT13000BRK.
B Indicates items included and available only as part of Grub Screw Kit: HMT1500GSK, HMT3500GSK, HMT7500GSK,
HMT13000GSK.
% Indicates items included and available only as part of Seal Kit: HMT1500SK, HMT3500SK, HMT7500SK,
HMT13000SK.
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8.3 Exploded Views - HMT HLP Cassette Assembly

Note:

Refer to the wrench instruction sheet for detailed
maintenance instruction,

%% Apply Loctite 222 Thread Sealant.
3¢ Tighten to Torque Value of 1.2 Ft.lbs [1.6 Nm].

ZA

Service Kits:

ltems marked 4 supplied in Side Plate Kit, see 8.4.1 - 8.4.4 HMT HLP Cassette Service Kits.

Iltems marked * supplied in Drive Plate Kit, see 8.4.1 - 8.4.4 HMT HLP Cassette Service Kits.

Items marked * supplied in Ratchet Kit see 8.4.1 - 8.4.4 HMT HLP Cassette Service Kits.

Items marked ® supplied in Wear Plate Kit, see 8.4.1 - 8.4.4 HMT HLP Cassette Service Kits.

ltems marked ® supplied in Bushes Kit, see 8.4.1 - 8.4.4 HMT HLP Cassette Service Kits.

ltems marked ¢ See 8.4.5 HMT HLP Cassette Reaction Block Spacer/ Front Spacer part numbers.
Items marked * supplied in Screw Kit: HLP1500SCK, HLP3500SCK, HLP7500SCK, HLP13000SCK.
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8.4 Table of Parts - HMT HLP Cassette Assembly

Part Numbers
ltem Description Qty HMT1500 HMT3500 HMT7500 HMT13000
Cassettes Cassettes Cassettes Cassettes
1 Left Side Plate 1 A A A A
2 Right Side Plate 1 A A A A
3 Drive Plate 1 + + + +
4 Hex Ratchet 1 * * * *
5 Drive Pawl 1 * * * *
6 Drive Pawl Spring 2 * * * *
7 Drive Pin 1 + + + +
8 Drive Pin Spring 2 + + + +
9 Drive Pin Retainer 2 + + + +
10 | Reaction Block Space | 1 @ @ @ @
11 Front Space 1 @ @ @ @
12 Front Space Screw 6 <> <> <> <
13 | Reaction Block Screw | 4 <> <> <> <
14 Ratchet Bush 2 A X A X A X A Kk
15 Crush Hazard Sticker > A A A A
(not shown)
16 Wear Plate 1 ] ] [ |
17 Screw 2 [ | [ ] [ |
Indicates items included and available only as part of Side Plate Kit, see 8.4.1/ 8.4.2/ 8.4.3/ 8.4.4 HMT HLP
Cassette Service Kits.
Indicates items included and available only as part of Drive Plate Kit, see 8.4.1/8.4.2/ 8.4.3/ 8.4.4 HMT HLP
Cassette Service Kits.
* Indicates items included and available only as part of Ratchet Kit see 8.4.1/ 8.4.2/ 8.4.3/ 8.4.4 HMT HLP
Cassette Service Kits.
Indicates items included and available only as part of Wear Plate Kit, see 8.4.1/ 8.4.2/ 8.4.3/ 8.4.4 HMT HLP
Cassette Service Kits.
* Indicates items included and available as part of Bushes Kit, see 8.4.1/ 8.4.2/ 8.4.3/ 8.4.4 HMT HLP Cassette
Service Kits.
® See 8.4.5 HMT HLP Cassette Reaction Block Spacer/ Front Spacer part numbers.
», Indicates items included and available only as part of Screw Kit: HLP1500SCK, HLP3500SCK, HLP7500SCK,
" HLP13000SCK.
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8.4.1 HMT1500 HLP Cassette Service Kits

Part Numbers
Cassette Model Side Plate Kit Drive Plate Kit Ratchet Kit Wear Plate Kit Bushes Kit

(Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4,

item 1,2,14,15) item 3,7,8,9) item 4,5,6) item 16, 17) item 14)
HLP1101 HLP1500175103 | HLP1103DPK HLP1101RK HLP1105WPK | HLP1500-14-01
HLP1102 HLP1500175103 | HLP1103DPK HLP1102RK HLP1105WPK | HLP1500-14-01
HLP1103 HLP1500175103 | HLP1103DPK HLP1103RK HLP1105WPK | HLP1500-14-01
HLP1104 HLP1500175105 | HLP1105DPK HLP1104RK HLP1105WPK | HLP1500-14-02
HLP1105 HLP1500175105 | HLP1105DPK HLP1105RK HLP1105WPK | HLP1500-14-02
HLP1106 HLP1500175107 | HLP1107DPK HLP1106RK HLP1107WPK | HLP1500-14-03
HLP1107 HLP1500175107 | HLP1107DPK HLP1107RK HLP1107WPK HLP1500-14-03
HLP1108 HLP1500175111 HLP1111DPK HLP1108RK HLP1105WPK | HLP1500-14-04
HLP1109 HLP1500175111 HLP1111DPK HLP1109RK HLP1105WPK | HLP1500-14-04
HLP1110 HLP1500175111 HLP1111DPK HLP1110RK HLP1105WPK | HLP1500-14-04
HLP1111 HLP1500175111 HLP1111DPK HLP1111RK HLP1105WPK | HLP1500-14-04
HLP1112 HLP1500175113 | HLP1113DPK HLP1112RK HLP1105WPK | HLP1500-14-05
HLP1113 HLP1500175113 | HLP1113DPK HLP1113RK HLP1105WPK | HLP1500-14-05
HLP1114 HLP1500175201 | HLP1201DPK HLP1114RK HLP1207WPK | HLP1500-14-06
HLP1115 HLP1500175201 | HLP1201DPK HLP1115RK HLP1207WPK | HLP1500-14-06
HLP1200 HLP1500175201 HLP1201DPK HLP1200RK HLP1207WPK | HLP1500-14-06
HLP1201 HLP1500175201 HLP1201DPK HLP1201RK HLP1207WPK | HLP1500-14-06
HLP1202 HLP1500175205 | HLP1205DPK HLP1202RK HLP1207WPK | HLP1500-14-07
HLP1203 HLP1500175205 | HLP1205DPK HLP1203RK HLP1207WPK | HLP1500-14-07
HLP1204 HLP1500175205 | HLP1205DPK HLP1204RK HLP1207WPK | HLP1500-14-07
HLP1205 HLP1500175205 | HLP1205DPK HLP1205RK HLP1207WPK | HLP1500-14-07
HLP1206 HLP1500175207 | HLP1207DPK HLP1206RK HLP1207WPK | HLP1500-14-08
HLP1207 HLP1500175207 | HLP1207DPK HLP1207RK HLP1207WPK | HLP1500-14-08

30

L4478_e



8.4.2 HMT3500 HLP Cassette Service Kits

Part Numbers

Cassette Model Side Plate Kit Drive Plate Kit Ratchet Kit Wear Plate Kit Bushes Kit
(Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4,
item 1,2,14,15) item 3,7,8,9) item 4,5,6) item 16, 17) item 14)

HLP3106 HLP3500175107 | HLP3107DPK HLP3106RK HLP3204WPK | HLP3500-14-01
HLP3107 HLP3500175107 | HLP3107DPK HLP3107RK HLP3204WPK | HLP3500-14-01
HLP3108 HLP3500175111 | HLP3111DPK HLP3108RK HLP3204WPK | HLP3500-14-02
HLP3109 HLP3500175111 | HLP3111DPK HLP3109RK HLP3204WPK | HLP3500-14-02
HLP3110 HLP3500175111 | HLP3111DPK HLP3110RK HLP3204WPK | HLP3500-14-02
HLP3111 HLP3500175111 | HLP3111DPK HLP3111RK HLP3204WPK | HLP3500-14-02
HLP3112 HLP3500175113 | HLP3113DPK HLP3112RK HLP3204WPK | HLP3500-14-03
HLP3113 HLP3500175113 | HLP3113DPK HLP3113RK HLP3204WPK | HLP3500-14-03
HLP3114 HLP3500175201 | HLP3201DPK HLP3114RK HLP3204WPK | HLP3500-14-04
HLP3115 HLP3500175201 | HLP3201DPK HLP3115RK HLP3204WPK | HLP3500-14-04
HLP3200 HLP3500175201 | HLP3201DPK HLP3200RK HLP3204WPK | HLP3500-14-04
HLP3201 HLP3500175201 | HLP3201DPK HLP3201RK HLP3204WPK | HLP3500-14-04
HLP3202 HLP3500175204 | HLP3204DPK HLP3202RK HLP3204WPK | HLP3500-14-05
HLP3203 HLP3500175204 | HLP3204DPK HLP3203RK HLP3204WPK | HLP3500-14-05
HLP3204 HLP3500175204 | HLP3204DPK HLP3204RK HLP3204WPK | HLP3500-14-05
HLP3205 HLP3500175207 | HLP3207DPK HLP3205RK HLP3214WPK | HLP3500-14-06
HLP3206 HLP3500175207 | HLP3207DPK HLP3206RK HLP3214WPK | HLP3500-14-06
HLP3207 HLP3500175207 | HLP3207DPK HLP3207RK HLP3214WPK | HLP3500-14-06
HLP3208 HLP3500175209 | HLP3209DPK HLP3208RK HLP3214WPK | HLP3500-14-07
HLP3209 HLP3500175209 | HLP3209DPK HLP3209RK HLP3214WPK | HLP3500-14-07
HLP3210 HLP3500175214 | HLP3214DPK HLP3210RK HLP3214WPK | HLP3500-14-08
HLP3211 HLP3500175214 | HLP3214DPK HLP3211RK HLP3214WPK | HLP3500-14-08
HLP3212 HLP3500175214 | HLP3214DPK HLP3212RK HLP3214WPK | HLP3500-14-08
HLP3213 HLP3500175214 | HLP3214DPK HLP3213RK HLP3214WPK | HLP3500-14-08
HLP3214 HLP3500175214 | HLP3214DPK HLP3214RK HLP3214WPK | HLP3500-14-08
HLP3215 HLP3500175215| HLP3215DPK HLP3215RK HLP3204WPK | HLP3500-14-09
HLP3300 HLP3500175302 | HLP3302DPK HLP3300RK HLP3204WPK | HLP3500-14-10
HLP3301 HLP3500175302 | HLP3302DPK HLP3301RK HLP3204WPK | HLP3500-14-10
HLP3302 HLP3500175302 | HLP3302DPK HLP3302RK HLP3204WPK | HLP3500-14-10

L4478_e

31




8.4.3 HMT7500 HLP Cassette Service Kits

Part Numbers

Cassette Model Side Plate Kit Drive Plate Kit Ratchet Kit Wear Plate Kit Bushes Kit
(Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4,
item 1,2,14,15) item 3,7,8,9) item 4,5,6) item 16, 17) item 14)

HLP7203 HLP7500175205 | HLP7205DPK HLP7203RK HLP7205WPK | HLP7500-14-02
HLP7204 HLP7500175205 | HLP7205DPK HLP7204RK HLP7205WPK | HLP7500-14-02
HLP7205 HLP7500175205 | HLP7205DPK HLP7205RK HLP7205WPK | HLP7500-14-02
HLP7206 HLP7500175208 | HLP7208DPK HLP7206RK HLP7215WPK | HLP7500-14-03
HLP7207 HLP7500175208 | HLP7208DPK HLP7207RK HLP7215WPK | HLP7500-14-03
HLP7208 HLP7500175208 | HLP7208DPK HLP7208RK HLP7215WPK | HLP7500-14-03
HLP7209 HLP7500175209 | HLP7209DPK HLP7209RK HLP7215WPK | HLP7500-14-04
HLP7210 HLP7500175214 | HLP7214DPK HLP7210RK HLP7215WPK | HLP7500-14-05
HLP7211 HLP7500175214 | HLP7214DPK HLP7211RK HLP7215WPK | HLP7500-14-05
HLP7212 HLP7500175214 | HLP7214DPK HLP7212RK HLP7215WPK | HLP7500-14-05
HLP7213 HLP7500175214 | HLP7214DPK HLP7213RK HLP7215WPK | HLP7500-14-05
HLP7214 HLP7500175214 | HLP7214DPK HLP7214RK HLP7215WPK | HLP7500-14-05
HLP7215 HLP7500175215 | HLP7215DPK HLP7215RK HLP7215WPK | HLP7500-14-06
HLP7300 HLP7500175302 | HLP7302DPK HLP7300RK HLP7205WPK | HLP7500-14-07
HLP7301 HLP7500175302 | HLP7302DPK HLP7301RK HLP7205WPK | HLP7500-14-07
HLP7302 HLP7500175302 | HLP7302DPK HLP7302RK HLP7205WPK | HLP7500-14-07
HLP7304 HLP7500175306 | HLP7306DPK HLP7304RK HLP7205WPK | HLP7500-14-08
HLP7085M HLP7500175306 | HLP7306DPK HLP7085MRK | HLP7205WPK | HLP7500-14-08
HLP7090M HLP7500175090 | HLP7090MPK | HLP7090MRK | HLP7308WPK | HLP7500-14-09
HLP7306 HLP7500175306 | HLP7306DPK HLP7306RK HLP7205WPK | HLP7500-14-08
HLP7308 HLP7500175090 | HLP7090MPK HLP7308RK HLP7308WPK | HLP7500-14-09
HLP7309 HLP7500175312 | HLP7312DPK HLP7309RK HLP7314WPK | HLP7500-14-10
HLP7312 HLP7500175312 | HLP7312DPK HLP7312RK HLP7314WPK | HLP7500-14-10
HLP7314 HLP7500175314 | HLP7314DPK HLP7314RK HLP7314WPK | HLP7500-14-11
HLP3715 HLP7500175314 | HLP7314DPK HLP7315RK HLP7314WPK | HLP7500-14-11
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8.4.4 HMT13000 HLP Cassette Service Kits

Part Numbers

Cassette Model Side Plate Kit Drive Plate Kit Ratchet Kit Wear Plate Kit Bushes Kit
(Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4,
item 1,2,14,15) item 3,7,8,9) item 4,5,6) item 16, 17) item 14)

HLP13207 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13207RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13208 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13208RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13209 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13209RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13210 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13210RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13211 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13211RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13212 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13212RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13213 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13213RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13214 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13214RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13215 HLP13000175215| HLP13215DPK HLP13215RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-02
HLP13300 HLP13000175303| HLP13303DPK HLP13300RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-03
HLP13301 HLP13000175303| HLP13303DPK HLP13301RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-03
HLP13302 HLP13000175303| HLP13303DPK HLP13302RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-03
HLP13303 HLP13000175303| HLP13303DPK HLP13303RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-04
HLP13304 HLP13000175307| HLP13307DPK HLP13304RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-04
HLP13305 HLP13000175307| HLP13307DPK HLP13305RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-04
HLP13085M HLP13000175307| HLP13307DPK | HLP13085MRK | HLP13403WPK |HLP13000-14-04
HLP13306 HLP13000175307 | HLP13307DPK HLP13306RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-04
HLP13307 HLP13000175307 | HLP13307DPK HLP13307RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-05
HLP13308 HLP13000175090| HLP13090DPK HLP13308RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-05
HLP13090M HLP13000175090| HLP13090DPK | HLP13090MRK | HLP13403WPK |HLP13000-14-05
HLP13309 HLP13000175313| HLP13313DPK HLP13309RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-06
HLP13310 HLP13000175313| HLP13313DPK HLP13310RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-06
HLP13311 HLP13000175313| HLP13313DPK HLP13311RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-06
HLP13312 HLP13000175313| HLP13313DPK HLP13312RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-06
HLP13313 HLP13000175313| HLP13313DPK HLP13313RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-07
HLP13314 HLP13000175401| HLP13401DPK HLP13314RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-07
HLP13315 HLP13000175401| HLP13401DPK HLP13315RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-07
HLP13400 HLP13000175401| HLP13401DPK HLP13400RK | HLP13402WPK |HLP13000-14-08
HLP13401 HLP13000175401| HLP13401DPK HLP13401RK | HLP13402WPK |HLP13000-14-08
HLP13402 HLP13000175403| HLP13403DPK HLP13402RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-08
HLP13403 HLP13000175403| HLP13403DPK HLP13403RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-09
HLP13404 HLP13000175407 | HLP13407DPK HLP13404RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-09
HLP13405 HLP13000175407 | HLP13407DPK HLP13405RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-09
HLP13406 HLP13000175407 | HLP13407DPK HLP13406RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-10
HLP13407 HLP13000175407 | HLP13407DPK HLP13407RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-10
HLP13408 HLP13000175410| HLP13410DPK HLP13408RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-10
HLP13409 HLP13000175410| HLP13410DPK HLP13409RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-10
HLP13115M HLP13000175410| HLP13410DPK | HLP13115MRK | HLP13215WPK |HLP13000-14-10
HLP13410 HLP13000175410| HLP13410DPK HLP13410RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-10
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8.4.5 HMT HLP Cassette Reaction Block Spacer/ Front Spacer Part Numbers

Cassette Model

Part Numbers

Reaction Block
Space
(Section 8.3/8.4,
item 10)

Front Spacer
(Section 8.3/8.4,
item 11)

Cassette Model

Part Numbers

Reaction Block
Space
(Section 8.3/8.4,
item 10)

Front Spacer
(Section 8.3/8.4,
item 11)

HLP1101

HLP1500-09-01

HLP1500-10-01

HLP3106

HLP3500-09-01

HLP3500-10-01

HLP1102

HLP1500-09-01

HLP1500-10-01

HLP3107

HLP3500-09-01

HLP3500-10-01

HLP1103

HLP1500-09-01

HLP1500-10-01

HLP3108

HLP3500-09-02

HLP3500-10-02

HLP1104

HLP1500-09-02

HLP1500-10-02

HLP3109

HLP3500-09-02

HLP3500-10-02

HLP1105

HLP1500-09-02

HLP1500-10-02

HLP3110

HLP3500-09-02

HLP3500-10-02

HLP1106

HLP1500-09-03

HLP1500-10-03

HLP3111

HLP3500-09-02

HLP3500-10-02

HLP1107

HLP1500-09-03

HLP1500-10-03

HLP3112

HLP3500-09-03

HLP3500-10-03

HLP1108

HLP1500-09-04

HLP1500-10-04

HLP3113

HLP3500-09-03

HLP3500-10-03

HLP1109

HLP1500-09-04

HLP1500-10-04

HLP3114

HLP3500-09-04

HLP3500-10-04

HLP1110

HLP1500-09-04

HLP1500-10-04

HLP3115

HLP3500-09-04

HLP3500-10-04

HLP1111

HLP1500-09-04

HLP1500-10-04

HLP3200

HLP3500-09-04

HLP3500-10-04

HLP1112

HLP1500-09-05

HLP1500-10-05

HLP3201

HLP3500-09-04

HLP3500-10-04

HLP1113

HLP1500-09-05

HLP1500-10-05

HLP3202

HLP3500-09-05

HLP3500-10-05

HLP1114

HLP1500-09-06

HLP1500-10-06

HLP3203

HLP3500-09-05

HLP3500-10-05

HLP1115

HLP1500-09-06

HLP1500-10-06

HLP3204

HLP3500-09-05

HLP3500-10-05

HLP1200

HLP1500-09-06

HLP1500-10-06

HLP3205

HLP3500-09-06

HLP3500-10-06

HLP1201

HLP1500-09-06

HLP1500-10-06

HLP3206

HLP3500-09-06

HLP3500-10-06

HLP1202

HLP1500-09-07

HLP1500-10-07

HLP3207

HLP3500-09-06

HLP3500-10-06

HLP1203

HLP1500-09-07

HLP1500-10-07

HLP3208

HLP3500-09-07

HLP3500-10-07

HLP1204

HLP1500-09-07

HLP1500-10-07

HLP3209

HLP3500-09-07

HLP3500-10-07

HLP1205

HLP1500-09-07

HLP1500-10-07

HLP3210

HLP3500-09-08

HLP3500-10-08

HLP1206

HLP1500-09-08

HLP1500-10-08

HLP3211

HLP3500-09-08

HLP3500-10-08

HLP1207

HLP1500-09-08

HLP1500-10-08

HLP3212

HLP3500-09-08

HLP3500-10-08

HLP3213

HLP3500-09-08

HLP3500-10-08

HLP3214

HLP3500-09-08

HLP3500-10-08

HLP3215

HLP3500-09-09

HLP3500-10-09

HLP3300

HLP3500-09-10

HLP3500-10-10

HLP3301

HLP3500-09-10

HLP3500-10-10

HLP3302

HLP3500-09-10

HLP3500-10-10
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Cassette Model

Part Numbers

Reaction Block
Space
(Section 8.3/8.4,
item 10)

Front Spacer
(Section 8.3/8.4,
item 11)

Cassette Model

Part Numbers

Reaction Block
Space
(Section 8.3/8.4,
item 10)

Front Spacer
(Section 8.3/8.4,
item 11)

HLP7203

HLP7500-09-02

HLP7500-10-02

HLP13207

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7204

HLP7500-09-02

HLP7500-10-02

HLP13208

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7205

HLP7500-09-02

HLP7500-10-02

HLP13209

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7206

HLP7500-09-03

HLP7500-10-03

HLP13210

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7207

HLP7500-09-03

HLP7500-10-03

HLP13211

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7208

HLP7500-09-03

HLP7500-10-03

HLP13212

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7209

HLP7500-09-04

HLP7500-10-04

HLP13213

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7210

HLP7500-09-05

HLP7500-10-05

HLP13214

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7211

HLP7500-09-05

HLP7500-10-05

HLP13215

HLP13000-09-02

HLP13000-10-02

HLP7212

HLP7500-09-05

HLP7500-10-05

HLP13300

HLP13000-09-03

HLP13000-10-03

HLP7213

HLP7500-09-05

HLP7500-10-05

HLP13301

HLP13000-09-03

HLP13000-10-03

HLP7214

HLP7500-09-05

HLP7500-10-05

HLP13302

HLP13000-09-03

HLP13000-10-03

HLP7215

HLP7500-09-06

HLP7500-10-06

HLP13303

HLP13000-09-04

HLP13000-10-04

HLP7300

HLP7500-09-07

HLP7500-10-07

HLP13304

HLP13000-09-04

HLP13000-10-04

HLP7301

HLP7500-09-07

HLP7500-10-07

HLP13305

HLP13000-09-04

HLP13000-10-04

HLP7302

HLP7500-09-07

HLP7500-10-07

HLP13085M

HLP13000-09-04

HLP13000-10-04

HLP7304

HLP7500-09-08

HLP7500-10-08

HLP13306

HLP13000-09-04

HLP13000-10-04

HLP7085M

HLP7500-09-08

HLP7500-10-08

HLP13307

HLP13000-09-05

HLP13000-10-05

HLP7090M

HLP7500-09-09

HLP7500-10-09

HLP13308

HLP13000-09-05

HLP13000-10-05

HLP7306

HLP7500-09-08

HLP7500-10-08

HLP13090M

HLP13000-09-05

HLP13000-10-05

HLP7308

HLP7500-09-09

HLP7500-10-09

HLP13309

HLP13000-09-06

HLP13000-10-06

HLP7309

HLP7500-09-10

HLP7500-10-10

HLP13310

HLP13000-09-06

HLP13000-10-06

HLP7312

HLP7500-09-10

HLP7500-10-10

HLP13311

HLP13000-09-06

HLP13000-10-06

HLP7314

HLP7500-09-11

HLP7500-10-11

HLP13312

HLP13000-09-06

HLP13000-10-06

HLP7315

HLP7500-09-11

HLP7500-10-11

HLP13313

HLP13000-09-07

HLP13000-10-07

HLP13314

HLP13000-09-07

HLP13000-10-07

HLP13315

HLP13000-09-07

HLP13000-10-07

HLP13400

HLP13000-09-08

HLP13000-10-08

HLP13401

HLP13000-09-08

HLP13000-10-08

HLP13402

HLP13000-09-08

HLP13000-10-08

HLP13403

HLP13000-09-09

HLP13000-10-09

HLP13404

HLP13000-09-09

HLP13000-10-09

HLP13405

HLP13000-09-09

HLP13000-10-09

HLP13406

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10

HLP13407

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10

HLP13408

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10

HLP13409

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10

HLP13115M

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10

HLP13410

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10
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8.5 Exploded Views - HMT Extended Reaction Arm

8.6 Table of Parts - HMT Extended Reaction Arm Assembly

Part Numbers

Iltem Description Qt
P Y I HLPi-Series | HLP3-Series | HLP7-Series | HLP13-Series
1 Extended Reaction Arm * 1 HTE15 HTE35 HTE75 HTE130
2 Reaction Arm Pin 1 RAP15 RAP35 RAP75 RAP130
% Dispatched as assembly including appropriate Reaction Arm Pin to suit.
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8.7 Exploded Views - HMT Reaction Paddle

<

2

5

{

1

8.8 Table of Parts - HMT Reaction Paddle Assembly

Item Description Qty - Pért Numbers _ :
HLP1-Series HLP3-Series HLP7-Series HLP13-Series

1 Reaction Paddle * 1 HRP15 HRP35 HRP75 HRP130

2 Reaction Paddle Pin 1 RPP15 RPP35 RPP75 RPP130

% Dispatched as assembly including appropriate Reaction Paddle Pin to suit.

L4478_e
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8.9 Exploded Views - HMT HSQ Square Drive Cassette Assembly

Note:

Refer to the wrench instruction sheet for detailed
maintenance instruction,

% Apply Loctite 222 Thread Sealant

Service Kits:

Items marked 4 supplied in Reaction Spline Kit: HSQ1500RSPK, HSQ3500RSPK, HSQ7500RSPK.
ltems marked * supplied in Drive Plate Kit: HSQ1500DPK, HSQ3500DPK, HSQ7500DPK.

ltems marked * supplied in Ratchet Kit: HSQ1500RK, HSQ3500RK, HSQ7500RK.

Items marked ® dispatched alongside Reaction Arm: HSQ1500-04, HSQ3500-04, HSQ7500-04.
ltems marked * dispatched alongside Square Drive: HSQ1500-02, HSQ3500-02, HSQ7500-02.
Items marked ¢ supplied in Push Button Retainer Assembly: PBR0O2A.

Items marked © supplied in Push Button Retainer Assembly: PBRO3A.
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8.10 Table of Parts - HMT HSQ Square Drive Cassette Assembly

Part Numbers

ftem Description aty HSQ1500 HSQ3500 HSQ7500

1 |HSQ Sq“argzjrs’e Cassette| Not available Not available Not available
2 Square Drive 1 HSQ1500-02 HSQ3500-02 HSQ7500-02
3 Reaction Arm Spline 1 HSQ1500-03 HSQ3500-03 HSQ7500-03
4 Reaction Arm 1 HSQ1500-04 HSQ3500-04 HSQ7500-04
5 Retainer Block 1 & o o

6 Drive Bush 2 A A A

7 Splined Ratchet 1 * * *

8 Square Drive Circlip 1 A A A

9 Reaction Arm Circlip 1 A A A

10 Rod End Pin 1 + + +

11 Drive Plate 1 + + +

12 Link Pin Assembly 1 HSQ1500-12 HSQ3500-12 HSQ7500-12
13 Pawl Spring 2 * * *

14 Pawl 1 * * *

15 Front Spacer 1 Not available Not available Not available
16 Push ig’étgr?] lI;?;tainer 1 ® o o

17 Pin Retainer Grub Screw 1 Not available Not available Not available
18 Rod End Pin Spring 2 + + +

19 Drive Pin Retainer 2 + + +

20 | Reaction Arm Grub Screw | 1 [ | [ | [ |

21 Drive Retainer Ring 1 A A A %

22 Front Spacer Pin 2 Not available Not available Not available
23 | Link Pin Assembly Lanyard | 1 HSQ1500-12 HSQ3500-12 HSQ7500-12
24 M4 Button Head 1 HSQ1500-12 HSQ3500-12 HSQ7500-12
25 Drive Retainer Clip 1 & (o) (o)

A Indicates items included and available only as part of Reaction Spline Kit: HSQ1500RSPK, HSQ3500RSPK,
HSQ7500RSPK.

+ Indicates items included and available only as part of Drive Plate Kit: HSQ1500DPK, HSQ3500DPK, HSQ7500DPK.
% Indicates items included and available only as part of Ratchet Kit: HSQ1500RK, HSQ3500RK, HSQ7500RK.

B Dispatched alongside Reaction Arm: HSQ1500-04, HSQ3500-04, HSQ7500-04.
+ Dispatched alongside Square Drive: HSQ1500-02, HSQ3500-02, HSQ7500-02.
& Indicates items included and available only as part of Push Button Retainer Assembly: PBRO2A.
O Indicates items included and available only as part of Push Button Retainer Assembly: PBRO3A.
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8.11 Exploded Views - Swivel Assembly

Note:

Refer to the wrench instruction sheet for detailed maintenance instruction,
% Apply silicone grease to O-rings.

% Apply Loctite 243 Thread Sealant (inside bolt holes).

¥ Tighten to Torque Value of 5.9 Ft.Ibs [8 Nm].

* Apply Loctite 577 Thread Sealant (thread of B1 and
B2).

QA+

Service Kits:

ltems marked 4 supplied in Swivel Assembly.
ltems marked * supplied in Swivel Seal Kits.
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8.12 Table of Parts - Swivel Assembly

ltem Description Qty Part Numbers
1 Circlip 1 A
2 Swivel Manifold Block 2 A
3 O-Ring 3 A +
4 Socket Head Capscrews 4 A
5 Swivel Manifold Post 1 SP300101 A
6 O-Ring 2 A +
7 Adaptor [10,000 psi] A
8 Male Coupling [10,000 psi] A
9 Female Coupling [10,000 psi] A
10 Dust Cap for male coupler 1 A
11 Dust Cap for female coupler 1 A

A Indicates items included and available only as part of Swivel Assembly: SP300MKA.
+ Indicates items included and available only as part of Swivel Seal Kit: TSP300MSK.
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9. Rozwiazywanie problemoéow

Usterka

Mozliwa przyczyna

Dziatanie zaradcze

Grzechotka nie chce sig obracac
(wytacznie zespét kasety HLP)

Smar lub brud nagromadzony
w zebach grzechotki i zapadce
segmentowej

Zdemontuj grzechotke i wyczysc
zeby ze smaru lub brudu.

Zuzyte lub uszkodzone zeby
na grzechotce i/lub zapadce
segmentowej

Wymien wszystkie zuzyte lub
uszkodzone czesci.

Cisnienie klucza nie wzrasta

Nieszczelna uszczelka ttoku i/lub
uszczelka korka

Wymien wszystkie uszkodzone
pierscienie O-ring.

Sciete $ruby mocujace

Wymien wszystkie uszkodzone
sruby.

Uszkodzona ztgczka

Wymien wszystkie uszkodzone
ztaczki.

Ttok sie nie wysuwa

Ztagczki nie sg odpowiednio
zamocowane do narzedzia i/lub
pompy

Sprawdz podtaczenia ztgczki
i upewnij sie, ze sg one podtaczone.

Uszkodzona ztgczka

Wymien wszystkie uszkodzone
ztaczki.

Uszkodzona jednostka zdalnego
sterowania

Wymien przycisk i/lub kasete
sterownicza.

Zabrudzenie w kierunkowym
zaworze sterujgcym w jednostce

pompy

Zdemontuj pompe i wyczysé
kierunkowy zawér sterujgcy.

Ttok nie powraca

Przytacza wezy podtgczone na
odwrdét

Sprawdz, czy wysuw na pompie
jest podtaczony do wysuwu
klucza, a powrdt na pompie jest
podtgczony do powrotu klucza.

Powrét klucza niepodtaczony

Ostroznie podtacz waz powrotny.

Uszkodzony sworzen powrotu i/lub
sprezyna

Wymien uszkodzony sworzen i/lub
sprezyne.

Nieréwny odczyt cisnienia

Uszkodzony manometr

Wymiern manometr.

Pompa nie powoduje wzrostu
ci$nienia

Uszkodzony zawor nadcisnieniowy

Skontroluj, nastaw lub wymien
zawor nadcisnieniowy.

Doptyw powietrza zbyt niski lub
waz pneumatyczny zbyt maty

Upewnij sie, ze doptyw powietrza
i rozmiar weza spetniajg zalecenia,
o ktérych mowa w instrukcji pompy.

Zbyt stabe zasilanie elektryczne

Upewnij sig, ze natezenie i napiecie
pradu elektrycznego oraz rozmiar
kabla przedtuzajacego spetniaja
zalecenia, o ktérych mowa

w instrukcji pompy.

Uszkodzony manometr

Wymiern manometr.

Niski poziom oleju

Skontroluj i napetnij zbiornik pompy.

Zapchany filtr

Skontroluj, wyczys¢ lub wymien filtr
pompy.

Informacje na temat rozwigzywania problemow zwigzanych z jednostka pompy mozna znalez¢ w karcie instrukcji

pompy.
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