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1. Turvallisuus

Lue Kkaikki ohjeet huolellisesti. Noudata kaikkia
suositeltuja turvatoimia valttdaksesi loukkaantumisen
seka tuotteen ja/tai muun omaisuuden vahingoittumisen.
Enerpac ei ota vastuuta vahingoista tai vammoista, jotka
aiheutuvat vaarallisesta kéyt6std, huollon puutteesta
tai virheellisestd kaytostad. Ald poista varoitustarroja,
tunnuksia tai teippauksia. Jos sinulla on kysymyksia
tai huolenaiheita, ota yhteyttd Enerpaciin tai Enerpacin
paikalliseen jalleenmyyjaan.

Tallenna ndma ohjeet tulevaa kayttda varten.

Jos et ole koskaan saanut korkeapaineisten
hydraulilaitteiden turvallisuuteen liittyvdd koulutusta,
ota yhteyttd jalleenmyyjddn tai huoltopalveluun
saadaksesi tietoja Enerpacin hydraulilaitteita koskevista
turvallisuuskursseista.

Tassa kayttdohjeessa kaytetdan erilaisia
varoitussymboleja, huomiosanoja ja turvateksteja
varoittamaan kayttajaa erityisistd vaaroista. Naiden
ohjeiden noudattamatta jattdminen voi johtaa kuolemaan
tai vakavaan vammaan sekd laitteen tai muun
omaisuuden vaurioitumiseen.

Varoitussymbolia kaytetddn koko ohjeessa.

Se varoittaa  mahdollisesta  fyysisen
vamman vaarasta. Kiinnitd  tarkkaan
huomiota varoitussymboliin ja noudata

kaikkia symboliin liittyvid turvateksteja, jotta valtat
kuolemanvaaran tai vakavan vammautumisen.

Varoitussymboleilla pyritddn kiinnittdmaan tiettyjen
huomiosanojen kanssa huomiota henkil6dén tai
omaisuuteen liittyviin turvateksteihin. Ne ilmaisevat
vaaran vakavuuden astetta tai tasoa. Tassa ohjeessa
kaytetyt varoitussanat ovat VAARA, VAROITUS,
HUOMIO ja HUOMAUTUS.

V.G limaisee  vaarallisen  tilanteen, joka
toteutuessaan aiheuttaa kuoleman tai vakavan
vammautumisen.

[AAVAROGITUS] |Imaisee  vaarallisen tilanteen, joka

toteutuessaan saattaa aiheuttaa kuoleman tai vakavan
vammautumisen.

A HUOMIO | llmaisee vaarallisen tilanteen, joka
toteutuessaan saattaa aiheuttaa vahaisen tai kohtalaisen
vamman.

limaisee ettd tieto katsotaan
tarkeéksi, mutta se ei lity vaaratilanteeseen (esim.
omaisuusvahinkoon liittyvat viestit). Huomaa, ettd
varoitussymbolia ei kdytetd huomiosanan kanssa.

1.1 Turvatoimet
[A vAROITUS]

Seuraavien turvatoimien noudattamatta jattdminen
voi johtaa kuolemaan tai vakavaan vammaan.
Omaisuusvahinkojakin voi sattua.

e Kaytd aina suojaavaa paahinettd, kuulosuojaimia,
jalkineita ja kasineitd (vahintddn tydkasineitd),
jotka mahdollistavat tydkalun turvallisen kéyton.
Suojavaatetus ei saa héiritd tyokalun turvallista

kayttéa tai rajoittaa kykyd kommunikoida
ty6tovereiden kanssa.
e Varmista, ettd tydympéristdési on turvallinen.

Noudata ty6paikkasi normaalimenettelyja ja muista
noudattaa kaikkia maéariteltyja turvatoimia.

» Ala pane mit&én vartalon osaa avaimen reaktiojalan
ja reaktiopisteen valiin.

e Ald laita mitddn esineitd avaimen reaktiojalan
ja reaktiopisteen valiin. Pida letkut kaukana
reaktiopisteista.

o - Alaseiso tydkalun liikeradalla, kun se on kéytssa.
Jos tyOkalu irtoaa mutterista tai pultista kaytdn
aikana, se irtoaa lilkkeradan suuntaan.

e Huomaa, ettd mutteri tai ruuvi, joka irtoaa tydkalun
kaytdn aikana, saattaa sinkoutua erittédin suurella
vauhdilla.

e Varmista, ettd tarvittavat suojat ovat kunnolla
paikoillaan eivatka ne ole vahingoittuneet.

e Pida katesi kaukana kiinnikkeesta, jota 16ys&téan
tai kiristetdan. Muttereita ja pultteja kiristettdessa
ja loysattdessa nakyy vain vahan silminnédhtavaa
liikettd. Paineet ja kuormitukset sen sijaan ovat
erittain suuria.

e HMT-sarjan momenttiavainten suurin  sallittu
kayttopaine on 690 bar [10 000 psi]. Ala ylita tata
paineasetusta.

e Varmista aina, ettd pumppu on pysaytetty ja kaikki
paine kokonaan vapautettu (0 psi/bar), ennen kuin
irrotat tai liitdt hydrauliletkuja. Paineistetun 6ljyn
akillinen ja hallitsematon purkaus voi seurata, jos
letkut irrotetaan kun niissé on painetta.

o Ald koskaan yrita liittda tai irrottaa letkuja, kun
pumppu on paalla ja/tai jarjestelma on paineistettu.

e Varmista, ettd kaikki letkuliittimet ovat kunnolla
Kiinni sekd pumpun ettd avaimen p&assa ennen
kuin kaytat hydraulipainetta. Jos liittimet eivat ole
taysin kiinni, dljyvirtaus estyy ja avaimeen saattaa
kohdistua ylisuuri hydraulipaine. Avaimen vakava
toimintahairié voi myds seurata.
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Ala koskaan ylitd valmistajan ilmoittamaa suurinta
sallittua hydraulista painetta tydkaluille, liittimille
ja lisavarusteille. Jarjestelman kayttdpaine ei saa
ylittda sen jarjestelmédkomponentin painetta, jonka
arvo on alhaisin.

Varmista, ettd kayttdja on osallistunuttydympéristda
koskevaan turvallisuusperehdytykseen. Kayttgjan
on tunnettava tyokalun ohjaimet ja osattava kayttaa
tydkalua hyvin.

Kayttajan ian on oltava
paikallisten sdanndsten, lakien
normaalimenettelyjen  vaatiman
mukainen.

Ala kasittele huonosti tai ylirasita letkuja milldén
tavalla. Ald taivuta letkuja liikaa.

Varmista kaikin mahdollisin varotoimin, ettei
Oljyvuotoja tapahdu. Korkeapaineiset 6ljyvuodot
voivat tunkeutua ihon lapi ja aiheuttaa vakavan
henkilévahingon.

Ala koskaan iske tydkalua kun se on paineistettu
tai kuormitettu. Jannityksen alaiset komponentit
voivat irrota paikaltaan, jolloin ne voivat lennéhtaa
erittdin suurella vauhdilla. Paineistettu hydrauli6ljy
voi my6s purkautua hallitsemattomasti.

Valtd tydkalun iskemistd kaikissa olosuhteissa,
silloinkin kun se ei ole paineistettu tai kuormitettu.
Tydkalun iskeminen voi aiheuttaa pysyvan vaurion
avaimen komponenteille ja vaikuttaa avaimen
kalibrointiin.

Kéaytd osien puhdistukseen ja rasvanpoistoon
vain  korkealaatuista  palamatonta liuotinta
avaimen korjauksen aikana. Vahenna palo- tai
rajahdysvaaraa olemalla kayttdmattd helposti
syttyvia liuottimia.

Muista kéyttdd kunnollisia silma- ja kasisuojaimia
kun kéytat liuotinta. Noudata aina liuotinvalmistajan
turvallisuus- ja kayttdohjeita sekd mahdollisia
ty6paikkasi normaalimenettelyohjeisiin  siséltyvia
lisdohjeita. Varmista, etté tilassa on riittéava tuuletus
kun kaytat liuotinta.

vahintaan
ja tydpaikan
vahimmaisian

Seuraavien turvatoimien noudattamatta jattdminen
voi johtaa vdhdiseen tai kohtalaiseen vammaan.
Omaisuusvahinkojakin voi sattua.

Kanna avainta aina sen kotelosta. Ald koskaan
kanna avainta sen asemointikahvasta. Kahva
voi rikkoutua tai avain voi pudota &killisesti.
Asemointikahva on suunniteltu vain auttamaan
avaimen asemointia pultille tai mutterille.

Varmista, ettd varmistusavain (kiristettdvén tai
irrotettavan mutterin tai pultin toisella puolen)
on Kiinnitetty niin, ettei se voi pudota tai irrota
pulttauksen aikana.

Varmista, ettd kuusiordikdn koko vastaa
kiristettavan tai I6ysattavan kiinnikkeen kokoa.
Jos tatd varotointa ei noudateta, avaimesta voi
tulla epévakaa, mika voi johtaa tyokalun vakavaan
toimintahairiéon.

Aseta avain aina mahdollisimman vakaasti. Kayta
asemointikahvaa tyokalun oikeaan asemointiin
toimenpiteen aikana.

Varmista, ettd reaktiopisteet ovat riittavat tydkalun
kayton aikana esiintyville voimille.

Varmista, ettd reaktiopiste on sopivan muotoinen.
Jos mahdollista, kayta viereistd mutteria tai pulttia
reaktiopisteena.

Kun kuusiordikkd asetetaan mutteriin tai pulttiin,
reaktiojalan ja reaktiopisteen vélisséd saattaa
olla aukko. Tyokalua kaytettdessa reaktiojalka
ja reaktiopiste ovat voimakkaassa kontaktissa.
Varmista, ettd avain on vakaaennen hydraulipaineen
kayttoa.

Tue riittavasti vaaka-asennossa.

Mutterin  16ysddmiseen tarvittava momentti
vaihtelee ja se voi olla suurempi kuin avaimen
momenttikapasiteetti. Ald koskaan kaytd avainta
yli 75 prosentilla sen enimmaéisnimellismomentista,
kun irrotat mutteria tai pulttia.

Varmista, ettd avaimen, kuusiordikan ja kaikkien
lisdlaitteiden vaantdé- ja taivutusrasitukset on

minimoitu.

Pulttivoiteluaineilla ja kiinnileikkautumisen
estoaineilla on nimelliskitkakerroin. Varmista,
ettd tiedat kaytettdvan voiteluaineen tai

kiinnileikkautumisen estoaineen kitkakertoimen.
Varmista mutterien ja pulttien oikea kiristys
kayttdmalla aina tata kitkakerrointa kun lasket
tarvittavat momenttiarvot.

HUOMAUTUS

Seuraavien turvatoimien noudattamatta jattaminen
voi johtaa omaisuusvahinkoihin ja/tai tuotteen
takuun mitatoéintiin.

Ala koskaan kanna avainta sen letkuista.
Kayta aina Enerpacin pumppuija ja letkuja.
Kayta aina Enerpacin varaosia.

Avaimen maksimimomentin tehon on aina oltava
mutterin  tai pultin  kiristdmiseen tarvittavaa
momenttia suurempi.

Ald koskaan kayta avainta niin, ettd hydrauliletku
on vain syo6ttépuolella, silla se voi vahingoittaa
sisdosia.

Huomaa, ettd vaikeissa huolto-olosuhteissa avain
on tarkastettava, puhdistettava ja voideltava
useammin kuin tavallisesti.

Varmista ennen kayttoa, ettd kdantdtapin ruuvit on
kiristetty.

Jos avaimesta vuotaa 0ljyd, vaihda tiivisteet
tarpeen mukaan ennen kuin otat avaimen takaisin
kayttdon.

Jos avain on pudonnut merkittavaltad korkeudelta,
tarkastuta ty6kalu ja varmista oikea toiminta ennen
kuin otat sen takaisin kayttoon.

Noudata aina tassa kayttbohjeessa annettuja
tarkastus- ja huolto-ohjeita. Suorita huolto- ja
tarkastustoimet maaritellyin aikavalein.
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1.2 ATEX-turvatoimet
Réajahdysriskin minimointi

Seuraavien varotoimien ja ohjeiden laiminlydnti voi
aiheuttaa rdjadhdyksen ja/tai tulipalon. Seurauksena
voi olla vakava vamma tai kuolema.

e Vdhennd rdjahdysriskia  kayttamalla HTM-
sarjan momenttiavainta vain sellaisissa
rajdhdysvaarallisissa tiloissa, joita varten avain on
testattu ja sertifioitu. Katso ATEX-luokitustiedot
tdman osion alusta.

e HTM-sarjan momenttiavainta ei yleensd pidetd
potentiaalisena sytytysldhteend. TyOkalun oikea
kéyttdtapa ja huolto on kuitenkin oleellista, jotta
varmistetaan, ettei synny Kipindita, jotka voisivat
aiheuttaa rajahdyskaasun tai poélyseoksen (joita
saattaaollalasna) syttymisen. Koko henkildkunnalle
on annettava taydelliset kaytt6- ja huolto-ohjeet
ennen avaimen kayttda tai huoltoa.

e Kuumat pinnat voivat toimia sytytyslédhteena.
Estat korkeasta pintalampdtilasta mahdollisesti
aiheutuvaa syttymistd siten, ettet kdyta avainta
ympadristdssd, jonka lampdtila on yli 104°F [40°C].

e Enerpac on suunnitellut ja rakentanut HTM-
sarjan momenttiavaimen minimoimaan syttyvan
kipindn mahdollisuuden, jollainen saattaa syntya
alumiinikomponenttien iskiesséa ruosteiseen
terédkseen.  Syttyvdn  kipindn  valttdmiseksi
avaimen kaytt6a ruostuneiden terdsrakenteiden
tai -komponenttien kanssa tulee valttaa aina kun
mahdollista. Varo erityisesti avaimen tahatonta
iskeytymista ruosteiseen terdkseen.

HUOMAUTUS Mekaanisen kipindn vaaran estamiseksi
mitddn komponenttia, jonka magnesiumpitoisuus
on yli 7,5 prosenttia, ei ole kaytetty HMT-sarjan

momenttiavaimessa (standardin  SFS-EN  13463-1

mukaisesti).

e QOle erityisen huolellinen, ettei HMT-sarjan
momenttiavain  putoa lattialle tai  muulle

metallipinnallinen, jolloin osuma saattaa aiheuttaa
mekaanisen kipindn. Estd kaikin mahdollisin
varotoimin myds muiden tydkalujen (tai muiden
metalliesineiden) putoaminen HMT-sarjan
momenttiavaimen paalle.

Staattinen purkaus

e Staattinen purkaus on potentiaalinen sytytyslahde
ja voi johtaa staattisen sdhkdén muodostumiseen
eristettyihin johtaviin osiin. Eristetyt johtavat
osat luovat kapasitiiviset navat, jotka saattavat
varautua. Staattisen purkauksen riski minimoidaan
hydrauliletkuilla, joissa on monta kerrosta
terdspunosta, mika johtaa s&hkdiseen jatkuvuuteen
momenttiavaimen ja maadoitetun hydraulipumpun

valilla.
e Staattista sahkoa saattaisi muodostua
sahkoa johtamattomiin polyesteritarroihin.

Momenttiavaimen maadoitetun rungon laheisyys
kuitenkin estaé staattisen sdhkdén muodostumisen.
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2. Vaatimustenmukaisuusvakuutukset

2.1 Kansallisten ja kansainvalisten
standardien vaatimusten mukainen

*HMT1500 eHMT3500 *HMT7500 eHMT13000

c UK  nNama tyskalut tayttavat CE-

C n ja UKCA -vaatimukset

Enerpac vakuuttaa, ettd tuotteet on testattu ja ne ovat
sovellettavien standardien mukaisia ja yhteensopivia
EU- ja UK- vaatimusten kanssa.

Kopiot EU-ilmoituksesta ja Iso-Britannian
itseilmoituksesta ovat jokaisen lahetyksen mukana

2.2 ATEX-vaatimustenmukaisuusva-
kuutus

CE-merkinnan lisaksi
momenttiavaimille on
-luokitus:

Enerpacin HMT-sarjan
mydnnetty ATEX-merkki ja

*HMT1500 eHMT3500 eHMT7500 *HMT13000

@ ExII12GcT6

Tama luokitus on osoituksena, ettd tyokalu sopii
kaytettdvaksi  potentiaalisesti rajahdysvaarallisessa
tilassa.

HMT-sarjan momenttiavaimille sopiva testausstandardi
on SFS-EN 13463-1:2009, Rajahdysvaarallisten tilojen
muut kuin sahkolaitteet. Osa 1: Perusmenetelma ja
vaatimukset, sekd valmisteilla oleva standardi ISO/IEC
80079-36.

Jos sinulla  on kysymyksia ATEX-luokitukseen
littyen tai HMT-sarjan momenttiavainten kaytosta
rajahdysvaarallisissa tiloissa, ota yhteys Enerpaciin.
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3. Ominaisuudet ja osat

3.1 Ominaisuuskaavio

1. K&antdosan sovitin +
letkuliitdnnat
2. Avaimen runko T
3. Kiintea tappi /'/?.\..,. N 1
4. Varren paa 8 ’ ( .I '(/‘s(r%‘}’
5.  Alapidatystappi \ \\‘I.
6. Hihna , Ny
7. Kahva TP -‘Q M‘ 2
' 7 z,*,. ~\ P = P—
8. Takakiinnike (//// TP u“l —
J (//( B \
4 ((\ 6?/ > f
7 | N (/‘ ','5,-“
| j“ ( ;\#’\
/ \
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6 /
Kuva 1: HMT-kéayttoyksikén tarkeimmét ominaisuudet ja osat
1. Etuvélikappale
2.  Raikkakasetin sivulevy
3. Kéyttdyksikon levy
4.  Kuusioraikké
5. Kayttoyksikon tappi
6.  Alakiinnitystappi (osa HMT-

kayttoyksikkdkokoonpanoa)

Kuva 2: HMT HLP -matalaprofiilisen kasetin tarkeimmat ominaisuudet ja osat
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Hylsykasetin runko
Kéayttoyksikon tappi

Rungon vélikappale
Kayttoyksikon levy

Tukivarren ura

Tukivarren asetusruuvi

Vaantio

Tukivarsi

Kiinnitysrengas 8
Lenkkitappikokoonpano
Lenkkitappikokoonpanon hihna
Véaantion hylsykiinnike
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Kuva 3: HMT HSQ -hylsykasetin tarkeimméat ominaisuudet ja osat

(HMT1500, HMT3500, HMT7500)
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3.2 Ominaisuuden kuvaus

3.2.1 HLP/HSQ-kasettikokoonpanojen
asennus HMT-kayttoyksikk6on

HLP- ja HSQ-kasettikokoonpanot sisdltavat kukin
koukkuominaisuuden osana runkokokoonpanoa.
Se asetetaan avaimen ylakiinnitystapin  ympari.
Kasettikokoonpano nojaa kayttdyksikén alaosaan.
Tassd kohtaa kayttdyksikdn rungon alakiinnitystapin
reidt ja kasettikokoonpano ovat linjassa, jolloin
alakiinnitystappi voidaan asettaa paikalleen pitdmaan
nama kaksi yhdessa.

3.2.2 HMT-kayttoyksikon tankopaan kiin-
nitys HLP/HSQ-kasettilevykokoonpanoon
Kun asennat HLP- tai HSQ-kasettia HMT-kayttdyksikon
runkoon, varmista ettd kayttoyksikdn varsipaa on taysin
kiinni kayttoyksikon tapilla kasettikokoonpanon levyssa

kiertamalla raikkaa tai vaantiota % kierrosta edestakaisin
késin useamman kerran, kunnes kiinnitys on varmistettu.

Jos avaimen rungon ja levykokoonpanon
tapin kiinnitystd ei ole varmistettu ennen kaytt63,
varsipaa vahingoittuu. Takuu ei kata kyseisté vahinkoa.

3.2.3 Pidennetyn tukivarren/tukilevyn kayt-
t6 HLP-kasetilla varustetun HMT:n kanssa
(kuva 6/7)

HMT:n kéyttd HLP-kasetin kanssa vaatii
reaktiopinnan.

sopivan

Jos pultin vali on sellainen, ettd avaimen reaktiopinta
ei ylety sopivaan reaktiopintaan, kuten viereinen pultti,
kaytd kuvatun mukaisesti pidennettyd tukivartta tai
tukilevyd. Tama mahdollista tukemisen laipan sivua
vasten.

Kiinnittdaksesi tukilevyn tai pidennetyn tukivarren poista
vakioalakiinnitystappi, kohdista tukilevyn tai pidennetyn
tukivarren reidt avaimen tukipinnan reidn kanssa ja
varmista kiinnitys asettamalla pitk& kiinnitystappi.

Varmista, ettd tukilevy tai pidennetty tukivarsi osoittaa
sopivaan suuntaan: oikealle Kkiristamista varten,
vasemmalle 16ysdamista varten.

Kuva 4: HLP-kasetin ja HMT-kayttdyksikon liittdminen

Kuva 5: HSQ-kasetin ja HMT-kayttéyksikdn
liittdminen

Kuva 7: Pidennetyn tukivarren asennus

L4478_e



3.2.4 HSQ-tukivarren kaytto

HSQ-kasettikokoonpanolla varustettu HMT toimitetaan
tukivarren kanssa, joka on asennettu suoraan vaantioon.

Liu’uta vaantion tukivarsi tukivarren uran yli ja kiinnita
koloruuvilla. N&in vaantio pystyy likkumaan tarvittavalla
tavalla samalla kun tuki pysyy paikallaan, kuten kuvasta
8 nakyy.

Varmista, ettd tukivarsi osoittaa sopivaan suuntaan:
oikealle kiristamistd varten, vasemmalle |6ysdamista
varten.

Jos avaimen rungon ja levykokoonpanon
tapin kiinnitystd ei ole varmistettu ennen kayttoa,

varsipaa vahingoittuu. Takuu ei kata kyseistéa vahinkoa.

3.2.5 HSQ-kasetin suunnan valinta

Seuraava kaavio kuvaa vaantion suunnan vakiomallisen
oikeakatisen Kkiinnittimen 16ysdamista ja kiristdmista
varten:

e Pulttien kiristdmista varten asenna vaantid kuvan 9
osoittamaan paikkaan.

e Pulttien 16ysdamista varten asenna vaantié avaimen
vastakkaiselle puolelle.

3.2.6 Kahvan kiinnitys

Kiinnitd asemointikahva siipiruuvilla tai silmukkapultilla.
Kahva voidaan asentaa avaimen rungon kummalle
tahansa puolelle (tarpeen mukaan).

Varmista, ettd kahva tai silmukkapultti on kiinnitetty
oikein paikalleen ennen kuin nostat avainta.

Irrotus vasemmalle  Kiristys oikealle

Kuva 9: Vaantion 16ysaamis-/kiristdmissuunnat

\Y

Kuva 10: Kahvan kiinnitys

10
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3.3 Letkuliitanta

[AVAROITUS] Varmista, ettd kaikki letkut ja liittimet
on suunniteltu vahintddn 690 baarin [10 000 psi:n]
kaytolle. Varmista ennen tydkalun kayttda, etta
kaikki hydraulilittimet on kiinnitetty huolellisesti.
Naiden varotointen noudattamatta jattdminen voi
johtaa letkujen rajahtamiseen tai irtoamiseen paineen
alla. Korkeapaineista Oljyvuotoa voi myds sattua.
Seurauksena voi olla vakava vamma.

Momenttiavain  ja  hydraulipumppu on liitetty
690 baarin [10 000 psi] pariletkukokoonpanoon.
Kussakin hydraulisessa pariletkussa toisen letkun on
oltava UROS-UROS ja toisen NAARAS-NAARAS, jotta
varmistetaan pumpun ja avaimen oikea keskinainen
litdntd. Varmista, ettd liittimet ovat tdysin kiinni ja
ruuvattu tiukasti yhteen.

ALA KOSKAAN kdyta tasaméaaraa
hydraulisia pariletkuja pumpun ja avaimen vélilla. Silloin
palautuspuolella on korkea paine eikd avaimesi toimi
kunnolla. Al vaihda liittimia paittéin, néin valtat tyékalun
toimintahairion. Ala koskaan yritd 16yséatéa kadantbosaa.

Kiinnita letkut avaimeen kuten seuraavassa on kuvattu:

e Varmista, ettd jarjestelmdn kaikki paine on
vapautettu ja ettd painemittari osoittaa arvoa nolla
psi/bar.

¢ |[rrota letkun pdlysuojukset.

e Liitd letku naarasliittimella avaimen tydliikkeen
pikaliittimeen.

e Liita letku urosliittimelld avaimen paluuliittimeen.

e Veda jokaisessa liitoksessa naaraliittimen kaulus
urosliittimen yli. Kytke kierteet ja kiristda kaulus
késin.

e Liitd ndma letkut pumppuun. Katso ohjeet pumpun
kayttdohjeesta.

Kuva 11: Letkuliitanta

L4478_e
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4. Tekniset tuotetiedot

4.1 HMT HLP-kasetilla mittapiirros

A

°

ENERBACT

AT

4.2 HMT HLP-kasetilla mittataulukko

Mallinumero
HMT1500 HMT3500 HMT7500 HMT13000
Max psi 10 000 10 000 10 000 10 000
kayttopaine baaria 690 690 690 690
Min. momentti Ibf.ft 154 354 756 1349
Nm 209 480 1025 1829
Maks. momentti Ibf.ft 1 541 3543 7 562 13 489
Nm 2 089 4 804 10 252 18 289
Paino Kasetti Ibs 4,41 8,82 - 11,02 17,63 - 19,84 24,25 - 28,66
kg 2.0 4,0-5,0 8,0-9,0 11,0 - 13,0
HMT Ibs 2.2 3,97 7,05 11,2
kg 1,0 1,8 3,2 5,1
Mitat A tuumaa
] 7,23 [183,72] 5,79 [147,12] 12,16 [308,80] 14,71 [373,70]
B tuumaa 1 Yie" - 2 1/y" 1%" - 3 1" 2 Y6" - 3 155" 2 7" - 4 %"
[mm] [26 - 57] 135 - 80] [55 - 100] [62 - 113]
c Eﬁq“nrq'}aa 0,38 [9,75] 0,50 [12,75] 0,64 [16,30] 0,72 [18,2]
D Er‘;“nr]r]‘aa 1,24 [31,50] 2,58 [65,50] 2,08 [52,80] 2,50 [63,40]
E B‘jq“r:]‘aa 1,94 [49,40] 2,58 [65,50] 3,23 [82] 3,86 [98]
F B‘;“nq]‘aa 4,01 [102] 5.35 [136] 6,70 [170,11] 8,42 [213,76]
12 L4478 e




4.3 HMT HSQ-kasetilla mittapiirros

A

(s

Y/

4.4 HMT HSQ-kasetilla mittataulukko

Mallinumero
HSQ1500 HSQ3500 HSQ7500
VAantis %" 1" 1 %"
Max psi 10 000 10 000 10 000
kayttopaine baaria 690 690 690
Min. momentti Ibf.ft 154 354 756
Nm 209 480 1025
Maks. momentti Ibf.ft 1541 3543 7 562
Nm 2 089 4 804 10 252
Paino | HSQ Ibs 5,95 9,04 18,08
kg 2,7 4,1 8,2
HMT Ibs 2,2 3,97 7,05
kg 1,0 1,8 3,2
Mitat A Er‘;‘”r:]‘aa 7,28 [184,83] 8,36 [212,25] 9,64 [245]
B E‘rjn”rg]‘aa 6,45 [163,94] 8,13 [206,60] 10,08 [256,06]
c Eﬁ‘n”nf]‘aa 2,34 [49,50] 2,58 [65,50] 3,15 [80]
D |tuwmaa 1,19 [30,20] 1,52 [38,50] 1,99 [50,50]
[mm]
E |tuumaa 2,36 [60] 3,07 [78] 4,33 [110]
[mm]
F tuumaa 4,33 [110] 5.83 [148] 8,27 [210]
[mm]
G Erl;unq;aa 3,36 [85,37] 4,36 [110,80] 6,40 [162,69]
L4478 e 13




4.5 Momentin asetukset

4.5.1 Brittildinen jarjestelma vaantémomenttikertoimen laskeminen

Voit maarittdd momentin sdatamalla pumpun paineen seuraavan laskelman mukaisesti:
Pumpun paine (psi) = momentti (Ft.lbs) /vadntémomenttikerroin

HMT1500 HMT3500 HMT7500 HMT13000

Vaantomomenttikerroin 0,1541 0,3543 0,7562 1,3489
Brittilainen jarjestelma:

4.5.2 Brittildinen jarjestelma Paine-/momenttitaulukko

Pumpun paine Momentti Momentti Momentti Momentt
(Ibs.ft) (Ibs.ft) (Ibs.ft) (Ibs.ft)
1000 154 354 756 1349
1500 231 531 1134 2023
2000 308 709 1512 2698
2500 385 886 1891 3372
3000 462 1063 2269 4047
3500 539 1240 2647 4721
4000 616 1417 3025 5396
4500 693 1594 3403 6070
5000 771 1772 3781 6745
5500 848 1949 4159 7419
6000 925 2126 4537 8093
6500 1002 2303 4915 8768
7000 1079 2480 5293 9442
7500 1156 2657 5672 10117
8000 1233 2834 6050 10791
8500 1310 3012 6428 11466
9000 1387 3189 6806 12140
9500 1464 3366 7184 12815
10000 1541 3543 7562 13489

VeJi(el5 Momenttiarvot on pydristetty lahimpaan kokonaisyksikkoon.
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4.5.3 Metrijarjestelma vaantémomenttikertoimen laskeminen

Voit maarittdd momentin sdatamalla pumpun paineen seuraavan laskelman mukaisesti:
Pumpun paine (bar) = momentti (Nm) /vadntémomenttikerroin

HMT1500 HMT3500 HMT7500 HMT13000

Vaantdmomenttikerroin
Metrijérjestelma: 3,0275 6,9623 14,8579 26,5057

4.5.4 Metrijarjestelma Paine-/momenttitaulukko

Pumpun paine Momentt Momentt Moment ‘Momentt
(Nm) (Nm) (Nm) (Nm)
60 182 418 891 1590
90 272 627 1337 2386
120 363 835 1783 3181
150 454 1044 2229 3976
180 545 1253 2674 4771
210 636 1462 3120 5566
240 727 1671 3566 6361
270 817 1880 4012 7157
300 908 2089 4457 7952
330 999 2298 4903 8747
360 1090 2506 5349 9542
390 1181 2715 5795 10337
420 1272 2924 6240 11132
450 1362 3133 6686 11928
480 1453 3342 7132 12723
510 1544 3551 7578 13518
540 1635 3760 8023 14313
570 1726 3969 8469 15108
600 1817 4177 8915 15903
630 1907 4386 9360 16699
660 1998 4595 9806 17494
690 2089 4804 10252 18289

W(eyf(¢J5 Momenttiarvot on pydristetty lahimpaén kokonaisyksikkdon.
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5. kaytto

5.1 Alkuasetus

5.1.1 Momentin asettaminen

1.
2.

Liita tydkalu virtalahteeseen ja kdynnista pumppu.

Saada pumpun paine momentin sdatamista varten
sopivaksi. Katso ohjeet pumpun valmistajan
kayttdohjeesta.

Kun haluttu paine on saavutettu, pyoérita tyékalua

uudestaan varmistaaksesi, ettd haluttu paineasetus
on saavutettu.

Kuva 12: Pumpun kayttaminen

5.1.2 Tarkastus ennen kayttoa

Varmista, ettd Kkiristettdvd mutteri tai pultti on
puhdas eikd siina ole irtopolya tai likaa.

Varmista, ettd mutterin kierteet ovat kunnolla
kytkeytyneet pultin kierteisiin ja ettei kierteilta
poistumista ole tapahtunut.

Varmista, ettd kierteet ja tukipinta on kunnolla
paéllystetty sopivalla pulttivoiteluaineella tai
kiinnileikkautumisen estoaineella.

Tee kaikki momenttilaskelmat perustuen
pulttivoiteluaineen (tai kiinnileikkautumisen
estoaineen) nimelliskitkakertoimeen. Jos néin ei
menetelld, haluttua pultin kuormitusta ei ehka
saavuteta.

Varmista, ettd varmistusavain (jonka tarkoitus on
pitdd mutteri tai pultti vastakkaisessa paassd) on
asemoitu ja kiinnitetty oikein.

[AVAROITUS! Varmista, ettd varmistusavain on oikean

kokoinen

ja ettd tukipintaa on riittdvasti. Mikali

varmistusavain |6ystyy tai irtoaa pulttauksen aikana,
seurauksena voi olla henkilévahinko.

16
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5.2 HMT:n
koonpanolla

Tydkalun sijainti suhteessa mutteriin maarittaa kiristaako
vai [6ysaékoé toiminta mutterin. Mantéakokoonpanon isku
kaantaa aina raikan kohti etuvalikappaletta.

kaytto6 HLP-kasettiko-

1. Aseta raikkd mutterille. Varmista, etté se on oikean
kokoinen mutterille, ja ettd se kiinnittyy kokonaan
mutteriin.

2. Aseta avaimen tukipinta sopivaa tukipintaa
vasten, kuten viereinen mutteri, laippa tai kiinted
jarjestelmakomponentti. Varmista, etta letkuihin ja
k&antdliittimeen on riittdva vali. ALA anna tydkalun
tukeutua letkuihin tai kdantdliittimeen.

Kiinnita tarvittaessa pidennetty tukivarsi tai tukilevy,
kuten kuvassa 14/15 on kuvattu, jotta tydkalu voi
tukeutua laipan sivuun.

3. Kéynnistdpumppujaasetaesiasetettupaineoikealle
momentille. Kaytd kaukosaatimen tydliikkkeen
painiketta  suorittaaksesi mantakokoonpanon
tyoliikkeen.

Varmista, ettd varren paa on kiinnittynyt

kayttdlaitteen tappiin HLP-kasettikokoonpanossa ennen

kayttoa.

4.  Kun HLP-kasettikokoonpano kiinnitetddn mutteriin
ja avain kaynnistetdan, avaimen tukipinta liikkuu
kosketuspistettéd vasten ja mutteri alkaa kaantya.
Kun méntd saavuttaa iskun péaatepisteen, paine
nousee nopeasti. Kaytd pumpun ohjaimia tyékalun
palauttamiseksi. Yleensa kuuluu sarja naksauksia
kun tyékalu palautuu.

5. Jatkatatad tyo- ja palautusliikkeen syklista toimintaa
kunnes mutteri ei enda kdanny ja pumpun mittari
saavuttaa esiasetetun paineen.

6. Kun mutteri lakkaa kdantymasta, pyorita tydkalua
vield yhden kerran varmistaaksesi, etta lopullinen
momentti on saavutettu.

Kuva 13: Aseta HLP-kasetilla varustettu HMT
kayttaen sopivaa reaktiopistetta

Kuva 15: Pidennetyn tukivarren kaytt6

L4478_e
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5.3 HMT:n kaytté6 HSQ-kasettiko-
koonpanolla

Tyokalun sijainti suhteessa mutteriin maarittaa kiristaako
vai 16ys&ako toiminta mutterin. Méntdkokoonpanon isku
k&antaa aina vaantion kohti rungon valikappaletta.

1.  Ennen HMT-kayttoyksikon ja HSQ-
kasettikokoonpanon kayttdmistd pydritd avainta
kaksi tai kolme kertaa varmistaaksesi, etta lenkki
on asennettu oikein.

2. Valitse oikea holkki
pultille.

3. Varmista, ettd tukivarsi koskettaa sopivaa
tukipistettd 90° kulmassa vaantiéon nahden, kuten
seuraavassa kuvassa;

4. Kun olet kdynnistédnyt pumpun, anna esiasetettu
paine oikealle momentille ja kdyta kauko-ohjausta
suorittaaksesi mantdkokoonpanoon tydliikkeen.

Varmista, ettd varren paa on kiinnittynyt
kayttolaitteen tappiin hylsykasettikokoonpanossa ennen
kayttoa.

5. Kun holkki Kiinnitetddn mutteriin  ja avain
kaynnistetaan, avaimen tukipinta liikkuu
kosketuspistettéa vasten ja mutteri alkaa kaantya.
Kun méantd saavuttaa iskun paatepisteen, paine
nousee nopeasti. Kaytd pumpun ohjaimia tydkalun
palauttamiseksi. Yleensad kuuluu sarja naksauksia
kun tyékalu palautuu.

6. Jatkatatatyd- ja palautusliikkeen syklista toimintaa
kunnes hylsy ei endd kdanny ja pumpun mittari
saavuttaa esiasetetun paineen.

|6ysattavalle/kiristettavalle

6. Sailytys

6.1 Suositeltu sailytys

Enerpac-tyokalut on sailytettava viiledssa, kuivassa
paikassa. Tydkalut on aina puhdistettava, huollettava
ja voideltava ennen sailytysta. Varmista, ettd tydkalut
séilytetdén niiden omissa pakkauskoteloissaan.

Kuva 16: Aseta HSQ-kasetilla varustettu HMT
kayttaen sopivaa reaktiopistetta

7. Kun mutteri lakkaa kdantymasta, pyorita tydkalua
vield yhden kerran varmistaaksesi, ettd lopullinen
momentti on saavutettu.

8. Vaihda momenttiavaimen suunta vapauttamalla
kayttoyksikon pidike ja vetamalla vaantido pois.
Siirra vaantio vastakkaiselle puolelle ja aseta pidike
takaisin.

18
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7. Huolto

7.1 Yleinen huolto
Kayttaja voi suorittaa ennakoivaa huoltoa.
Suositeltavat huoltovalit:

e 3 kuukautta - jatkuva kayttd

e 6 kuukautta — normaali kaytto

e 12 kuukautta — satunnainen kaytté

Voitelutiheys riippuu vain kayttajan tuntemista tekijoista.
Tydskentelyalueella olevien epdpuhtauksien maéaré on
yksi tekija. Puhdastiloissa kaytetyt avaimet tarvitsevat
vahemman huoltoa kuin avaimet, joita kaytetdan ulkona
ja joita pudotetaan irtonaiseen multaan tai hiekkaan.

1. Kun voitelua tarvitaan, voitele kaikki liikkuvat osat.

2. Jousia kaytetdan kayttoyksikon
pidékekokoonpanossa ja tarkkuuden
varmistuspiddkkeessd. Taméan jouset voidaan

vaihtaa tarvittaessa.

3. Jos méannanvarsi pitdd purkaa, on suositeltavaa
vaihtaa mannéanvarren tiivisteet samalla kertaa.
Tiivistesarjoja on heti saatavissa.

4. Letkut pitdd tarkastaa murtumien ja vuotojen
varalta ennen jokaista tyotéd ja jokaisen tydn
jalkeen. Hydraulilittimet voivat tukkeutua liasta ja
ne on huuhdeltava ajoittain.

5. Liittimet on pidettdvda puhtaina eikd niitd saa
raahata pitkin maata tai lattiaa, koska pienimmaétkin
likahiukkaset voivat aiheuttaa sisdventtiilien
toimintahairion.

6. Kaikki tyOkalujen rakenneosat on tarkastettava
vahintdan kerran vuodessa, jotta ndhdaan onko
niissa murtumia, lohkeamia tai vaantymia.

7. Tybkalulle on suoritettava NDT-tarkastus, jos sitéa
on kaytetty vaativissa olosuhteissa.

Tayden huollon saa suorittaa vain Enerpacin valtuuttama
huoltokeskus tai valtuutettu ja kokenut teknikko.

7.2 Ennaltaehkaiseva huolto

1. Tarkista kaantdéosan kiinnitysruuvit (12) ja
kayttdyksikdn rungon takaosan kiinnitysruuvit (10)
(katso osio 7.2).

2. Paineista avain 690 baarin [10 000 psi ] paineeseen
(tyoliike ja vapautus) ja tarkista mahdolliset vuodot.

3. Vapauta paine ja irrota hydrauliletkut.

Puhdista kaikki nakyvissd olevat komponentit
miedolla liuottimella.

7.3 Tayshuolto

7.3.1 Hydraulinen kaantéosa

&

Kaantotapin ja kdantéosan purkaminen (kuvat 17
ja 18)

e Poista lukkorengas (A) kdantétapin yldosasta (E).

e Kankea varovasti kdantéosa (B) irti kddntbtapista
(E) kahdella littedkarkisella ruuvimeisselilla.

e Poista O-rengas (D) kdantotapista (E).
e Poista kuusiokolopultit (C) ja k&dantétappi (E).
e Poista O-renkaat (F) kdantoétapin hydrauliporteista.

e Aseta kaantéosa pehmedleukaiseen penkkiin.
Poista hydraulilittimet (B1, B2 ja B3) kdantdosasta
(B).

Hydraulikdantoosan ja kaantotapin
uudelleenkokoaminen ja uudelleenasennus

Hydrauliliittimet:

WIS Jos poistettu, asenna uudestaan liittimet
(B1 ja B3) seka sovitin (B2) ennen kuin asennat
kdantdosan (B) kaantotappiin (F). Kayta pehmeéleukaista
penkkia pitelemaan kaantdosaa kun liittimet ja sovitin
asennetaan.

e |evitd Loctite 577 -lukitetta naarasliittimen (B3) ja
sovittimen (B2) kierteisiin. Katso paikat kuvasta 25.

e Kirista liittimet (B1 ja B3) ja sovitin (B2) kasin,
kunnes kumpikin on sormitiukkuudessa. Kirista
sitten ndma osat avaimella vielda 2-3 Kkierrosta
sormitiukkuudesta.

GIANIY  Jotta lukite saa kovettua riittAvan
ajan, odota vahintddn 3 tuntia 20-40 °C [68-104 °F]
l[Ampdtilassa tai 6 tuntia 5-20 °C [40-68 °F] lampdétilassa
ennen kuin paineistat avaimen.

L4478_e
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Kaantoétappi:
e |evitd pieni maard Loctite 243 -kierrelukitetta

avainkotelossa oleviin kierteisiin reikiin. Katso
rasvauspaikat kuvasta 17.

e Asenna kaksi uutta O-rengasta (F) portteihin
kaantotapin (E) juureen.

e Aseta kaantttappi (E) avaimeen (G), varmistaen,
ettd hydrauliportit ovat linjassa. Ole varovainen, etta
O-renkaat (F) eivat putoa pois tai jaa puristuksiin
tai leikkaannu.

e Asenna rasvasta puhdistetut kuusiopultit (C) ja
kiristd ne arvoon 5,1 Nm [3.7 Ft.lbs].

Kéaéntéosa:
e Asenna uudet O-renkaat (D) kdantotapin (E) uriin.

e Padllystd O-renkaat (D) pienellda maaraa
silikonirasvaa. Liu'uta sitten kdéntdosa (B) varovasti
kaantotappiin (E).

e Asenna lukkorengas (A) uudestaan paikalleen.

e Suorita hydraulipainetesti ennen kuin otat avaimen
kayttéon. Katso toimenpide osiosta 7.2.6.

7.3.2 HMT-kayttoyksikké (Kuva 19)

e  Purkaminen

e Pida kayttoyksikdn runko (1) vakaasti paikallaan.
Poista alakiinnitystappi (11) ja kuularuuvi (9)
kayttdyksikosta, irrota kasettikokoonpano
kayttoyksikosta.

e Ruuvaa kuusioruuvi (18) irti takaruuvista (2) ja irrota
alapidatystapin hihna (17).

e Poista kiinnitysrenkaat (11) ja ylakiinnitystappi (6).

e Ruuvaa kahdeksan kuusioruuvia (10) irti ja irrota
takaruuvi (2) ja takaruuvin O-rengas (15).

e Ruuvaa irti ja poista varren paa (4) kayttdyksikdn
rungon etuosasta, pitden méannanvartta (3)
avaimella pyérimisen estamiseksi.

e Poista mannanvarsi (3) ja tiivisteet, O-renkaat ja
holkki (13, 16, 14, 5) kéyttoyksikdn rungosta.

e Tarkistaja poista mahdolliset jaljelld olevat tiivisteet,
O-renkaat ja holkki kayttoyksikdn rungosta.

e Poista vaarnaruuvi (8) ja O-rengas (20).

e Puhdista kaikki ndkyvissd olevat komponentit
miedolla liuottimella.

e Tarkista kaikki osat vaurioiden varalta.

% Levita Loctite 243
-kierrelukitetta
(pultinreikien sisalle)

¢ Levita silikonirasvaa
O-renkaille.

¥ Kiristd momenttiin 8 Nm

A \ [5.9 Ft.Ibs]
O <0

Kuva 17: Kaantétappi ja kdantéosa

* Levita Loctite 577 -kierrelukitetta (B2- ja B3-
kierteet)

Kuva 18: Kédéntéosan rajaytyskuva
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¢  Uudelleenkokoaminen ja asennus

GUTAEY  Paallystd kaikki O-renkaat ja tiivisteet
silikonirasvalla ennen asennusta seuraavasti.

GO Ala kayta liiallista voimaa kun asennat
mannanvarren (3) seuraavassa. Liialinen voima
voi vaurioittaa naitd komponentteja sekd@ avaimen
tiivistepintoja.
e Asenna o-rengas (20) ja vaarnaruuvi (8)
paineensaatdakselille.
HUOMIO: Varmista, ettd vaarnaruuvi (8) ja
O-rengas (20) on asennettu sen jalkeen kun Loctite

577 on levitetty. Loctiten on kovetuttava taysin
ennen testausta.

e Sovita holkki (5) ja varren p&an tiiviste (14)
kayttoyksikon rungon mannanvarteen (1).

e Aseta méannan O-rengas (16) mannénvarren
(3) alempaan uraan, ja sitten mannan tiiviste
(13) ylemp&an uraan. Aseta méannanvarsi (3)
kayttdyksikdn runkoon (1).

e Levitd Kierrelukitetta varren paan (4) kierteisiin
ja asenna mannanvarsi (3), pitden mannanvartta
avaimella pydrimisen estdmiseksi.

Asenna takaruuvin kierteen O-rengas (15)
takaruuvin rungon (2) uraan.

Liitda takaruuvi (2) ja kiinnitd se kahdeksalla
kuusiokoloruuvilla kun olet levittényt
Loctite 243  -kierrelukitetta  (10).  Kirista
kuusiokoloruuvit seuraaviin momenttiarvoihin:

o HMT1500 : 8 Nm [6 Ft/Ibs]
o HMT3500 : 19 Nm [14 Ft/lbs]
o HMT7500 : 41 Nm [30 Ft/lbs]
o HMT13000: 56 Nm [40 Ft/Ibs]

Aseta pidatystapin hihna (17) takaruuville ja kiinnita
kuusioruuvilla (18).

Sovita ylapidaketappi (6) ja kiinnitysrengas (11).
Jos poistettu, asenna hydraulikdantbosa ja
kaantétappi uudestaan. Katso osio 7.2.1.

Asennus sopivalla kasettikokoonpanolla,
kiinnitetadn alakiinnitystapilla (11) ja kuularuuvilla
(9); testaa hydraulipaine ennen kuin otat avaimen
kayttéon. Katso toimenpide osiosta 7.2.6.

# Katso 7.3.2, Uudelleenkokoaminen ja asennus momenttiarvoille.

* Levitd ISO 10 -luokan 6ljya O-renkaille.
& Levitd Loctite 243 -kierrelukitetta.

* Levitd Loctite 577 -kierrelukitetta.

* Levita kierrelukitetta.

Kuva 19: HMT:n rajaytyskuva
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7.3.3 HTM HLP -kasettikokoonpano - purka-
minen ja uudelleenkokoaminen (kuva 20/21)

e Kun HLP-kasetti on asetettu kyljelleen, poista
kolme etuvalikappaleen ruuvia (12) ja kaksi
tukilohkon ruuvia (13), ja sen jalkeen yksi HLP-
kasetin sivulevyista (1 tai 2).

e Jrrota raikdn  holkki  (14). Kayttdyksikdn
levykokoonpanon voi nyt vapaasti poistaa
kasetista. Poista varovasti puristusjouset (8)
kayttoyksikon levysta ja aseta toiselle puolelle.

e |rrota raikka (4), pidake (5) ja pidékkeen jouset (6).

e [rrota kaksi kayttdyksikdn tapin pidatinta (9) ja
liv'uta kayttoyksikdn tappi (7) pois kayttdoyksikon
levysta (3).

e Poista jaljella olevasta levysta kolme
etuvalikappaleen ruuvia (12) ja kaksi tukilohkon
ruuvia (13),irrota etuvalikappale (11) ja tukilohko
(10) jaljella olevasta HLP-kasetin sivulevyista (1 tai
2).

¢ Puratukilohko poistamalla kaksi kuusioruuvia (17) ja
poista kulumislevy (16) tukilohkon vélikappaleesta
(10).

e Puhdista kaikki osat miedolla liuottimella.

e Tarkista kaikki osat vaurioiden varalta. Vaurioituneet
komponentit taytyy vaihtaa.

e Kuivaa kaikki komponentit. Levitd ohut kerros
molybdeenidisulfidia kuvassa 20 naytetyille alueille.

GUTAIIY  Varmista, ettd raikkd, levy, pidéke,
pidakkeen jousi, vaantiod, tulpat ja puristusjouset on
asennettu oikein, painvastaisessa jarjestyksessa kuin
purettaessa. Jos néitd osia ei ole asennettu oikein,
seurauksena on komponenttivaurio. Katso kuvat 19
ja 20.

e Asenna HLP-kasettikokoonpano soveltuvaan
kayttdyksikkérunkoon.

e Kiinnita avain pumppuun ja suorita
hydraulipainetesti ennen kuin otat avaimen

kayttéon. Katso toimenpide osiosta 7.2.6.

e Kun avain ei ole mutterilla tai pultilla, tarkista
toiminta nimellispaineella varmistaaksesi, etta
manta lilkkkuu eteenpdin ja vetaytyy vapaasti.

e Vapauta paine ja varmista, ettd mantaa vetaytyy
taysin.

7.3.4 HTM HSQ -kasettikokoonpano - purka-
minen ja uudelleenkokoaminen (kuva 22/23)

e Irrota vaantion tukivarsi (4) ruuvaamalla irti
tukivarren kiinnittava vaarnaruuvi (20).

e Poista vaantion lukkorengas (8) ja liu’uta tukivarren
ura (3) irti vaantiosta (2). lrrota kayttoyksikon holkki
(6) ja poista jéljelld oleva tukivarren lukkorengas (9).

e Poista vaantio (2), kayttdyksikén kiinnitysrengas
(21), kiinnityslohko (5) ja painikepidatin (16).

e Poista etuvdlikappaleen tapit (22) ja sitten
etuvélikappale (15).

e Kayttdyksikdn levykokoonpanon voi nyt vapaasti
poistaa rungosta. Poista varovasti kaksi varsipdan
tappijousta (18) kayttdyksikdn levystd ja aseta
toiselle puolelle.

e Irrota kaksi kayttoyksikon tapin pidatintd (19) ja
liv'uta varsipddn tappi (10) pois kayttdyksikdn
levysta (11).

e Irrota uritettu raikka (7), pidake (14) ja pidékkeen
jouset (13).

e Jos lenkkitappi (12) on vaihdettava, ruuvaa irti M4
kuusioruuvi (24) ja erota lenkkitappi ja hihna (23)
rungosta.

e Puhdista kaikki osat miedolla liuottimella.

e Tarkista kaikki osat vaurioiden varalta. Vaurioituneet
komponentit taytyy vaihtaa.

HUOMAUTUS J:\E! levita molybdeenidisulfidia
raikk&vaantimen pohjalle tai ohjauskengan hampaisiin.
Voiteluaineen levittdminen naille alueille voi aiheuttaa
virheellistd toimintaa, kayttdkoneiston luistoa ja osan
liiallista kulumista.

e Kuivaa kaikki komponentit. Levitd ohut kerros
molybdeenidisulfidia kuvassa 22 naytetyille alueille.

U  Varmista, ettd raikkd, levy, pidéke,
pidakkeen jousi, vaantio, tulpat ja puristusjouset on
asennettu oikein, painvastaisessa jarjestyksessa
kuin purettaessa. Varmista, ettd vaantid on asetettu
kayttdyksikon levyn Iapi. Jos néité osia ei ole asennettu

oikein, seurauksena on komponenttivaurio. Katso

kuvat 21 ja 22.

e Asenna hylsykasettikokoonpano soveltuvaan
avainrunkoon.

e Kiinnita avain pumppuun ja suorita
hydraulipainetesti ennen kuin otat avaimen

kayttéon. Katso toimenpide osiosta 7.2.6.

e Kun avain ei ole mutterilla tai pultilla, tarkista
toiminta nimellispaineella varmistaaksesi, etté
manta lilkkkuu eteenpadin ja vetaytyy vapaasti.

e Vapauta paine ja varmista, ettd mantaa vetaytyy
taysin.
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%% Levita Loctite 222 -kierrelukitetta
3¢ Kiristd momenttiin 1,6 Nm [1.2 Ft.lbs]

N0
Voitelupisteet — molybdeenidisulfidi:
LP1 Pidake (kaikki pinnat) LP6 Sisapinta LP10 Sisapinta
LP2 Tukipinta LP7 Tukipinta LP11 Sisapinta
LP3 Tukipinta LP8 Tukipinta LP12 Tuki- ja sisdpinta
LP4 Ohjauslaakerin tukipinnat LP9 I-pinta LP13 Hampaat ja ulkopinnat
LP5 Kaikki pinnat

Kuva 21: HMT HLP -kasetin voitelupisteet
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sk Levita Loctite 222 -kierrelukitetta

Kuva 22: HMT HSQ -kasetin rajaytyskuva

£ molybdeenidisulfidi

Voitelupisteet — molybdeenidisulfidi:

LP1 Pidake (kaikki pinnat) LP5 Sisalaakeri LP9 Tukipinta

LP2 Tukipinta LP6 Kosketuspinta LP10 Kaikki pinnat

LP3 Avaimen rungon sisdpinnat LP7 Tukipinta LP11 Sisapinta

LP4 Vaantion laakeri LP8 Tukipinta LP12 Hampaat ja ulkopinnat

Kuva 23: HMT HSQ -kasetin HSQ-voitelupisteet
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7.3.5 Kayttoéakselin painikepidattimen ko-
koonpano, purku ja uudelleen kokoaminen
(kuva 24)

WA Pura  kéyttdakselin  painikepidatin-
kokoonpano vain, jos se ei toimi kunnolla tai jos se on
kulunut tai vaurioitunut.

1. Poista lukkorengas (25).

2.  Erota painikemekanismi (16) kiinnityslohkosta (5).

3. Puhdista kaikki osat miedolla liuottimella. Kuivaa
kaikki osat puhdistuksen jalkeen.

4. Tarkista kaikki osat vaurioiden varalta.

5. Uudelleenkokoa pidékepainike (16) ja holkki (5) ja
kiinnita lukkorenkaalla (25).

6. Levita ohut kerros
kuvassa 23 naytetyille alueille.

LUy Jos  pidakepainikekokoonpanoon  (16)

tulee vika, koko kokoonpano on vaihdettava. Taman
kokoonpanon purkamista ei suositella.

molybdeenidisulfidia

25

Kuva 24: Painikepidatinkokoonpanon rajaytyskuva

7.3.6 Hydraulipaineen testaus

e Yhdistd hydrauliletkut ja py6rité avainta 69 baarilla
[1 000 psi] havaitaksesi mahdolliset dljyvuodot.

e Jos vuotoja ei ole, pyoéritd avainta 10 000 psin
paineella [690 bar] ja tarkista taas vuodot.

e Jos vuotoja on, méadrittele syy ja tee tarvittavat
korjaukset ennen kuin otat avaimen kayttoon.

[AVAROITUS| Paineistettu Oljy voi tunkeutua ihon lapi
ja aiheuttaa vakavan vamman. Korjaa aina 6ljyvuodot
ennen kuin kaytéat avainta.

L4478_e
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8. Parts List

8.1 Exploded Views - HMT Drive Unit Exploded View

Note:

Refer to the wrench instruction sheet for detailed maintenance instruction,

= Apply molybdenum disulphide grease. #% Tighten to Torque Values:

* Apply ISO 10 grade oil to O-rings. o HMT1500 : 8 Nm [6 Ft/Ibs]

o HMT3500 : 19 Nm [14 Ft/Ibs]
o HMT7500 : 41 Nm [30 Ft/Ibs]
o HMT13000 : 56 Nm [40 Ft/Ibs]

# Apply Loctite 243 Thread Sealant.

174

Service Kits:

ltems marked 4 supplied in Back Cap Kit: HMT1500BCK, HMT3500BCK, HMT7500BCK,
HMT13000BCK.

ltems marked * supplied in Top Retaining Pin Kit: HMT1500TRK, HMT3500TRK, HMT7500TRK,
HMT13000TRK.

ltems marked * supplied in Bottom Retaining Pin Kit: HMT1500BRK, HMT3500BRK, HMT7500BRK,
HMT13000BRK.

ltems marked ® supplied in Grub Screw Kit: HMT1500GSK, HMT3500GSK, HMT7500GSK, HMT13000GSK.
ltems marked * supplied in Seal Kit: HMT1500SK, HMT3500SK, HMT7500SK, HMT13000SK.
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8.2 Table of Parts - HMT Drive Unit Exploded View

[tem Description Qty Part Numbers
HMT1500 HMT3500 HMT7500 HMT13000
1 Drive Unit Body 1 not available not available not available not available
2 Back Cap 1 A A A A
3 Piston Rod 1 HMT1500-03 HMT3500-03 HMT7500-03 HMT13000-03
4 Rod End 1 HMT1500-04 HMT3500-04 HMT7500-04 HMT13000-04
5 Bush 1 HMT1500-05 HMT3500-05 HMT7500-05 HMT13000-05
6 Top Retaining Pin 1 + + + +
7 Bottom Retaining Pin 1 * * * *
8 Grub Screw 1 | [ | [ | [ |
9 Ball End Screw 1 * * * *
10 Back Cap Screw 8 A A A A
11 Retaining Ring 2 + + + +
12 Swivel Assembly 1 SP300MKA SP300MKA SP300MKA SP300MKA
12a S\(I:l—,i;/f!sﬁgs\,ln};it TSP300MSK TSP300MSK TSP300MSK TSP300MSK
13 Piston Cup Seal 1 <> <> <> <
14 Rod End Seal 1 o “° “» »
15 Back Cap O-Ring 1 <> < <> <>
16 Piston O-Ring 1 <> < <> <>
17 Lanyard 1 A A A A
18 Screw 1 A A A A
19 Handle 1 SWH6A SWH6A SWH6A SWH10A
20 O-Ring 1 u [ ] [ ] [ ]
A Indicates items included and available only as part of Back Cap Kit: HMT1500BCK, HMT3500BCK, HMT7500BCK,
HMT13000BCK.
+ Indicates items included and available only as part of Top Retaining Pin Kit: HMT1500TRK, HMT3500TRK, HMT7500TRK,
HMT13000TRK.
3% Indicates items included and available only as part of Bottom Retaining Pin Kit: HMT1500BRK, HMT3500BRK, HMT7500BRK,
HMT13000BRK.
B Indicates items included and available only as part of Grub Screw Kit: HMT1500GSK, HMT3500GSK, HMT7500GSK,
HMT13000GSK.
« Indicates items included and available only as part of Seal Kit: HMT1500SK, HMT3500SK, HMT7500SK,
HMT13000SK.
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8.3 Exploded Views - HMT HLP Cassette Assembly

Note:

Refer to the wrench instruction sheet for detailed
maintenance instruction,

% Apply Loctite 222 Thread Sealant.
3¢ Tighten to Torque Value of 1.6 Nm [1.2 Ft.lbs].

2A

Service Kits:

ltems marked 4 supplied in Side Plate Kit, see 8.4.1 - 8.4.4 HMT HLP Cassette Service Kits.

ltems marked * supplied in Drive Plate Kit, see 8.4.1 - 8.4.4 HMT HLP Cassette Service Kits.

ltems marked * supplied in Ratchet Kit see 8.4.1 - 8.4.4 HMT HLP Cassette Service Kits.

Items marked ® supplied in Wear Plate Kit, see 8.4.1 - 8.4.4 HMT HLP Cassette Service Kits.

Items marked ® supplied in Bushes Kit, see 8.4.1 - 8.4.4 HMT HLP Cassette Service Kits.

ltems marked ¢ See 8.4.5 HMT HLP Cassette Reaction Block Spacer/ Front Spacer part numbers.
Items marked * supplied in Screw Kit: HLP1500SCK, HLP3500SCK, HLP7500SCK, HLP13000SCK.
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8.4 Table of Parts - HMT HLP Cassette Assembly

Part Numbers
ltem Description Qty HMT1500 HMT3500 HMT7500 HMT13000
Cassettes Cassettes Cassettes Cassettes
1 Left Side Plate 1 A A A A
2 Right Side Plate 1 A A A A
3 Drive Plate 1 + + + +
4 Hex Ratchet 1 * * * *
5 Drive Pawl 1 * * * *
6 Drive Pawl Spring 2 * * * *
7 Drive Pin 1 + + + +
8 Drive Pin Spring 2 + + + +
9 Drive Pin Retainer 2 + + + +
10 | Reaction Block Space | 1 @ @ @ @
11 Front Space 1 @ @ @ @
12 Front Space Screw 6 <> <> <> <
13 | Reaction Block Screw | 4 <> <> <> <
14 Ratchet Bush 2 A X A X A X A Kk
15 Crush Hazard Sticker > A A A A
(not shown)
16 Wear Plate 1 ] ] [ |
17 Screw 2 [ | [ ] [ |
Indicates items included and available only as part of Side Plate Kit, see 8.4.1/ 8.4.2/ 8.4.3/ 8.4.4 HMT HLP
Cassette Service Kits.
Indicates items included and available only as part of Drive Plate Kit, see 8.4.1/8.4.2/ 8.4.3/ 8.4.4 HMT HLP
Cassette Service Kits.
* Indicates items included and available only as part of Ratchet Kit see 8.4.1/ 8.4.2/ 8.4.3/ 8.4.4 HMT HLP
Cassette Service Kits.
Indicates items included and available only as part of Wear Plate Kit, see 8.4.1/ 8.4.2/ 8.4.3/ 8.4.4 HMT HLP
Cassette Service Kits.
* Indicates items included and available as part of Bushes Kit, see 8.4.1/ 8.4.2/ 8.4.3/ 8.4.4 HMT HLP Cassette
Service Kits.
® See 8.4.5 HMT HLP Cassette Reaction Block Spacer/ Front Spacer part numbers.
», Indicates items included and available only as part of Screw Kit: HLP1500SCK, HLP3500SCK, HLP7500SCK,
" HLP13000SCK.

L4478_e

29



8.4.1 HMT1500 HLP Cassette Service Kits

Part Numbers
Cassette Model Side Plate Kit Drive Plate Kit Ratchet Kit Wear Plate Kit Bushes Kit

(Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4,

item 1,2,14,15) item 3,7,8,9) item 4,5,6) item 16, 17) item 14)
HLP1101 HLP1500175103 | HLP1103DPK HLP1101RK HLP1105WPK | HLP1500-14-01
HLP1102 HLP1500175103 | HLP1103DPK HLP1102RK HLP1105WPK | HLP1500-14-01
HLP1103 HLP1500175103 | HLP1103DPK HLP1103RK HLP1105WPK | HLP1500-14-01
HLP1104 HLP1500175105 | HLP1105DPK HLP1104RK HLP1105WPK | HLP1500-14-02
HLP1105 HLP1500175105 | HLP1105DPK HLP1105RK HLP1105WPK | HLP1500-14-02
HLP1106 HLP1500175107 | HLP1107DPK HLP1106RK HLP1107WPK | HLP1500-14-03
HLP1107 HLP1500175107 | HLP1107DPK HLP1107RK HLP1107WPK HLP1500-14-03
HLP1108 HLP1500175111 HLP1111DPK HLP1108RK HLP1105WPK | HLP1500-14-04
HLP1109 HLP1500175111 HLP1111DPK HLP1109RK HLP1105WPK | HLP1500-14-04
HLP1110 HLP1500175111 HLP1111DPK HLP1110RK HLP1105WPK | HLP1500-14-04
HLP1111 HLP1500175111 HLP1111DPK HLP1111RK HLP1105WPK | HLP1500-14-04
HLP1112 HLP1500175113 | HLP1113DPK HLP1112RK HLP1105WPK | HLP1500-14-05
HLP1113 HLP1500175113 | HLP1113DPK HLP1113RK HLP1105WPK | HLP1500-14-05
HLP1114 HLP1500175201 | HLP1201DPK HLP1114RK HLP1207WPK | HLP1500-14-06
HLP1115 HLP1500175201 | HLP1201DPK HLP1115RK HLP1207WPK | HLP1500-14-06
HLP1200 HLP1500175201 HLP1201DPK HLP1200RK HLP1207WPK | HLP1500-14-06
HLP1201 HLP1500175201 HLP1201DPK HLP1201RK HLP1207WPK | HLP1500-14-06
HLP1202 HLP1500175205 | HLP1205DPK HLP1202RK HLP1207WPK | HLP1500-14-07
HLP1203 HLP1500175205 | HLP1205DPK HLP1203RK HLP1207WPK | HLP1500-14-07
HLP1204 HLP1500175205 | HLP1205DPK HLP1204RK HLP1207WPK | HLP1500-14-07
HLP1205 HLP1500175205 | HLP1205DPK HLP1205RK HLP1207WPK | HLP1500-14-07
HLP1206 HLP1500175207 | HLP1207DPK HLP1206RK HLP1207WPK | HLP1500-14-08
HLP1207 HLP1500175207 | HLP1207DPK HLP1207RK HLP1207WPK | HLP1500-14-08
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8.4.2 HMT3500 HLP Cassette Service Kits

Part Numbers

Cassette Model Side Plate Kit Drive Plate Kit Ratchet Kit Wear Plate Kit Bushes Kit
(Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4,
item 1,2,14,15) item 3,7,8,9) item 4,5,6) item 16, 17) item 14)

HLP3106 HLP3500175107 | HLP3107DPK HLP3106RK HLP3204WPK | HLP3500-14-01
HLP3107 HLP3500175107 | HLP3107DPK HLP3107RK HLP3204WPK | HLP3500-14-01
HLP3108 HLP3500175111 | HLP3111DPK HLP3108RK HLP3204WPK | HLP3500-14-02
HLP3109 HLP3500175111 | HLP3111DPK HLP3109RK HLP3204WPK | HLP3500-14-02
HLP3110 HLP3500175111 | HLP3111DPK HLP3110RK HLP3204WPK | HLP3500-14-02
HLP3111 HLP3500175111 | HLP3111DPK HLP3111RK HLP3204WPK | HLP3500-14-02
HLP3112 HLP3500175113 | HLP3113DPK HLP3112RK HLP3204WPK | HLP3500-14-03
HLP3113 HLP3500175113 | HLP3113DPK HLP3113RK HLP3204WPK | HLP3500-14-03
HLP3114 HLP3500175201 | HLP3201DPK HLP3114RK HLP3204WPK | HLP3500-14-04
HLP3115 HLP3500175201 | HLP3201DPK HLP3115RK HLP3204WPK | HLP3500-14-04
HLP3200 HLP3500175201 | HLP3201DPK HLP3200RK HLP3204WPK | HLP3500-14-04
HLP3201 HLP3500175201 | HLP3201DPK HLP3201RK HLP3204WPK | HLP3500-14-04
HLP3202 HLP3500175204 | HLP3204DPK HLP3202RK HLP3204WPK | HLP3500-14-05
HLP3203 HLP3500175204 | HLP3204DPK HLP3203RK HLP3204WPK | HLP3500-14-05
HLP3204 HLP3500175204 | HLP3204DPK HLP3204RK HLP3204WPK | HLP3500-14-05
HLP3205 HLP3500175207 | HLP3207DPK HLP3205RK HLP3214WPK | HLP3500-14-06
HLP3206 HLP3500175207 | HLP3207DPK HLP3206RK HLP3214WPK | HLP3500-14-06
HLP3207 HLP3500175207 | HLP3207DPK HLP3207RK HLP3214WPK | HLP3500-14-06
HLP3208 HLP3500175209 | HLP3209DPK HLP3208RK HLP3214WPK | HLP3500-14-07
HLP3209 HLP3500175209 | HLP3209DPK HLP3209RK HLP3214WPK | HLP3500-14-07
HLP3210 HLP3500175214 | HLP3214DPK HLP3210RK HLP3214WPK | HLP3500-14-08
HLP3211 HLP3500175214 | HLP3214DPK HLP3211RK HLP3214WPK | HLP3500-14-08
HLP3212 HLP3500175214 | HLP3214DPK HLP3212RK HLP3214WPK | HLP3500-14-08
HLP3213 HLP3500175214 | HLP3214DPK HLP3213RK HLP3214WPK | HLP3500-14-08
HLP3214 HLP3500175214 | HLP3214DPK HLP3214RK HLP3214WPK | HLP3500-14-08
HLP3215 HLP3500175215| HLP3215DPK HLP3215RK HLP3204WPK | HLP3500-14-09
HLP3300 HLP3500175302 | HLP3302DPK HLP3300RK HLP3204WPK | HLP3500-14-10
HLP3301 HLP3500175302 | HLP3302DPK HLP3301RK HLP3204WPK | HLP3500-14-10
HLP3302 HLP3500175302 | HLP3302DPK HLP3302RK HLP3204WPK | HLP3500-14-10
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8.4.3 HMT7500 HLP Cassette Service Kits

Part Numbers

Cassette Model Side Plate Kit Drive Plate Kit Ratchet Kit Wear Plate Kit Bushes Kit
(Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4,
item 1,2,14,15) item 3,7,8,9) item 4,5,6) item 16, 17) item 14)

HLP7203 HLP7500175205 | HLP7205DPK HLP7203RK HLP7205WPK | HLP7500-14-02
HLP7204 HLP7500175205 | HLP7205DPK HLP7204RK HLP7205WPK | HLP7500-14-02
HLP7205 HLP7500175205 | HLP7205DPK HLP7205RK HLP7205WPK | HLP7500-14-02
HLP7206 HLP7500175208 | HLP7208DPK HLP7206RK HLP7215WPK | HLP7500-14-03
HLP7207 HLP7500175208 | HLP7208DPK HLP7207RK HLP7215WPK | HLP7500-14-03
HLP7208 HLP7500175208 | HLP7208DPK HLP7208RK HLP7215WPK | HLP7500-14-03
HLP7209 HLP7500175209 | HLP7209DPK HLP7209RK HLP7215WPK | HLP7500-14-04
HLP7210 HLP7500175214 | HLP7214DPK HLP7210RK HLP7215WPK | HLP7500-14-05
HLP7211 HLP7500175214 | HLP7214DPK HLP7211RK HLP7215WPK | HLP7500-14-05
HLP7212 HLP7500175214 | HLP7214DPK HLP7212RK HLP7215WPK | HLP7500-14-05
HLP7213 HLP7500175214 | HLP7214DPK HLP7213RK HLP7215WPK | HLP7500-14-05
HLP7214 HLP7500175214 | HLP7214DPK HLP7214RK HLP7215WPK | HLP7500-14-05
HLP7215 HLP7500175215 | HLP7215DPK HLP7215RK HLP7215WPK | HLP7500-14-06
HLP7300 HLP7500175302 | HLP7302DPK HLP7300RK HLP7205WPK | HLP7500-14-07
HLP7301 HLP7500175302 | HLP7302DPK HLP7301RK HLP7205WPK | HLP7500-14-07
HLP7302 HLP7500175302 | HLP7302DPK HLP7302RK HLP7205WPK | HLP7500-14-07
HLP7304 HLP7500175306 | HLP7306DPK HLP7304RK HLP7205WPK | HLP7500-14-08
HLP7085M HLP7500175306 | HLP7306DPK HLP7085MRK | HLP7205WPK | HLP7500-14-08
HLP7090M HLP7500175090 | HLP7090MPK | HLP7090MRK | HLP7308WPK | HLP7500-14-09
HLP7306 HLP7500175306 | HLP7306DPK HLP7306RK HLP7205WPK | HLP7500-14-08
HLP7308 HLP7500175090 | HLP7090MPK HLP7308RK HLP7308WPK | HLP7500-14-09
HLP7309 HLP7500175312 | HLP7312DPK HLP7309RK HLP7314WPK | HLP7500-14-10
HLP7312 HLP7500175312 | HLP7312DPK HLP7312RK HLP7314WPK | HLP7500-14-10
HLP7314 HLP7500175314 | HLP7314DPK HLP7314RK HLP7314WPK | HLP7500-14-11
HLP3715 HLP7500175314 | HLP7314DPK HLP7315RK HLP7314WPK | HLP7500-14-11
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8.4.4 HMT13000 HLP Cassette Service Kits

Part Numbers

Cassette Model Side Plate Kit Drive Plate Kit Ratchet Kit Wear Plate Kit Bushes Kit
(Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4, | (Section 8.3/8.4,
item 1,2,14,15) item 3,7,8,9) item 4,5,6) item 16, 17) item 14)

HLP13207 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13207RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13208 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13208RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13209 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13209RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13210 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13210RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13211 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13211RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13212 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13212RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13213 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13213RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13214 HLP13000175214| HLP13214DPK HLP13214RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-01
HLP13215 HLP13000175215| HLP13215DPK HLP13215RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-02
HLP13300 HLP13000175303| HLP13303DPK HLP13300RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-03
HLP13301 HLP13000175303| HLP13303DPK HLP13301RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-03
HLP13302 HLP13000175303| HLP13303DPK HLP13302RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-03
HLP13303 HLP13000175303| HLP13303DPK HLP13303RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-04
HLP13304 HLP13000175307| HLP13307DPK HLP13304RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-04
HLP13305 HLP13000175307| HLP13307DPK HLP13305RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-04
HLP13085M HLP13000175307| HLP13307DPK | HLP13085MRK | HLP13403WPK |HLP13000-14-04
HLP13306 HLP13000175307 | HLP13307DPK HLP13306RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-04
HLP13307 HLP13000175307 | HLP13307DPK HLP13307RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-05
HLP13308 HLP13000175090| HLP13090DPK HLP13308RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-05
HLP13090M HLP13000175090| HLP13090DPK | HLP13090MRK | HLP13403WPK |HLP13000-14-05
HLP13309 HLP13000175313| HLP13313DPK HLP13309RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-06
HLP13310 HLP13000175313| HLP13313DPK HLP13310RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-06
HLP13311 HLP13000175313| HLP13313DPK HLP13311RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-06
HLP13312 HLP13000175313| HLP13313DPK HLP13312RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-06
HLP13313 HLP13000175313| HLP13313DPK HLP13313RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-07
HLP13314 HLP13000175401| HLP13401DPK HLP13314RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-07
HLP13315 HLP13000175401| HLP13401DPK HLP13315RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-07
HLP13400 HLP13000175401| HLP13401DPK HLP13400RK | HLP13402WPK |HLP13000-14-08
HLP13401 HLP13000175401| HLP13401DPK HLP13401RK | HLP13402WPK |HLP13000-14-08
HLP13402 HLP13000175403| HLP13403DPK HLP13402RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-08
HLP13403 HLP13000175403| HLP13403DPK HLP13403RK | HLP13403WPK |HLP13000-14-09
HLP13404 HLP13000175407 | HLP13407DPK HLP13404RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-09
HLP13405 HLP13000175407 | HLP13407DPK HLP13405RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-09
HLP13406 HLP13000175407 | HLP13407DPK HLP13406RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-10
HLP13407 HLP13000175407 | HLP13407DPK HLP13407RK | HLP13313WPK |HLP13000-14-10
HLP13408 HLP13000175410| HLP13410DPK HLP13408RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-10
HLP13409 HLP13000175410| HLP13410DPK HLP13409RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-10
HLP13115M HLP13000175410| HLP13410DPK | HLP13115MRK | HLP13215WPK |HLP13000-14-10
HLP13410 HLP13000175410| HLP13410DPK HLP13410RK | HLP13215WPK |HLP13000-14-10
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8.4.5 HMT HLP Cassette Reaction Block Spacer/ Front Spacer Part Numbers

Cassette Model

Part Numbers

Reaction Block
Space
(Section 8.3/8.4,
item 10)

Front Spacer
(Section 8.3/8.4,
item 11)

Cassette Model

Part Numbers

Reaction Block
Space
(Section 8.3/8.4,
item 10)

Front Spacer
(Section 8.3/8.4,
item 11)

HLP1101

HLP1500-09-01

HLP1500-10-01

HLP3106

HLP3500-09-01

HLP3500-10-01

HLP1102

HLP1500-09-01

HLP1500-10-01

HLP3107

HLP3500-09-01

HLP3500-10-01

HLP1103

HLP1500-09-01

HLP1500-10-01

HLP3108

HLP3500-09-02

HLP3500-10-02

HLP1104

HLP1500-09-02

HLP1500-10-02

HLP3109

HLP3500-09-02

HLP3500-10-02

HLP1105

HLP1500-09-02

HLP1500-10-02

HLP3110

HLP3500-09-02

HLP3500-10-02

HLP1106

HLP1500-09-03

HLP1500-10-03

HLP3111

HLP3500-09-02

HLP3500-10-02

HLP1107

HLP1500-09-03

HLP1500-10-03

HLP3112

HLP3500-09-03

HLP3500-10-03

HLP1108

HLP1500-09-04

HLP1500-10-04

HLP3113

HLP3500-09-03

HLP3500-10-03

HLP1109

HLP1500-09-04

HLP1500-10-04

HLP3114

HLP3500-09-04

HLP3500-10-04

HLP1110

HLP1500-09-04

HLP1500-10-04

HLP3115

HLP3500-09-04

HLP3500-10-04

HLP1111

HLP1500-09-04

HLP1500-10-04

HLP3200

HLP3500-09-04

HLP3500-10-04

HLP1112

HLP1500-09-05

HLP1500-10-05

HLP3201

HLP3500-09-04

HLP3500-10-04

HLP1113

HLP1500-09-05

HLP1500-10-05

HLP3202

HLP3500-09-05

HLP3500-10-05

HLP1114

HLP1500-09-06

HLP1500-10-06

HLP3203

HLP3500-09-05

HLP3500-10-05

HLP1115

HLP1500-09-06

HLP1500-10-06

HLP3204

HLP3500-09-05

HLP3500-10-05

HLP1200

HLP1500-09-06

HLP1500-10-06

HLP3205

HLP3500-09-06

HLP3500-10-06

HLP1201

HLP1500-09-06

HLP1500-10-06

HLP3206

HLP3500-09-06

HLP3500-10-06

HLP1202

HLP1500-09-07

HLP1500-10-07

HLP3207

HLP3500-09-06

HLP3500-10-06

HLP1203

HLP1500-09-07

HLP1500-10-07

HLP3208

HLP3500-09-07

HLP3500-10-07

HLP1204

HLP1500-09-07

HLP1500-10-07

HLP3209

HLP3500-09-07

HLP3500-10-07

HLP1205

HLP1500-09-07

HLP1500-10-07

HLP3210

HLP3500-09-08

HLP3500-10-08

HLP1206

HLP1500-09-08

HLP1500-10-08

HLP3211

HLP3500-09-08

HLP3500-10-08

HLP1207

HLP1500-09-08

HLP1500-10-08

HLP3212

HLP3500-09-08

HLP3500-10-08

HLP3213

HLP3500-09-08

HLP3500-10-08

HLP3214

HLP3500-09-08

HLP3500-10-08

HLP3215

HLP3500-09-09

HLP3500-10-09

HLP3300

HLP3500-09-10

HLP3500-10-10

HLP3301

HLP3500-09-10

HLP3500-10-10

HLP3302

HLP3500-09-10

HLP3500-10-10
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Cassette Model

Part Numbers

Reaction Block
Space
(Section 8.3/8.4,
item 10)

Front Spacer
(Section 8.3/8.4,
item 11)

Cassette Model

Part Numbers

Reaction Block
Space
(Section 8.3/8.4,
item 10)

Front Spacer
(Section 8.3/8.4,
item 11)

HLP7203

HLP7500-09-02

HLP7500-10-02

HLP13207

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7204

HLP7500-09-02

HLP7500-10-02

HLP13208

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7205

HLP7500-09-02

HLP7500-10-02

HLP13209

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7206

HLP7500-09-03

HLP7500-10-03

HLP13210

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7207

HLP7500-09-03

HLP7500-10-03

HLP13211

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7208

HLP7500-09-03

HLP7500-10-03

HLP13212

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7209

HLP7500-09-04

HLP7500-10-04

HLP13213

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7210

HLP7500-09-05

HLP7500-10-05

HLP13214

HLP13000-09-01

HLP13000-10-01

HLP7211

HLP7500-09-05

HLP7500-10-05

HLP13215

HLP13000-09-02

HLP13000-10-02

HLP7212

HLP7500-09-05

HLP7500-10-05

HLP13300

HLP13000-09-03

HLP13000-10-03

HLP7213

HLP7500-09-05

HLP7500-10-05

HLP13301

HLP13000-09-03

HLP13000-10-03

HLP7214

HLP7500-09-05

HLP7500-10-05

HLP13302

HLP13000-09-03

HLP13000-10-03

HLP7215

HLP7500-09-06

HLP7500-10-06

HLP13303

HLP13000-09-04

HLP13000-10-04

HLP7300

HLP7500-09-07

HLP7500-10-07

HLP13304

HLP13000-09-04

HLP13000-10-04

HLP7301

HLP7500-09-07

HLP7500-10-07

HLP13305

HLP13000-09-04

HLP13000-10-04

HLP7302

HLP7500-09-07

HLP7500-10-07

HLP13085M

HLP13000-09-04

HLP13000-10-04

HLP7304

HLP7500-09-08

HLP7500-10-08

HLP13306

HLP13000-09-04

HLP13000-10-04

HLP7085M

HLP7500-09-08

HLP7500-10-08

HLP13307

HLP13000-09-05

HLP13000-10-05

HLP7090M

HLP7500-09-09

HLP7500-10-09

HLP13308

HLP13000-09-05

HLP13000-10-05

HLP7306

HLP7500-09-08

HLP7500-10-08

HLP13090M

HLP13000-09-05

HLP13000-10-05

HLP7308

HLP7500-09-09

HLP7500-10-09

HLP13309

HLP13000-09-06

HLP13000-10-06

HLP7309

HLP7500-09-10

HLP7500-10-10

HLP13310

HLP13000-09-06

HLP13000-10-06

HLP7312

HLP7500-09-10

HLP7500-10-10

HLP13311

HLP13000-09-06

HLP13000-10-06

HLP7314

HLP7500-09-11

HLP7500-10-11

HLP13312

HLP13000-09-06

HLP13000-10-06

HLP7315

HLP7500-09-11

HLP7500-10-11

HLP13313

HLP13000-09-07

HLP13000-10-07

HLP13314

HLP13000-09-07

HLP13000-10-07

HLP13315

HLP13000-09-07

HLP13000-10-07

HLP13400

HLP13000-09-08

HLP13000-10-08

HLP13401

HLP13000-09-08

HLP13000-10-08

HLP13402

HLP13000-09-08

HLP13000-10-08

HLP13403

HLP13000-09-09

HLP13000-10-09

HLP13404

HLP13000-09-09

HLP13000-10-09

HLP13405

HLP13000-09-09

HLP13000-10-09

HLP13406

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10

HLP13407

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10

HLP13408

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10

HLP13409

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10

HLP13115M

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10

HLP13410

HLP13000-09-10

HLP13000-10-10
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8.5 Exploded Views - HMT Extended Reaction Arm

8.6 Table of Parts - HMT Extended Reaction Arm Assembly

Part Numbers

Iltem Description Qt
P Y I HLPi-Series | HLP3-Series | HLP7-Series | HLP13-Series
1 Extended Reaction Arm * 1 HTE15 HTE35 HTE75 HTE130
2 Reaction Arm Pin 1 RAP15 RAP35 RAP75 RAP130
% Dispatched as assembly including appropriate Reaction Arm Pin to suit.
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8.7 Exploded Views - HMT Reaction Paddle

<

2

5

{

1

8.8 Table of Parts - HMT Reaction Paddle Assembly

Item Description Qty - Pért Numbers _ :
HLP1-Series HLP3-Series HLP7-Series HLP13-Series

1 Reaction Paddle * 1 HRP15 HRP35 HRP75 HRP130

2 Reaction Paddle Pin 1 RPP15 RPP35 RPP75 RPP130

% Dispatched as assembly including appropriate Reaction Paddle Pin to suit.

L4478_e

37



8.9 Exploded Views - HMT HSQ Square Drive Cassette Assembly

Note:

Refer to the wrench instruction sheet for detailed
maintenance instruction.

% Apply Loctite 222 Thread Sealant

Service Kits:

Items marked 4 supplied in Reaction Spline Kit: HSQ1500RSPK, HSQ3500RSPK, HSQ7500RSPK.
ltems marked * supplied in Drive Plate Kit: HSQ1500DPK, HSQ3500DPK, HSQ7500DPK.

ltems marked * supplied in Ratchet Kit: HSQ1500RK, HSQ3500RK, HSQ7500RK.

Items marked ® dispatched alongside Reaction Arm: HSQ1500-04, HSQ3500-04, HSQ7500-04.
ltems marked * dispatched alongside Square Drive: HSQ1500-02, HSQ3500-02, HSQ7500-02.
Items marked ¢ supplied in Push Button Retainer Assembly: PBR0O2A.

Items marked © supplied in Push Button Retainer Assembly: PBRO3A.
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8.10 Table of Parts - HMT HSQ Square Drive Cassette Assembly

Part Numbers

ftem Description aty HSQ1500 HSQ3500 HSQ7500

1 |HSQ Sq“argzjrs’e Cassette| Not available Not available Not available
2 Square Drive 1 HSQ1500-02 HSQ3500-02 HSQ7500-02
3 Reaction Arm Spline 1 HSQ1500-03 HSQ3500-03 HSQ7500-03
4 Reaction Arm 1 HSQ1500-04 HSQ3500-04 HSQ7500-04
5 Retainer Block 1 & o o

6 Drive Bush 2 A A A

7 Splined Ratchet 1 * * *

8 Square Drive Circlip 1 A A A

9 Reaction Arm Circlip 1 A A A

10 Rod End Pin 1 + + +

11 Drive Plate 1 + + +

12 Link Pin Assembly 1 HSQ1500-12 HSQ3500-12 HSQ7500-12
13 Pawl Spring 2 * * *

14 Pawl 1 * * *

15 Front Spacer 1 Not available Not available Not available
16 Push ig’étgr?] lI;?;tainer 1 ® o o

17 Pin Retainer Grub Screw 1 Not available Not available Not available
18 Rod End Pin Spring 2 + + +

19 Drive Pin Retainer 2 + + +

20 | Reaction Arm Grub Screw | 1 [ | [ | [ |

21 Drive Retainer Ring 1 A A A %

22 Front Spacer Pin 2 Not available Not available Not available
23 | Link Pin Assembly Lanyard | 1 HSQ1500-12 HSQ3500-12 HSQ7500-12
24 M4 Button Head 1 HSQ1500-12 HSQ3500-12 HSQ7500-12
25 Drive Retainer Clip 1 & (o) (o)

A Indicates items included and available only as part of Reaction Spline Kit: HSQ1500RSPK, HSQ3500RSPK,
HSQ7500RSPK.

+ Indicates items included and available only as part of Drive Plate Kit: HSQ1500DPK, HSQ3500DPK, HSQ7500DPK.
% Indicates items included and available only as part of Ratchet Kit: HSQ1500RK, HSQ3500RK, HSQ7500RK.

B Dispatched alongside Reaction Arm: HSQ1500-04, HSQ3500-04, HSQ7500-04.
+ Dispatched alongside Square Drive: HSQ1500-02, HSQ3500-02, HSQ7500-02.
& Indicates items included and available only as part of Push Button Retainer Assembly: PBRO2A.
O Indicates items included and available only as part of Push Button Retainer Assembly: PBRO3A.
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8.11 Exploded Views - Swivel Assembly

Note:

Refer to the wrench instruction sheet for detailed maintenance instruction,
% Apply silicone grease to O-rings.

% Apply Loctite 243 Thread Sealant (inside bolt holes).

¥ Tighten to Torque Value of 5.9 Ft.Ibs [8 Nm].

* Apply Loctite 577 Thread Sealant (thread of B1 and
B2).

QA+

Service Kits:

ltems marked 4 supplied in Swivel Assembly.
ltems marked * supplied in Swivel Seal Kits.
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8.12 Table of Parts - Swivel Assembly

ltem Description Qty Part Numbers
1 Circlip 1 A
2 Swivel Manifold Block 2 A
3 O-Ring 3 A +
4 Socket Head Capscrews 4 A
5 Swivel Manifold Post 1 SP300101 A
6 O-Ring 2 A +
7 Adaptor [10,000 psi] A
8 Male Coupling [10,000 psi] A
9 Female Coupling [10,000 psi] A
10 Dust Cap for male coupler 1 A
11 Dust Cap for female coupler 1 A

A Indicates items included and available only as part of Swivel Assembly: SP300MKA.
+ Indicates items included and available only as part of Swivel Seal Kit: TSP300MSK.
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9. Vianmaaritys

Vika

Mahdollinen syy

Korjaava toimenpide

Raikka ei kdanny
(Vain HLP-kasettikokoonpano)

Raikan ja pidakkeen hampaisiin on
kertynyt rasvaa tai likaa

Pura raikka ja puhdista rasva tai lika
hampaista.

Raikan ja/tai pidakkeen hampaat
ovat kuluneet tai rikkoutuneet

Vaihda mahdolliset kuluneet tai
vaurioituneet osat.

Avaimeen ei synny painetta

Mannan tiiviste ja/tai paatytulpan
tiiviste vuotaa

Vaihda vialliset O-renkaat.

Kiinnitysruuvit ovat leikkaantuneet

Vaihda rikkinaiset ruuvit.

Liitin on viallinen

Vaihda vialliset liittimet.

Manta ei etene

Liittimia ei ole kiinnitetty
huolellisesti tydkaluun ja/tai
pumppuun

Tarkista liitinlitannat ja varmista,
etté ne on liitetty.

Liitin on viallinen

Vaihda vialliset liittimet.

Viallinen kauko-ohjain

Vaihda painike ja/tai riippukauko-
ohjain.

Likaa pumppausyksikdn
suuntaventtiilissa

Pura pumppu ja puhdista
suuntaventtiili.

Ménté ei palaudu

Letkut on liitetty ristiin

Tarkista, ettd pumpun tyéliike on
litetty avaimen tydliikkeeseen

ja ettd pumpun paluu on liitetty
avaimen paluuseen.

Paluuletku ei ole liitetty

Liitd paluuletku huolellisesti.

Palautustappi ja/tai jousi on rikki

Vaihda rikkoutunut tappi ja/tai jousi.

Painelukema on virheellinen

Viallinen mittari

Vaihda mittari.

Pumppuun ei kehity painetta

Viallinen paineensaatéventtiili

Tarkasta, sdada tai vaihda
paineensaatdventtiili.

Liian vahainen ilmantulo tai
ilmaletku on liian pieni

Varmista, ettad ilmantulo ja
letkun koko vastaavat pumpun
kayttéohjeen suosituksia.

Sahkolahde on liian heikko

Varmista, ettd sahkdvirta, jannite
ja jatkojohtojen koko vastaavat
pumpun kayttdohjeen suosituksia.

Viallinen mittari

Vaihda mittari.

Alhainen 6ljymaara

Tarkista ja taytd pumpun sailio.

Tukkeutunut suodatin

Tarkasta, puhdista ja/tai vaihda
pumpun suodatin.

Katso pumpun kayttdohjeesta pumppuyksikdn tarvitsema vianmaéaritys.

42

L4478_e



NOTES

43



NOTES

44



NOTES

45



ENERPACE

© 2021 Enerpac Tool Group, kaikki oikeudet pidatetdan. www.enerpac.com



